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Uwagi luzne te, odnoszace si¢ do podniesienia
u nas przemystu fabrycznego, drukowane byly
w ostatnich latach w ,Kraju,“ ,Dzienniku Polskim*
1 ,Ojczyznie“ w ksztalcie ,listow przemyslowych.*

Zachecony wielostronnie do wydania tych li-
stow, w jedném calo$¢ tworzacém dzietku, opra-
cowalem je na nowo, rozszerzylem, przydatem
praktyczne obliczenia 1 w tym samém Ksztalcie
jako listy,“ 1 w tém samym nast¢pstwie po sobie,
jak si¢ one pojawialy w czasopismach, zestawifem
obok siebie w tém dzielku.

Zamiarem i celem moim bylo i jest przypo-
mnienie moim ziomkom potrzeby rozwinigcia i pod-
niesienia u nas przemystu fabrycznego, jakotéz
zwroécenia ich uwagi na bogactwo naszych plo-
dow surowych, oraz na nieodpowiednia gospodarke
nasza z temi plodami.



Pojatem wielko$¢ 1 wazZno$¢ owego zadania,
i dla tego téZ male to pisemko nie ma pretensyi
do zupelnego wykonczenia, do zupelnego wyczer-
pania omawianych przedmiotéw, jakotéz do zu-
pelnego wyczerpania uwag o naszych surowcach
i przemy$le fabrycznym w ogdéle. Rzucone sg tutaj
mysli, projekty, ktéreby mozna szerzéj 1 doktadniéj
rozebra¢, co$ coda¢, co§ moze 1 uja¢ —. aby rze-
czy, o ktorych traktuja, w wybitniejszém Swietle
przedstawi¢. Moze si¢ wige znajdzie piéro wpra-
whiejsze, wsparte bogatszemi zrodlami, ktére pod-
niesic kwestye podniesione w tém pisemku 1 rozbu-
dzi zajecie si¢ sprawa podniesienia przemyslu fa-
brycznego u nas.

Nic nie przedstawia takich trudno$ci u nas,
jak zebranie pewnych dat statystycznych. Zle daty
statystyczne, wplyna¢ moga na wyprowadzenie na-
der zgubnych wnioskéw. Przyjecie wiec jakiéjkol-
wiek daty statystycznéj jako pewnéj, musi by¢ na-
der oglednie przeprowadzone i uskutecznione by¢
moze tylko przez wynik poréwnania rozmaitych
dat, rozrzuconych po réznych dzielach, wykazach
izb handlowych, dzietkach c. k. centralnéj komisyi
statystycznéj w ministeryum, handlu, w rozlicznych
czasopismach, a nawet allegatach sejmu. Dlatego,
staraliémy si¢ zawsze daty owe poréwnywac ze
soba, i bralismy te za podstawe, jakie wypadly
z owych poréwnan.
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Rozbudzilo sie u nas w ostatnich czasach do-
sy¢ silne zajecie sie sprawa podniesienia przemysiu
drobnego czyli domowego. Nalezy wysoko ceni¢
te zacne usilowania i zastosowania juz w praktyce,
jak np. zalozenie szkoly koronek przez Honorate
Lukasiewiczowg w Chorchéwee, szkét snycerskich

ge Pr7Cz hr. Anne Potocka w Rymanowie 1 Towarzy-
“stwo Tatrzanskic w Zakopaném, szkoly koszykar-
skiecj w Sciejowicach, szkoly garncarskiéj i t. d.
Pracom tym prawdziwie obywatelskim, prawdzi-
wie patryotycznym, nalezy si¢ wysokie uznanie.
Na tem polu pracy narodowé¢j mozemy wicle zdzia-
fa¢ i osiagna¢ nader $wietne rezultaty.

Zyczytby jednak nalezalo, aby$my pracg na-
szg nietylko w tym jednym kierunku prowadzili,
lecz aby$my pamictali takZe o rozwiniegciu
przemystu fabrycznego u nas.

Przemyst drobny opanowaé winien te gal¢zie
przemyslu ogdélnego, ktére si¢ nie nadaja do wila-
Sciwego przemyslu fabrycznego, ktére odpowiadaja
miejscowym warunkom naturalnego usposobienia
ludnosci do pewnych rekodziet, lub ktére moga
by¢ tatwo w miejscowa ludno$é zaszczepione. Ta-
kie zaloZenie przemyslu drobnego, przynie$¢ moze
nader $wietne rezultaty, ktore si¢ wykaza w czasie
pézniejszym w zamifowaniu ludno$ci — zajctej ta
galtezia przemystu — do pracy, w podniesieniu do-
brobytu tejze ludno$ci i umoralnieniu jéj przez
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prace. Rozwinicty drobny przemys!, podniesie na-
wet zasoby narodowe do pewnego stopnia, zuzyt-
kuje nicktére surowce, lecz nie zuzytkuje nigdy
wielu nader cennych i waznych surowcow i nie
podniesie nigdy zasobéw narodowych do téj wy-
sokoSci, do jakiej je podnie$¢ moze przemyst fa-
bryczny.

Przychodzimy wi¢c do tego przekonania, iZ wy-
laczne zajecie si¢ nasze przemyslem drobnym, a za-
pomnienie o przemysle fabrycznym mogloby mieé¢
dla nas smutne nastepstwa. PowinniSmy wigc pra-
cowat ro6wnocze$nie w obu kierunkach, to jest:
przy rozwijaniu drobnego przemyslu rozwijac¢ takze
przemys! fabryczny, przerabia¢ surowce w domu,
i przysparza¢ miljony wychodzace obecnie poza
granice kraju naszego, ogélnemu majatkowi na-
rodowemu.

Przypomnienie wigc téj roéwnoczesnej pracy
okolo podniesienia warto$ci i spozytkowania niekté-
rych naszych surowcow, jest takZze celem niniej-
szego pisernka.

Czas obecny nie jest moze korzystny pod wielu
wzgledami do zaktadania fabryk. Dlugo to je-
dnakze trwa¢ nie bedzie, przesilenie polityczne
wkrotce moze ustanie, — a jakikolwiek bedzie wy-
nik burzy politycznej, dla nas pozostanie zawsze
pole pracy przemyslowej otworem, na ktérém —
bodaj czy nie na jedynem — przyjs¢ mozemy do
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rezultatoéw dobrych i korzystnych dla nas samych
wylacznie. NadejScie wige chwili stésownej do
pracy podniesienia naszego przemystu fabrycznego
powinno nas zasta¢ przygotowanych do podjecia
tej pracy.

W ogolnej teraz walce o byt, praca na polu
podniesienia dobrobytu narodowego jest nadzwy-
czajnie wazng; wobec bowiem poteznych organiz-
moéw  sasiednich, rozwijajacych si¢ swobodnie na
kazdem polu, organizm staby nie ostoi si¢, jezeli
ciagla wytrwala praca nie rozwinie wlasnego prze-
myslu, nie pomnozy i nie zuzytkuje na wlasne do-
bro danych mu przez Opatrzno$¢ skarbow. Pigknag
i szlachetna jest praca na polu umysfowem, sama
jednakze nie wystarczy na podtrzymanie tego or-
ganizmu; azeby duch mogt zbiera¢ plony umyslo-
we, potrzeba azeby cialo obejmujace go dobrze
utrzymywaném bylo. Przy naszych wigc pracach
na réznorodnych polach nie zapominajmy o pracy
na polu przemystu ogélnego, a szczegélniej fabry-
cznego, abySmy przez podniesienic dobrobytu na-
szego, przez zabezpieczenie sobie materyalnych
podstaw bytu naszego, mogli na tych podstawach
zaszczepi¢ z korzyScia przyszle rezultaty innych
prac naszych. :

Przemy$l, 3 Maja 1877.
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W tych kilku luznych listach, chce podnie$¢ sprawe
bardzo dla nas wazna, a obchodzaca zaréwno wszystkich oby-
wateli dobrze Zyczacych krajowi, i jego spoleczefistwu, jako-
tez i dobrze zyczacych samym sobie, to jest, chce podnies¢
sprawe o potrzebie rozwiniecia si¢ u nas przemystu fabry-
cznego. Moze tych kilka uwag, zacheci kogo$ do obszerniej-
szego rozbioru tej sprawy, lub do uwag nad przerobem su-
rowcoéw, o jakich ja nie wspominam, lub tez postuza moze
te luzne kartki, do rozbudzenia bodajby jednej gatezi prze-
mystu fabrycznego, o jakich tutaj méwi¢ zamierzam.

Kwestya podniesienia przemystu fabrycznego u nas, zdaje
sic jest na czasie — a poniewaz jest ona poruszona obecnie
przez dziennikarstwo, jakotez w praktyce, przez tworzenie sie
towarzystw majacych na celu podniesienie przemystu krajo-
wego, wiec i ja o$mielam sie rzuci¢ kilka uwag, jakie mimo-
woli nasuwaja sie na my$l kazdemu, kto wgladnat w wykazy
statystyczne — chociaz co do Galicyi nie catkiem doktadne —
z obrotu handlowego i przemystowego u nas, z przerobu su-
rowcow krajowych na ptody skoriczone, a choc¢by tylko na
wyroby drugorzedne i komu sie chce czytaé miedzy suchemi
liczbami tych wykazow. ‘



Zdarza sie czesto czytaé, a czefciej jeszcze slysze o na-
rzekaniach na brak przemystu fabrycznego u nas. A jedna-
kowoz nie dosy¢ jeszcze tych narzekan, nie dosy¢ rozmaitych
uwag o sposobie podniesienia przemystu fabrycznego krajo-
wego, gdyz sadze, iz z wzmagajaca sie liczba piszacych o prze-
mysle krajowym, wzmoze sie takze liczba tych, ktoérzy beda
chcieli zapobiedz jego brakowi. Gdyby tylko jedna uwaga
zrobiona przez piszacego padla na wiasciwy grunt i przyjeta
sic na glebie rodzinnej, juz na tém wiele zyskamy. '

Przedewszystkiem nie powinniSmy sie uwazaé WSzyscy
za rolnikéw z urodzenia, i pragna¢ aby jakimkolwiek sposo-
bem osia§¢ ostatecznie na roli. W tych warunkach, w jakich
obecnie jesteSmy, to jest, przy braku przemystu fabrycznego,
dazenie takie jest wprost samej roli, i bogactwu rolnemu
szkodliwe. Rolnictwo nasze rozwing¢ sie moze dopiero w calej
swej pelni, przy rozszerzeniu sie¢ przemystu fabrycznego. Jezeli
bedziemy mieli wilasne fabryki, wyrabiajace tanie i dobre
narzedzia rolnicze, jakotez przyrzady do fabryk gospodar-
czych — a co najgléwniejsza, jezeli zatozymy takie fabryki
u siebie, wtedy i rolnictwo stanie daleko wyzej jak stoi obec-
nie, i moze by¢ racyonalniej poprowadzone, jak to widzimy
nietylko w Anglii, ale nawet niedaleko od nas, bo w Kro-
lestwie Polskiém.

Przemyst fabryczny w Krolestwie Polskiém podniost wy-
soko nietylko rolnictwo, ale jako taki, sam si¢ wciaz podnosi.

Przypatrzmy si¢ Kroélestwu Polskiemu o kilka lub kil-
kanascie lat w tyl, i poréwnajmy stan 6wczesny z dzisiejszym,
to nie poznamy go pod wzgledem przemystu fabrycznego.

Silna wola, niezmordowana praca i po§wiecenie poje-
dynczych ludzi, dzwignely tam przemyst fabryczny wysoko.
Na czele ludzi dobrze zastuzonych na polu podniesienia prze-
mystu fabrycznego w Kroélestwie Polskiém, stat maz wielki
swojego czasu, Stanistaw Stasgic. Za rzadéw namiestnikow-
skich jenerata Zajaczka, Staszic $wiatta swoja rada, znajomo-
§cia stosunkow krajowych, dzwignat z upadku materyalnego,

.
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wyniszczony kraj wielkiemi podwieceniami i dilugiemi woj-
nami, nie szczedzac przytém ofiar z swojej wlasnej szkatuty.
Przed natozeniem cta protekcyjnego na zagraniczne to-
wary, a ostaniajacego wznoszace si¢ fabryki od wptywu obcych
wyroboéw, Staszic aby utrzymaé w Warszawie fabryke kobier-
cow angielskich, sprowadzanych jeszcze nadwczas do kraju
z matém clem, przydawat do kazdego tokcia wyrobionego
kobierca, z swoich wlasnych funduszéw po dwa ztote polskie!
Imie wielkiego meza, powinno by¢ zapisane zlotemi’
gltoskami w historyi rozwoju przemystu polskiego, jezeli sic
takowa kiedy$ na §wiat pokaze. Silna wola jednego cztowieka
zdziatala wiele ; wyrobil on bowiem zaprowadzenie cta pro-
tekcyjnego, a odtad powstawaly w Krolestwie Polskiem nie-
tylko fabryki, ale cale miasta fabryczne; sukna polskie szly
do Chin i wytrzymywaly konkurencye ze sprowadzanemi
morzem suknami angielskiemi.
Staszycowskich poéwiccen obecnie u nas nie potrzeba-— -
a kapital wlozony w przemysl fabryczny i poprowadzony
umiejetnie, z pewnoscia sie oplaci, gdyz mamy wiele plodow
surowych, wyprowadzanych jako takie z kraju, a ktére da-
tyby sie z odpowiednim zyskiem przerobi¢ w kraju, przezco
zyskaliby$émy wiele na powiekszeniu majatku narodowego.
Pierwszym warunkiem rozwoju przemystu fabrycznego
sa w czasie obecnym $rodki komunikacyjne. Pierwiej winna
by¢ zrobiona droga, po ktérej moznaby co$ przewozi¢ — je-
zeli spodziewamy sie przewozi¢ — niz to co ma by¢ prze-
wozone. Obecnie liczymy w Galicyi kilka drég Zelaznych,
jako najodpowiedniejsze i najtanisze $rodki komunikacyjne, na
czele ktorych stoi kolej Karola Ludwika. Do niej sptywa
kilka drog zelaznych przerzynajacych kraj w poprzek, a kilka
innych jest projektowanych do budowy. Nie moZemy wicc
tak bardzo uskarzaé¢ sie na brak $rodkéw komunikacyjnych.
Skoro wiec sa §rodki komunikacyjne w kraju, niema
obawy, aby z przyczyny przewozowej lub wyvs{ozowej oka-
zata sie potrzeba podniesienia ceny wyrobéw fabrycznych,
#
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i aby te wyroby z tej przyczyny nie moglty wytrzymaé kon-
kurencyi z wyrobami zagranicznemi. — Powstaje wigc po-
trzeba zaktadania fabryk, przerabiajacych produkta surowe
swojskie, ma wyroby skoficzone, a choc¢by tylko skoficzono-
przechodowe.

Kwestya $rodkéow komunikacyjnych po cgesci w kraju
zalatwiona, chociaz nie skoniczona jeszcze.

Nastepowaé winno teraz zaktadanie fabryk i wywozenie
lub przewozenie produktéw skoficzonych, nie zas surowcéw
prgewasinie, jak sie dzieje dotychczas, o czem przekonywuja
nas wykazy statystyczne, zebrane z wielka praca w dziele
Adolfa Lippa : ,Verkehrs- und Handelsverhiltnisse Galiziens,“
lub wykazy statystyczne ministerstwa handlu i rolnictwa, lub
wreszcie wykazy izb handlowych.

Przechodzac wiec do niektorych szczegdlow, mowié be-
dziemy o surowcach, ktérych przerobem przemysl nasz zajac
sic powinien; rozumie tutaj pod przerobem -- przeréb fa-
bryczny. Przeréb fabryczny surowcéw krajowych, wytwarza
przemyst fabryczny krajowy, jakiego nam brakuje. — Taki
wiec przemyst fabryczny, dajacy gruntowne podwaliny zamo-
Znoéci kraju, mam ciggle na myéli, 1 o takim bede mowit,
przy uwagach nad niektéremi surowcami naszemi.

Zacznijmy wiec od drzewa, ktérego mamy w naszym
kraju podostatkiem, a jednak nieoptacajacego sie tak, jak np.
w Czechach, gdzie moérg lasu przynosi okoto 8oo zlr., pod-
czas gdy u nas nawet 400 zir. nie przynosi.

Zapyta mie kto§: dla czego? Odpowiedz bardzo tatwa,
gdyz Czesi przerabiaja swoje drzewo na produkta skoriczone,
niosace im dopiero witasciwy procent z kapitalu, jaki spo-
czywa w ich drzewie krajowém. Skrzetni Czesi zasilaja $wiat
miljonami rozmaitych wyrobéw skoficzonych z drzewa. Wy-
rabiaja oni wiele patyczkéw zapatkowych, jakotez czesci sktado-
wych budowlanych, parkietow i t. p. sposobem fabrycznym.
Jako przyklad wezmy takze znane kazdemu rozmaite dro-
biazgi wyrobéw toczonych, stuzacych juzto do gospodarstwa
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kobiecego, juzto do zabawki, lub wreszcie rozmaite drobne
graciki domowe, z ktéremi nawet czgsto podrézuja Czesi po
catej Galicyi, szczegélniej zatrzymujac sie w naszych miej-
scach kapielowych. W takich drobiazgach, lub tez w wyro-
bach wyzszej wartosci, lezy wiele pracy, czyli sity produk-
cyjnej Czechow; a kazda praca, choéby najdrobniejsza, jest
zawsze sila produkcyjna, podnoszaca bogactwo narodowe
kraju.

Dlaczego u nas nie kwitnie ten przemyst drzewny?
Przeciez drzewa mamy podostatkiem, gdyz Galicya ma
3,660.957 morgoéw czyli 2,123.355 hektarow lasu. Nasz
przeréb drzewa ogranicza sie najwiecej na wyrobie desek, tat
i drzewa budulcowego, i taki wyréb wysetamy w do$¢ wiel-
kiej ilosci na targi Gdanska, Szczecina, Berlina i Hamburga.

Drzewo budulcowe, deski, faty it. p. sa juz wprawdzie
wyrobem, ale zawsze jeszcze nie takim, w ktérymby miescito
si¢ wiecej pracy narodowej, ktorato praca skupiona w wy-
robach wyzszej doskonatoéci z surowca krajowego, podnosi
jedynie majatek narodowy. Powinni§my sie wiec stara¢ o za-
prowadzenie witaSciwego przemystu fabrycznego drzewnego,
obok zwyklego handlu drzewa. Nasga dainoScig powinno
byé wywoienie za granice kraju nasgej pracy skupionej
w wyrob fabryciny, a nie surowcow.

Wiedenskie fabryki zapatek potrzebuja corocznie wielka
ilo§¢ patyczkow drzewnych i sprowadzaja takowe z Czech, gdzie
robotnik i stosunki krajowe sa nieréwnie drozsze jak u nas.
W roku 1873 spotrzebowano w Austryi 136.000 kubicznych
metréow drzewa na drewienka do zapatek, a cala te ilos¢
wynoszaca 140.000 miljonéw sztuk, sprowadzity niemieckie
fabryki zapatek, przewaznie z Czech.

Jako przyklad wartoéci pracy jaka sie miesci w drewien-
kach zapatkowych, podajemy nastepujacy rachunek. Nasze lasy
Karpackie dostarczyé moga wybornego drzewa miekkiego, 1
metr kubiczny po 8o cent.—nadajacego sie do wyrobu drewie-
nek zapalkowych. Wiedzac, iz 1 metr kubiczny daje 65 kregow
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drewienek, a jeden krag placa obecnie w Wiedniu loco dwo-
rzec kolei poélnocnej 24 centdw, to jeden metr kubicgny drze-
wa prierobiony na drewienka gapalkowe, priedstawi nam
warto$é 15 ztr. 6o cent. — czyli blisko 20 ragy wieksza jak
ta, jaka ma surowiec. — W takich przerobach lezy klucz
do podnoszenia majatku narodowego i ustalania dobrobytu
kraju. '

Wedtug wykazow statystycznych ministerstwa han-
dlu i rolnictwa, wywozi Galicya corocznie przeszto 222.000
kubicznych metréw drzewa na pot przerobionego, jako drze-
wo budulcowe, deski, taty i t. p.— Do obrobienia tego drzewa
nie uzyto zadnych innych maszyn pomocniczych, oprécz pity,
i dlatego nazywam ten wyréb poét-wyrobem. Taki pot-wyréb
niemoze by¢ w cenie wysoki. Opierajac si¢ na danych jakie
mam pod reka, mozna liczyé w przecieciu warto$¢ rozmai-
tych gatunkéw drzew, jakie Galicya wywozi na. targi zagra-
niczne, 1 metr kubiczny po 10 zlr.— Jezeli za§ drzewo roz-
maitego gatunku jakie wywozimy, przerobiemy na drewienka
zapatkowe, kotki do butéw, listwy na ramy, deski rezonansowe,
parkiety, szpunty do beczek, obrobione drzewo budulcowe,
przysposobione drzewo stolarskie i t. p. wyroby wyzszego
rzedu, natedy 1 metr kubiczny liczy¢ mozemy w przecieciu
najmniej po 20 zir.

Majac takie dane, zestawmyz teraz krotki rachunek na-
szej gospodarki drzewne;j.

222,000 kubicznych metrow drzewa przerobio-

nego na wyroby wyzszego rzedu miatyby

A0S o e e e ot e w16 wjeie s s A 40,000 ZAT:
Za te sama ilo$¢ drzewa otrzymuje Galicya.... 2,220.000 ,

Strata.... 2,220.000 ztr.

W tym przykladzie widzimy, iz wusgcguplamy majatek
narodowy przeszlo o dwa miljony 7lr. corocinie, jedynie
priez nieprzerabianie drzewa na wyroby fabrycine wiecej
skoriczone, lub calkiem skoriczone.
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Do takich wyrobéw skonczonych, jak to juz wyzej po-
- wiedzialem, naleza: kotki do butow, drewienka zapatkowe
i storowe (do okien lub drzwi), szpunty do beczek, klepki na
becgki lub tez gotowe beczki, dywona do két, listwy do ram
wszelkiego rodzaju , deski {upane lub rzniete na pudelka
lub gotowe pudelka, gotowe paki wszelkiego rodzaju od
naymniejsgych do najwieksyych, deski rezonansowe priyspo-
sobione, parkiety, pryysposobione drzewo budulcowe wszel-
kiego rodzaju, przjysposobione drzewo stolarskie, liczac w to
i deski pryysposobione do uiytku stolarskiego, meble giete,
a wreszcie i wszelkie drobne gotowe bawidelka i priyrzady
gospodarskie, tocgone, rzniete lub stolarskiej roboty.

Wszystkie wymienione wyzej wyroby, dadza si¢ pro-
dukowa¢ sposobem fabrycznym, i wtedy taki wyréb najlepiej
sic optaca.

Jako dowdd odpowiedniego oplacania sie fabryki jakiej-
badz galezi wyrobow drzewnych, niechaj postuzy nastepujacy
kosztorys, jakotéz obliczenie zyskéw fabryki drewienek za-
patkowych.

Praktyka okazala, iz do wyrobu drewienek zapatkowych
najlepiej uzywac recznej pracy, gdyz przyrzady mechaniczne do
strugania ich, sa obecnie jeszcze nie catkiem wydoskona-
lone. Dlatego tez w nizej podanym obliczeniu nie biore
w rachunek przyrzadéw mechanicznych, lecz site ludzka, to
jest 8o ludzi za podstawe,

I. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki patyczkow
' drzewnych,
A. Kapitat zaktadowy.
Urzadzenie warstatu w wynajetym lokalu odpo-
wiednim, wraz z potrzebnemi przyrzadami
fabrycznemi i urzadzeniem biérowym ..... 600 zir.

Odpowiednie urzadzenie dokalin s ool ls daes 2.000
Suma.... 2:.600 zir,




B. Kapita¥ obrotowy.

3110 kub. metrow drzewa po 70 cent......... 2.177 ‘zdr.
80 ludzi przez 300 dni, robotnik i dzien po
0T CEDI T e e e o R by e Eelle o SRUTER RN s O K Vi Raete 12,000

Transport do Wiednia (liczac np. 7o mil drogi
koleja od miejsca zalozenia fabryki) 202.000

kregow patyczkéw drzewngch........... 12:120 ,
AN S POTt T E[SCOWY RN aror e I a arerald st ooy 2.020 ,
LD S e R S gt s R 2,400
S ik T R e R TR s 600
2, SIUSATZY o5 aaroots Tl brnt T e ete £ e e Tel e & o 1000 ",
Wynajectetloltaltie i i i N B e Risie s s IvOC0 N,
BrObN ey da Tk St ge t crexetety fe slebeetors oatusetointe & 1.560' ",
10%, na wydatki nieprzewidziane ............. 2481
109/, od kapitatu zaktadowego jako amortyzacya 260

Suma.... 38.558 zlr.

C. Dochod.
202.000 kregéw liczac krag po 24 cent. (Wiedenl) 48.480 zlr.
Wartos¢ odpadkdw (29/) veveveeeenns oran T Agd s
Suma.... 48.914 zir.
D Zysk
Dochod ‘ogdlag-{E.Y v o vio « nann vapasg diosarana 48.914 zir.
Widattl (B Lot el SO e Al S v s B 38.558

Zysk.... 10.356 zir.

Widzimy wiec z tego przyktadu, iz kapital obrotowy
38.000, biorac okragto, daje zysku 10.000 zltr., czyli wyzej
nad 269,. Jestto obliczenie kosztéw nader wysokie, a od-
noénie do tego, gdzie fabryka jest zatoZona moze sie wiele
pozycyj w wydatkach zmniejszy¢, lub catkiem odpas¢é. Wresz-
cie zdolny kierownik fabryki nie potrzebuje catego kapitatu
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obrotowego mie¢ pod reka; stésownie do okolicznoéei wy-
starczy polowa lub nawet trzecia cze$c.

Liczby moéwia tu same za siebie. To samo ‘datoby sie
powiedzie¢ o innych gateziach wyrobow drzewnych—a zysk
jest tem wickszy, im wiecej pracy skupionej jest w wyro-
bie, czyli, czém wiecej wyrob jest doskonalszy pod wzgledem
wartoéci jednostki tego wyrobu.

W zakoniczeniu tego listu, wspomne jeszcze o Kkilku
wyrobach mogacych uzyska¢ prawo obywatelstwa u nas.
Miedzy temi wyrobami, jest masa drzewna, przysposobiona
do wyrobu papieru. Naktadu taka fabryka niepotrzebuje wiel-
kiego, przyrzady mechaniczne do tarcia drzewa sa bardzo
proste, latwe do obstugi — a wyréb sam, gdyby nie byt
na miejscu spozytkowany, da sie wygodnie przewozic.

Wszelkiego rodzaju mozajki drzewne, a wtasciwie for-
niery mozajkowe do wykladania pudetek, stolikéw i t. p.
moglyby u nas z korzyécia byé wyrabiane, do czego si¢ na-
daja nawet juz zuzyte materyaty. Jeden sposob robienia ta-
kiej mozajki obecnie dosy¢ rzadkiej opisze tutaj pokrotce.
Gdym byl jeszcze studentem, profesor technologji mechani-
cznej na politechnice wiedenskiej, Dr. Heger, zwrocil szczeg6l-
niejsza nasza uwage na szkatutke dosy¢ duza roboty mozaj-
kowej, jako na dowcip przemystu fabrycznego francuzkiego.
Szkatutka ta wylozona byla jednostajna —z tysiaca piefikow
drzewa ulozona — ale §liczng mozajka drzewna. Ot6z ta
§liczna mozajka robi sie w nastepujacy sposéb: Cienkie pa-
tyczki ze starych miotet, jako juz najtafiszy materyal surowy,
ukladaja sie w wiazki stésownej grubosci, Sciskaja razem
i napuszczaja klejem, ktory po wyschnieciu taczy je w jeden
klocek drzewa. Z tego klocka rznie sie na poprzek forniery,
ktore po wypolerowaniu daja $liczng mozajke, ztoZzona z ma-
lekich pienkow drzewa, obok siebie utozonych. Forniery
takie wypolerowane i opoliturowane sa zadziwiajacej piekno-
sci. Czyby sic to u nas niedato robi¢?
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Mamy kilka koleji w kraju potrzebujacych dosy¢ wiel-
kiej iloci wozdéw towarowych i osobowych, a nowe drogi
sie buduja i beda sie budowaé, wiec rzucam my$l czyby nie-
mozna zalozy¢ fabryki wozéw dla drég zZelaznych, przezco
pozostalyby miljony w kraju, a wozy bylyby z pewnoscia ta-
nie. Na takiém zatoZeniu fabryki wozéw kolejowych dla
nowo budujacych sie, a nawet i juz starszych drég Zelaznych,
zyskatby zatozyciel fabryki, towarzystwo kolejne, i w koncu
kraj caty. Ringhofer w Pradze, wtasciciel fabryki budowy
woz6éw nie mogtby wytrzymaé konkurencyi z dobrze obmy-
§lana fabryka tutejsza. Stosunki robocze i warto$ciowe ma-
teryalu surowego, sa tutaj daleko tansze niz w Czechach,
a szczeg6lniej w Pradze. Gdyby$my tylko wyrabiali wozy
towarowe i zalozyli taka fabryke przypuszczam w Tarno-
wie,— a przedewszystkiem zabezpieczyli sobie odbyt na wy-
rob, to taka fabryka mogtaby mie¢ warunki bytu odpowie-
dnie. Tarnéw potaczony jest w trzech kierunkach droga
zelazna z reszta $§wiata, a droga wodna i Zelazna z lasami
karpackiemi; utrzymanie robotnika nie jest kosztowne, bu-
dynek odpowiedni juz stojacy znalaziby sie takze: wiec sa
tutaj wszelkie warunki odpowiednie do zalozenia fabryki
wozéw kolejowych.

Jednakowoz fabryka taka, z przyczyny iz ma tylko je-
dynego odbiorce swego wyrobu, to jest, towarzystwa kole-
jowe bez poprzedniego zaméwienia pewnej ilosci wozow
ze strony tychze towarzystw istniecby nie mogta.

Z tego wszystkiego, coémy o drzewie powiedzieli, wi-
dzimy, iz mogliby$my przy dobrych checiach, ale potaczo-
nych z czynem wiele z robi¢ dla samych siebie i dla prze-
mystu fabrycznego naszego.

Drzewa mamy dosy¢, potrzeba nam tylko wiecej ducha
przemystowego, abyémy w to drzewo wlozyli wiecej pracy,
opartej na podstawach umiejetnodciowych, aby ta praca na-
brata wyzszej wartosci, ktoraby$my mogli podnie$¢ majatek
narodowy, a w prostej linji i nasz dobrobyt.
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W pierwszym liscie moéwilismy o drzewie, a moéwiac
o niém, nasuwa si¢ mimowoli na mysl kora drzewna, gar-
bnikowa, a z nia nasze skiry, a wiec garbarstwo.

Podstawa garbarstwa jest skéra surowa i surowiec gar-
bnikonoény, jakim jest u nas kora debowa majaca 10—15%,
garbnika, sosnowa o 5—i15 i jodtowa o 4—89%/, garbnika.
Wyjawszy biatoskérnictwo i pokrewne z niém wyroby deli-
katnych skorek, wlasciwe garbarstwo uzywa skor wolowych,
krowich, cielecych czyli sakéw i baranich, — nietaczac tutaj
skor zaeuropejskich, jakie Europa przerabia.

Mozna powiedzieé, iz garbarstwo jest tak stare jak $wiat.
Rozmaite narody mialty rézne sposoby garbowania skor za-
stésowane do potrzeb odpowiednich ich cywilizacyi, jakotez
do klimatu. W najstarszych pismach i pomnikach znacho-
dzimy $lady garbarstwo-znawstwa, a nawet u koczujacych
lub polujacych plemion, znachodzimy znajomo$¢ garbarstwa.
Kobiety Indyan amerykanskich umieja doskonale garbowa¢
skory bawole, a azyatyckie Baszkiry garbuja skéry za pomoca
wedzenia.

Jak wyzej powiedzialem, sposob wyprawy skor zastoso-
wany jest do klimatu, W klimacie ostrym, gdzie mamy wiele
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lasébw debowych i szpilkowych, o korze bogatéj w garbnik,
garbujemy skory ta korag — a wyr6b odpowiada naszym po-
trzebom. Kurdybany i Safiany sa dzie¢mi Wschodu. Kur-
dybany pojawity sie w Europie w XI stuleciu. Wyréb safia-
noéw jest wynalazkiem Arabéw. — Teraz jeszcze w péinocnej
Afryce w Marokko, Turcyi i Persyi wyrabiaja wiele safian6w.
Pierwsza fabryke saflanéw zalozyt Maurepas w Alzacyi w r.
1749, zkad sposob robienia safianéw rozszed! sie po Europie.
Zamszowe garbarstwo jest wynalazkiem francuzkiém. Nawet
Wegrzy maja swoj sposob wyprawy skér, gdyz garbowanie
z pomoca toju, i atunu, zowie sie wegierskiém.

Garbarstwo do niedawnego czasu oparte bylo na czy-
stym empiryzmie, i dopiero poznanie anatomii skory, jakotez
wlasnoéci garbnika i w ogoble materyaléw garbnikonos$nych,
naprowadzito na poznanie procesu garbowania, a ztad na roz-
maite nowe sposoby garbarskie. Okoto poznania procesu za-
chodzacego przy wyprawie skor, zastuzyli sie wiele Fr. Knapp
i Rollet.

Pospieszne garbowanie jest wynalazkiem Magbride’a,
ktoryto wynalazek w roku 1792 ulepszyt Seguin, a nastepnie
Jones. W najnowszych czasach przez zastésowanie przyrza-
déw mechanicznych i rozmaitych $rodkéw chemicznych, wy-
naleziono rozmaite sposoby garbowania skér. Pracowali wiele
na tém polu Ogereau, Sterlingue, Turnbull, Graham i wielu
innych.

Widzimy wiec, iz okolo podniesienia sztuki garbowa-
nia skor, pracowato wielu ludzi nauki, wielu badaczy i my-
glicieli, z ktorych tylko kilku powyzej przytoczylem — aby
te galaz przemyslu fabrycznego podnie$¢, wydoskonali¢ i da¢
jej obywatelstwo w wlasnym kraju, aby powickszata bogactwo
jego. Jak za§ wysoko powicksza si¢ bogactwo narodowe usta-
lonym i dobrze prowadzonym przemystem fabrycznym gar-
barskim, przytocze tutaj, iz Francya wyrabia w przecieciu
rocznie 7,000.000 samych skorek jagniecych i kozlich na re-
kawiczki w warto$ci 5,000.000 zir.— Z tej ilosci skorek wy-
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rabiaja 14,000.000 par rckawiczek, a liczac w przecieciu jedna
pare po 1 zir. bedziemy mieli tylez miljonéw zir., jakie po-
zostaja w kraju ku powickszeniu bogactwa jego.

Przypatrzmy si¢ teraz naszemu przemystowi garbarskie-
mu. Galicya jako kraj hodujacy wiele bydta, obfitujacy w lasy
debowe, sosnowe i jodtowe, produkuje témsamém wiele skor
i kory drzewnej — ale w postaci surowcow.

Kore drzewna, uzywa sic wprawdzie w garbarstwie taka
prawie, jaka jest w naturze, to jest surowa — lecz my nawet
tej kory nie zuzywamy, lecz wysetamy jej dosy¢ znaczng ilos¢
do innych krajéw. Gdy juz chcemy koniecznie wyséta¢ kore
drzewng, to moznaby i tutaj zastésowaé inny sposob prze-
sylki, to jest wyseta¢ extrakt z kory. Taki extrakt nawet
Ameryka doseta Europie w znacznej ilosci pod nazwa Hem-
lockextraktu, w ktérym Nessler znalazt 14:3°/, garbnika.

Taki ekstrakt moznaby i u nas wyrabiaé, jak si¢ o tém
sam przez do$wiadczenie przekonatem. Gdy bytem przy bu-
dowie, a pbzniej prowadzeniu jednej z najwickszych cukrowni
na Wegrzech, (w roku 1871), majac do dyspozycyi obszerne
laboratoryum techniczno-chemiczne, zrobitem tam w wolnych
chwilach dos$wiadczenie, iz bardzo fatwo otrzymaé mozna
w bateryi dyfuzyjnej (zupelnie tej samej, jaka stuzy do wy-
ciagania sok6w cukronosnych z burakéw) wyciag z kory
debowej, majacy 11°, garbnika z kory.

Do przeprowadzenia tego do$wiadczenia, uzytem 12 ma-
tych naczyn dyfuzyjnych, z blachy cynkowej, potaczonych
ze soba rurkami kauczukowemi i zastésowatem w odcigganiu
ptynu metode Schulza, czyli zmodyfikowana metode Roberta,
uzywana w cukrownictwie przy postepowaniu tak zwaném
dyfuzyjném. — Dosy¢ gesty sok odparowatem nastepnie, po-
czém odparowana mase brunatna analizowatem. Po rozbiorze
chemicznym, wystawilem stwardniata mase przez dwa mie-
siace w naczyniu niezamknietém na dzialanie powietrza atmo-
sferycznego, a rozebrana chemicznie masa, miatla po dwu
miesigcach ten sam skfad chemiczny.—Dowiedziatem sie wiec,
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se do transportu i przechowania diuzszego, jest ten ekstrakt
catkiem dobry. W letniej wodzie rozpuszcza sie tatwo. Roz-
chodzito si¢ jeszcze o zastosowanie tego wyciagu w prakty-
ce. Dalem wiec kilka funtéw tego wyciagu znajomemu mi
osobicie Prusakowi, ktéory postat go na probe swemu
bratu, wilascicielowi wielkiej fabryki wyprawy skér w Sa-
ksonji. Wyjechatem wkrétce potém z Wegier, a straciwszy
z oczu owego Prusaka i niemogac si¢ nic dowiedzie¢ o re-
zultacie, rozpisatem sie o tym przedmiocie w nadziei, iz znaj-
dzie sie kto§ majacy $rodki do doswiadczen pod reka i przepro-
wadzi te mysl majaca wiele za soba, do konca. — Na wielkg
skale taki wyrob wyciagu mogtby sie odbywa¢ bez wielkich
kosztow, gdyz nawet materyal palny potrzebny do odparo-
wania sokow nic nie kosztuje, albowiem wyrzucone z bateryi
dyfuzyjnej pozostatosci, po odcieknieciu z wody i wysuszeniu
ich na wolnym powietrzu, sa wyborném paliwem.

Temi dniami wyczytatem przypadkiem (18. Lutego 1877
roku) w inseratach niemieckich dziennikow, iz jaki§ Wegier
wyrabia wyciag z kory debowej na Wegrzech i sprzedaje
go po 24 zir. za 50 kilogramoéw. W jaki sposob wyrabia
ten wyciag, tego niewiem.

Jezeli wiec wyciag z kory debowej wyrabiany na We-
grzech, jest dobry — o czém przynajmniej z ceny sadzicby
mozna — to jestem tego przekonania, ze i u nas taki wyciag
robiéby mozna. Nasze lasy debowe, sosnowe i jodtowe do-
starcza potrzebnego materyalu surowego, a robota z pewno-
$cia sie oplaci.

Przy tym wyrobie wyciagu garbnikowego, zyskamy je-
szcze wiele popiotu ze spalonego wiokna drzewnego, 1 w ten
sposOb zwr6cimy naszej roli w ksztalcie popiotu wiele soli
potasowych, ktoresmy z niej z drzewem i kora wzigli. Przez
wywoéz kory drzewnej, a z nia i drzewa samego, wywozimy
takze wiele czeSci pozywnych roli naszej, co jest bardzo wa-
zng kwestya, o ktorej moznaby nie listy, lecz cale dzieta pi-
saé. Wprawdzie ilo§¢ soli potasowych, jaka wywozimy z kora
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drzewna, jest stosunkowo bardzo maty, lecz gdyby$my zesta-
wili daty statystyczne wywozu naszych surowcoéw roélinnych,
to okazalaby sie zbyt wielka ilo§¢ czeéci plodnych naszej
ziemi, jaka z wywozem surowcoéw wywozimy do innych kra-
joOw. A jestto sprawa bardzo wazna od czasu zwiekszenia sie
i utatwienia $rodkéw komunikacyjnych.

Leez wroémy do naszych skér surowych. Zapewne kto$
mi zarzuci, iz mamy dosy¢ garbarn w kraju, gdyz rzeczywi-
$cie tu i owdzie spotkaé sic mozna z tak zwang ,garbarnig
skor.* Odpowiadam, iz mamy kilkana$cie ,garbarn,“ lecz bar-
dzo mato, gdyz zaledwie cztery ,fabryki wyprawy skor.“

Najlepszym dowodem niedostatecznej ilosci fabryk wy-
prawy skor u nas, jest ilo§¢ wywozonych corocznie surowych
skor z kraju.

Statystyka poucza nas, iz np. w roku 1867 wywiezliémy
z Galicyi 762.200 kilogram6éw skor surowych, a sprowadzi-
lismy w roku 1869 napowrét do kraju 787.400 kilogramow
skér wyprawionych!. ...

W tym przyktadzie zestawitem rok 1867, z rokiem 1869
z tej przyczyny, iz wyprawa skor potrzebuje dtuzszego czasu,
wynoszacego wedlug gatunku skéry i sposobu garbowania od
szeSciu tygodni do trzech lat, a zatem zgadza si¢ zestawienie,
gdyz te ilo§¢ jaka wywozilismy do kofica roku 1867, zacze-
lismy sprowadza¢ z poczatkiem r. 1869.

Coz ztad za wniosek? Oto ten, iz surowiec jaki wywo-
zimy za granice kraju, sprowadzamy napowr6t do siebie
w ksztalcie wyrobu skoficzonego, optacajagc obcym ludom
ogromny haracz, za nasz brak przedsiebierczosci, za brak
przemystu fabrycznego garbarskiego, i tym sposobem eksploa-
tujemy bogactwo wiasnego kraju na korzy$§¢ obcych. Ptacimy
ogromny haracz innym ludom za ich prace, jaka nam -daja
w wyrobach skoficzonych z naszych surowcow. Jak wielki
jest ten haracz sktadany obcym ludom za sprowadzane od
nich skéry garbowane, pokaze sie z tego, co nas/tgpuje.
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Wspomniatem wyzej, iz w r. 1867 wywiezliémy 762.200
kilograméw skor surowych, a w roku 1869 sprowadzilismy
787.400 kilograméw skér wyprawionych, Za roo kilogramoéw
skory surowej mozna liczyé w przecieciu od 40—6o0 zir., pod-
czas gdy za roo kilogramoéw skéry wyprawionej placimy 200
do 300 zlr. Wezmy érednia liczbe z tych dwu danych, to
bedziemy mieli za surowiec cene 50 zir. za wyréb za$ skofi-
czony, czyli za skory wyprawne ceng 250 zir. za 100 kilo-
gramow.

Mamy ceny dane, obliczmy wiec strate nasza co-
roczna :

Za sprowadzone skoéry wyprawne w ilosci
787.400 kilograméw wydaje Galicya.... 1,968.500 zir.
Za wywieziony surowiec w ilosci 762.200 ki-

lograméw, otrzymujemy.....e.ovee....  381.100

Strata. ... 1,587.400 zir.

Z tego prawdopodobnego obliczenia, pokaguje sie nasga
corocgna strata wynoszaca prieszlo 1'/y miljona glr., wy-
nikajaca 3 nieprzerabiania nasgych skér surowych na skory
wyprawione.

Wziawszy to na uwage, iZ zamiast traci¢, powinni$my
zyska¢ tych 1!/, miljonéw zir. na naszym surowcu, przyj-
dziemy do tego wniosku, iz tracimy tutaj 1!/, miljona dwa
razy, raz jako pieniadz wyprowadzony z kraju, a drugi raz
jako: pieniadz niezarobiony, nie$ciagniety od obcych.

Nasze skory surowe wyprowadzamy do Frankfurtu nad
Menem, Wiednia, Lipska, a nawet do Francyi, sprowadzajac
natomiast z calego §wiata, a przewaznie z Wiednia i Berna,
skéry wyprawne, niepomni na to, jaka krzywde wyrzadzamy
przez to gospodarce krajowej, jakie $wiadectwo ubdstwa da-
jemy sami sobie.

Mamy wprawdzie kilka fabryk wyprawy skér w Bole-
chowie, Krakowie, Przemys$lanach, i kilkanascie matych gar-
bari w innych miejscowoséciach, lecz wszystkie te zaklady
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garbarskie niewystarczaja widocznie na potrzeby miejscowe—
nie méwiac juz o wywozie gotowego wyrobu za granice —
jezeli wywozimy tak wielka ilo§¢ surowca, a sprowadzamy
jeszcze wieksza ilo§¢ wyrobu skoficzonego. Wywo6z wyrobu
skoniczonego z Galicyi jest nader maly, gdyZ wynosi w prze-
cieciu z lat o$miu 73.000 kilograméw rozmaitych skor wy-
prawnych, przedstawiajacych warto$¢, wedtug powyzszej skali
obliczenia, zaledwie 182.500 zir.

Krolestwo polskie ma znakomicie urzadzone fabryki wy-
prawy skor. Wicksze fabryki sa w Warszawie, Kaliszu, Ra-
domiu i t. d. Sama Warszawa, wedlug Temlera i Szwedego
whascicieli wielkiej fabryki wyprawy skoér, wyprawia rocznie
wielka ilo§¢ rozmaitych skér w wartosci 2,550.000 ztr.—Wy-
réb ten odpowie kto§, ostoniety jest ctem protekcyjnym,
1 moze $§wietnie istnie¢; to prawda, wiele to pomaga do roz-
winiecia sie i ustalenia przemystu fabrycznego w ogole—lecz
prosze mi odpowiedzie¢, dlaczego moze istnie¢ 50 wiekszych
fabryk (wliczajac w to i biatoskornicze) w niZszej Austryi
razem z Wiedniem, i wyrabiaé s‘kéry wyprawne w ogolnej
wartosci 8,000.000 zlr. corocznie? Wszakze Wieden i Nizsza
Austrya, leza w daleko drozszych stosunkach miejscowego
bytu niz Galicya, i nie ma cta protekcyjnego. — Oto dlatego
gtéwnie fabryki te istnie¢ tam moga, iz je wytworzyl i pod-
trzymuje duch przemystowy, praca, zapobicgliwo$¢ i zrozu-
mienie, gdzie nalezy szukaé zrédel powiekszania bogactwa
narodowego.

Naréd niemajacy pierwszych podwalin ustalonego za-
rodku bytu narodowego, a tém samém dobrze z organizowa-
nego gospodarstwa krajowego, niemoze tak fatwo wytrzymac
konkurencyi z innymi ludami, gdzie przy kwitnacém gospo-
darstwie narodowym ustalony jest byt i niezalezno$¢ kraju—
lecz majac wszelkie warunki do rozwinigecia pracy w tym kie-
runku, moze i powinien pracowa¢ nad rozwinieciem rozum-
nym gospodarstwa swego w ogoble, aby mogl stanaé w je-
dnym szeregu z innymi ludami. To, co sie da powiedzie¢

2
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o pojedynczych rodzinach wydajacych wiele na opedzanie po-
trzeb swoich, a produkujacych mato lub nic, to samo da sie
zastosowa¢ do catych krajow i narodéw, bo nardéd jest ro-
dzina zbiorows.

Do zatozenia wickszej fabryki wyprawy skor, potrzeba
wprawdzie dosy¢ znacznego kapitatu i potrzeba dtuZszego
czasu, zaczém kapitat zacznie sie procentowaé — ale znowu
nie potrzeba tak wielkiego kapitalu, aby zalozenie kilku wie-
kszych fabryk w kraju byto niepodobienstwem.

Zestawitem ponizej obliczenie kosztéw wystawienia wie-
kszej fabryki wyprawy skor, oraz obliczenie zyskow jakie
fabryka przynie§¢ moze. Zestawienie jest naturalnie ogélni-
kowe, jednakowoz oparte na pewnikach praktycznych, wzie-
tych z Zycia i prowadzenia podobnych fabryk, z zastosowa-
niem do ogélnych miejscowych stosunkow.

II. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki
wyprawy skor.

A. Kapitatr zakladowy.

Budynek z miejscem odpowiedniém ......... 25.000 zir.
Urzadzenie dotow, warstatow, transmissya,

przyrzad do klepania skér i t. d. z usta-

wieniem i transportem...... & 3 o ors <sle 20,000

Suma.... 45.000 zlr.

B. Kapitat obrotowy.

20.000 surowych skér wotowych (dla jedno-
stajno$ci rachunku biore tylko wotowe
skory w takowy) liczac w przecigciu skore
ST e e e M T 260.000 zir.

Do przeniesienia.. 260.000 zir.
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Z przeniesienia.. 260.000 zir.
1,500,000 kilograméw kory debowej (ktéra
w pewnej czeSci zastapi¢é mozna innym
garbnikiem , przezco jednak rachunek sie
nie zmieni) liczac 100 kilogr. po 6 ztr. go.000
450.000 kilograméw wegla kamiennego, liczac
100 kilograméw po 1 ztr.........0n.. 4500,
Materyaly pomocnicze, jak wapno, sé6l kuchen-
na, 16j, tran, witryol zelazny i t. d...... 5.500
Suma.... 360.000 zir.
C. Koszta wyrobu.
Zarzad techniczny i administracyjny, magazy-
nier, spedytor, maszynista, majstrowie.... 10.200 zir.
80 robotnikow, dzieni i robotnik po 1 zir....  24.000 ,
Drobne wydatki, jak transport miejscowy, bie-
zace potrzeby fabryczne, biurowe, spedy-
CHHE Lt (PLalle e bt s vl s d ofes osielt viive 15.000
50/, od kapitatu obrotowego za lat dwa...... 36.000
10%/, od kapitatu zaktadowego jako amortyZzacya 4.500
Suma.... 89.700 zlr.
D. Ogolny wydatek roczny.
Na' kapital obrotomwy ./ sofhlal diaiaats ondh oie 360.000 zir.
Nat kosztaswyrobny ol e N et AT 89.700
Suma 449.700 zlr
| S A
20.000 skor wotowych wyprawnych, liczac je-
dng. sKOre o140 Bl ivab's s cwmeinswhide s 800.000 ztr.
Odpadki rézne, warto§¢ pozostatej kory wraz
ze starym tugiem i t. p., liczac 2%, od
kapitalu obrotowego.....voeeveeencins. 72000 o1,
Suma.... 807.200 zir.
Odciagnawszy ogolny wydatek w kwocie. . ... 449.700

Pozostaje zysku.. '357.500 zir.

*
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Jak wyzej powiedziatem, zestawitem ten rachunek ogdl-
nikowo, to jest, nie jest on $ci§le obliczony w zastosowaniu
do pewnej danej miejscowosci, a zatém musiatem bra¢ w ru-
bryce wydatkéw wszystkie pozycje wysoko, ktore przy obli-
czeniu do danej miejscowosci, gdzieby fabryka mogta stanac,
o wieleby sie zmniejszyly. Pomimo tego, widzimy nawet
przy tym wysokiém obliczeniu pozycyi wydatku, a niskiém
dosy¢ zysku, iz fabryka taka w tym przykladzie niesie prze-
szto 79%/, w czystym zysku.

Jezeli wiec przytoczony rachunek przekonywa nas, iz
fabryka wyprawy skér zatozona i prowadzona odpowiednio,
niesie zysk tak wysoki, a mamy dostateczna ilo§¢ surowca
pod reka, to sadze, iz niepowinni§my sie ociaga¢ z zaloze-
niem wickszej fabryki wyprawy skor, chocéby tylko jednej
w Galicyi. Niewidze potrzeby wysetania surowcéw do innych
warstatéw, do fabryk zagranicznych, aby tam te nasze su-
rowce przerabiano i nam za zaliczka droga, z powrotem go-
towy wyrob przysetano.

Jezeli bedziemy mieli wtasne fabrykl i dobrze z organi-
zowane punkta zakupu surowcéw po miasteczkach i wsiach
znaczniejszych, to caly handel surowa skéra wydrzemy z rak
zydowskich, tych pijawek naszych ptodéw surowych—i wtedy
nie surowce, lecz wyroby skonczone wywozi¢ bedziemy.

Aby sie jasniej wyrazi¢, powiem, if sam handel surow-
cami gniszcyy¢ mas moie, a priedewszystkiem zgnisycza nas
ci na tej drodze, ktérzy majac dosy¢ sprytu jydowskiego
w sobie, przy fatwosci komunikacyjnej a braku przemystu
fabrycznego, wywosia i wywozi¢ beda nasze pltody surowe.

Przemyst fabryczny i handel wyrobami skoficzonemi
uratowa¢ a nawet podnie§¢ nas moze wysoko. Handel su-
rowcami jestto to samo, co zycie z kapitatu, ktéry z czasem
wyczerpa¢ sie. musi. Surowce krajowe powinny byé kapita-
tem narodowym, niosacym procenta w wyrobach skoriczo-
nych, i to tej samej skali, jaka jest w kazdym czasie na ogol-
nym targu europejskiem. Wyrdéb choéby nawet skoriczony,
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sprzedany nizej ceny ogoélnego targu europejskiego, juz jest
strata w majatku narodowym, wyptywajaca -z braku dosko-
natoéci tegoz wyrobu.

Coéz teraz powiedzie¢ o wyrobach wszelkiego rodzaju
ze skory. Sprowadzamy wielka ilo§¢ gotowego obuwia, a mo-
gliby$my to obuwie bez krzywdy miejscowych rekodzielnikow
wyrabia¢ fabrycznie u siebie. Znowu jako przyktad w tej
mierze postawi¢ musze Czechy. Maja oni np. w Miinchen-
graetz fabryke obuwia, ktéra w roku 1870 zatrudniata prze-
szto 300 robotnikéw. Fabryka obuwia w Wiedniu, ktéra
podczas moich studiéw zwiedzatem, jest rownie wielka i za-
sila swemi fabrykatami nasza Galicye. Wreszcie fabryka rze-
mieni, paséw transmisyjnych wszelkiego rodzaju, mogtaby
takZze z powodzeniem istnie¢ u nas.

Przemyst fabryczny w ogdle—chociaz nie taki, jakimby
dzisiaj by¢ powinien — kwitnal w dawnej Polsce i biato-
skornictwo kwitto, mieliémy wyroby wlasne w kazdym za-
katku naszej wielkiej ojczyzny i wtedy byta Polska potezna
i szanowana, bo pieniadz byt w kraju. Anglia naczelnictwo
swoje iustalona przysztos¢ zapewnita sobie nie zaborami ani
podbojami — bo te sa w przysztosci bardzo zagadkowej na-
tury — ale ustalonym przemystem fabrycznym przewaznie,
ustalonym dobrobytem kraju, z czego wyptywa niezaleznos¢,
wolnos¢ pojedyniczych obywateli, a ztad i catego kraju.

Powinni$my wiec i my i§¢ $ladem Anglji. Ludzi facho-
wo wyksztatconych mamy dosyé. Corocznie w kraju i na
zagranicznych uniwersytetach technicznych ksztatci sie wielu
Polak6w. W samym Wiedniu, podczas moich studjow (1868
do 1871) byto na wszystkich czterech wydziatach politechniki
80 mtodziezy polskiej, a z tych zaledwo kilku jest w kraju,
1 ci zawdzieczaja swoja bytno$¢ w kraju po wiekszej czesci
szczegoOlniejszym zbiegom okolicznosci; reszta za§ jest zagra-
nica. Wegry,  Czechy, Niemcy, Wotoszczyzna, Turcya a na-
wet Ameryka sa teraz czasowa — a moze i stata ojczyzna
tych inZynieréw czterech wydziatéw !
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*Brak fabryk i w ogoéle przedsicbiorstw przemystowych
w kraju, nietylko przynosi nam szkode pod wzgledem mate-
ryalnym, ale takze pozbawia kraj ludzi wyksztalconych fa-
chowo, ktérzy znajac potrzeby nasze i znajac rozmaite urza-
dzenia zagraniczne, mogliby, cho¢by tylko w malej czastce,
korzystny wplyw na kraj wywierac.
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W tym li§cie chce poruszy¢ rzecz nader wazna dla na-
szego przemystu fabrycznego, to jest chce moéwi¢ o naszej
siarce, a w potaczeniu naturalnym ze siarka, o kwasie siar-
cganym i sodzie.

Jak powszechnie wiadomo, z siarki robi sie kwas siar-
czany, potrzebny do przerobu bardzo wielu surowcéw na
wytwory skoficzone lub skoniczono - przechodowe. 1) Kwas
siarczany stuzy n. p. do wyrobu sody, o ktérej mowié za-
mierzamy, do czego potrzeba jeszcze jako surowcow: soli
kuchennej, wapna i wegla. Z tych materyaléw surowych, wy-
rabia sie sztuczna soda zapomoca metody Leblanca, nazwa-
nej od swego wynalazcy.

Naturalna sode, znachodzona w wielu miejscowosciach,
lub wydobywana z roslin morskich znano dawno, gdyz na-
wet ksiegi starego testamentu, wspominaja o substancyi ,ne-
ter“ zwanej, ktéra zmieszana z octem burzy sie. Sa domnie-

1) Nazywam wyrobami skofczono-przechodowemi takie wyroby
ktére same przez sie jako wytwory jednej galezi przemystu fabrycznego
sa skonczone, jednakowoz nie stuzg wprost do zaspokojenia potrzeb czlo-
wieka, lecz sluzg innej galezi przemystu fabrycznego do wyrabiania nowych
wytworéw fabrycznych. I tak np. soda jest wytworem skoficzono-przecho-
dowym, szklo zas lub mydlo, skoficzonym,
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mania, ze ten yneter® byt soda naturalna. Do konca zesztego
stulecia nieznano innej sody, jak tylko naturalna. Dopiero
gdy Francya widziala swoja ciagta zalezno$¢ od Hiszpanii,
ktora za swoja sode naturalna wybierata od Francyi rocznie
do 30 miljonéw frankéw, zaczeto we Francyi mysle¢ nad
wyrobem sody sztucznej. Pomimo tego jednak, iz akademja
francuzka wyznaczyla wysoka nagrode za wynalezienie spo-
sobu wyrabiania sody sztucznej, niemozna byto tego sposobu
wynale§¢. Dopiero rewolucya stata sie przyczyna wynalazku
sody sztucznej. Wowcezas przerwany byt dowdz sody — wia-
sny za§ potaz przerabiany w wielkiej iloéci na saletre i dalej
- na proch, niewystarczal: my$lano wiec z pobudek wojennych
takze nad wynalezieniem sposobu wyrabiania sztucznej sody,
i wtedy wystapil Leblanc ze swoim wynalazkiem na wido-
wnia. Ulepszano pdzniej ten sposob, w zasadzie pozostat on
jednak taki, jaki wyszedt od swego tworcy.

Niemogac si¢ szeroko rozpisywaé o historyi, ani o te-
chnologii sody, powiem tylko tyle jeszcze, iz soda, jakkol-
wiek sam wyréb dla siebie jest skoniczonym, réwnoczesnie
jednak jest wyrobem przechodowym, gdyz uzywa si¢ sody
w wielu gateziach przemystu fabrycznego, jak np. w hutach
szklannych, w farbierniach i blicharniach, do wyrobu mydta
mycia welny i t. d.

W Anglii wyréb sody jest wysoko rozwiniety, z czego
kraj ten ciagnie ogromne zyski. Abysmy poznali, w jakim
stopniu wzrasta bogactwo narodowe angielskie przez wyréb
sody, przypatrzmy sie wykazowi, chociaz niedoktadnemu, bo
staremu, zestawionemu przez Wiliamsona w roku 1852,
wykazujacemu stan angielskich fabryk sody w tymze roku:

Spoiytkowana ilos¢ surowcow :

Biakid sstin ankeos W ARG v Caavestes T 4 1520 dheczele
Siarczykow (Pirytéw) ..cvvveivniaeeana.. 100,012

1) 1 beczka (tonna) réwna si¢ 1ooo kilogramom.
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STV T S o R s S B R e s e 127.547 beczek.
Wiegla kanneniieporl s s sl Sr iy il 519.420

Ilos¢ otrzymanego wyrobu:

Sody: niekrystalicziefismsesemressissmibome v 71.493 beczek.
Sodyi lkrystaliCZRe) gu s uemn ool et siacotiemsiv s aisa 61.044 o
Dwuweglanu sodowego......ooveusieinnss D70 R
Chiorkil - WaPDIOWEDO] +rln syors et eosbin /o o1sss aisiiosd 13,700 s
Zatrudniano robotnikOw.......coivvieinen.s Slmler
Wiazrtost fabrykesody . roak e s oumfas o v biscabu s 70,200.000 zir.

Warto$§¢ rocznie odnawianych przyrzadéow .. 12,970.000

Owczesna wartos¢ otryymanego wyrobu :

71.493 beczek sody niekrystalicznej, beczka

Lo 0h £ G S B e S e s 7,149.300 zir.
61.044 beczek sody krystalicznej beczka po

50y = T 1 o e ORI & Ll i i el e e B 2:092:2.000 0
5.762 beczek dwuweglanu sodowego, beczka

POE LSOz T i B et T o e 864.300
12.100 beczek chlorku wapniowego, beczka

PO TOONZAL et e S o 1,310.000

Razem.... 12,375.800 zir.

Wartos¢ sprowadzonych obcych surowcéw :

I1.520 beczek siarki, beczka po 6o zir. .... 691.200 zlr.
4.800 beczek saletry, beczka po 150 zir. ... 720.000
12.000 beczek braunszteinu, beczka po 25 zir.  300.000

Razem.... 1,711.200 zir.

Odciagnawszy warto$¢ surowcéw sprowadzanych z ob-
cych krajow, od wartosci wyrobu okaze sie, iz Anglja wzbo-
gacata juz wtedy corocznie kraj o 10,664.600 zir. jedynie



26

przez rozwiniety i na pewnych podstawach ustalony wyréb
sody, zasadzajacy si¢ tylko na przetworzeniu swojej soli ku-
chennej, wegla i siarczykéw (nie bardzo bogatych w siarke),
gdyz siarke rodzima sprowadza Anglia z obcych krajow,
i uzywa najwiecej siarki sycylijskiej.

Od roku 1852 zaszla znaczna zmiana w tych cyfrach,
gdyz podniosta sie wysoko produkcya sody w Anglji szcze-
golniej w pafistwach Newcastle i Lancashire. Anglja ma
obecnie 89 fabryk sody, potrzebujacych tygodniowo 6,000.000
kilograméw soli kuchennej. Ogolna ilo§¢ wyrabianej rocznie
sody obecnie dochodzi do 312.500 beczek, w wartosci
50,000.000 zir. liczac beczke tylko po 160 zir. — Tu jest
jedno ze zrédet potegi Anglji.

Dla poréwnania produkcyi Anglii, z innemi krajami
Europy przytaczam tutaj wysoko§¢ produkcyi rocznej, sody
(w r. 1870) wedlug Wagnera:

Anghay.. Lol srne 312.500 beczek.
Hraneyaasite dvstasens 130.000
INIemICy bt s s tots s 82.5000 1
IS A e ol ia wis iarioinde 17:500° &

Razem.... 542.500 beczek.

Chcac wyrabiaé¢ sode, trzeba mie¢ pod reka — jak wy-
zej powiedzialem — kwas siarkowy, tak zwany izbowy, gdyz
taki, jako najtanszy zwykle bywa uzywany. Przewozenie ta-
kiego kwasu siarczanego nie oplaca sie, gdyz jest bardzo
rozcieficzony (50—60°B.) a wlasnie dobry do wyrobu sody,
wiec z tej przyczyny, z fabryka sody, potaczona jest prawie
zawsze fabryka kwasu siarczanego. Wyréb kwasu siarczanego
w Anglji, niema bardzo korzystnych warunkéw, gdyz Anglicy
niemajac wlasnej siarki, uzywaja sycylijskiej; a poniewaz ta
z przewozem dosy¢ drogo kosztuje, lub tez inne przeszkody
staja czasem dowozowi siarki na zawadzie, jak to bylo w r.
1835, kiedy rzad sycylijski nie pozwolil wywozi¢ siarki z kraju,
rzucono sie wiec do siarczykéw, czyli potaczen siarki z me-
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talami, z ktorychto potaczen kwas siarczany jest wzglednie
drozszy. (Siarczyki tam przerabiane maja 30—50/, siarki.)

Pomimo tych niekorzystnych warunkéw, posuneli An-
glicy wyr6b sody do tej wysokosci, w jakiej go widzimy
W powyzszém zestawieniu rocznej produkcyi sody w Eu-
ropie. :

Majac obraz angielskiego wyrobu sody za soba, przy-
patrzmy sie teraz obrazowi naszemu, naszkicowanemu na tle
stosunkow swojskich, a ujrzymy tu niestety nie wykazy liczb
powiekszajacych majatek narodowy, przez wyréb sody kra-
jowej, lecz zobaczymy odwrotna strone medalu, to jest uszczu-
planie majatku narodowego, powtarzajacego sie corocznie
dotad, przez zaniedbanie wyrobu wtasnej sody.

Mamy bogate kopalnie siarki w Swoszowicach, jest siarka
1 w Dzwiniaczu, mamy s6l w Wieliczce i w wielu innych
miejscowosciach, kamienia wapiennego mamy dosy¢, a i we-
giel sie znajdzie w dostatecznej ilosci, mamy wiec u siebie
w domu wszystkie surowce potrzebne do wyrobu kwasu siar-
czanego i sody. Najwazniejsza jest jednak ta okolicznosé,
iz mamy te surowce nader blisko siebie, skupione koto Kra-
kowa, wiec jakby reka Stwoércy umyslnie zebrane w tym celu,
aby tam czlowiek praca uszlachetnil martwe dary przyrody,
faczac je w nowe cialo na swoéj pozytek. S6l jest w Wie-
liczce, siarka w Swoszowicach, kamien wapienny wyborny
w Podgérzu, wegiel w Jaworzniu i okolicy: wszystkie te
miejscowosci sg blisko siebie potozone, a pomimo tego nie
mamy dotad ani fabryki kwasu siarczanego, ani fabryki sody.

Dlaczego tak jest, a nie inaczej? — niewiem. Nasi pa-
nowie kapitaliSci, niechaj sobie sami rozwiaza to pytanie.
Wiem tylko tyle, iz do spekulacyi gietdowej nie potrzeba
wielkiej znajomos$ci rzeczy, aby przespekulowaé przy lada
krachu i szwindlu zydowsko-teutofiskim wielka cze$¢ lub caty
majatek, — ale do spekulacyi fabrycznej potrzeba znajomosci
wielu rzeczy, a przynajmniej potrzeba wiary w ludzi facho-
Wwo wyksztalconych a znajacych stosunki krajowe, wychowa-
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nych na tej ziemi i zwiazanych swoimi stosunkami z krajem
rodzinnym. U nas, niestety, z malemi wyjatkami, czu¢ sie
daje brak jednego i drugiego warunku. Lada szarlatan Nie-
miec, Francuz lub Anglik, znajdzie u nas wiare w swoje pro-
jekta a koniec piosenki jest taki, ze natadowawszy kie-
szenn o$wiadcza, ze fabryka musi upas¢, gdyz niema warun-
kow bytu.

Przez zaniedbanie wyrobu wtasnego kwasu siarczanego
i sody traciemy wiele, zwlaszcza Ze mamy wlasna siarke w do-
sy¢ znacznej iloéci, w stosunku do catej Europy, jak to zo-
baczymy z zestawienia produkcyi siarki w Europie w roku
1870, przez Wagnera:

Wiochy..oovvueniieis.. 243.000 beczek.
Hiszpanja;cswivifenids v slent D00 1y
Balleya - ikin s s srithmere sl o BB 4
reszta prow. austryackich.. 700
NIEIOCY tw srdc v sivles vt on e Z75 11
Belpja. el sl stomts spoitheatize 4001 o
reszta UBOPY e s asserilele sie T - o

Co do produkcyi siarki, jest wiec Galicya 7 riedu
trzecim krajem w Europie. Same Swoszowice produkuja ro-
cznie 9oo—r1.250 beczek siarki wywozonej przewaznie do
fabryki sody w Hruschau na Morawie. Sprowadzamy nato-
miast do 1.000 beczek sody z Hruschau i Petrowic, do 1.000
beczek kwasu siarczanego z Pragi, a w koncu przeszto 500
beczek kwasu solnego.

Zrébmy tutaj maty rachunek, ile wydajemy za granice
za te wyroby, jakie$my sami powinni u siebie wyrabiac.

1.000 beczek sody, beczka po 200 zlr........ 200.000 zir.
1.000 , kwasusiarczanego, beczka po 180 ztr. 180.000 ,
500 , kwasu solnego, beczka po 60 zir. . 30.000 ,

Suma ... 410.000 Zzlr.
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Pokazuje sie z tego krotkiego obliczenia, iz wydajemy
410.000 zlr. corocznie za wyréb, ktéry my sami na nasze
potrzeby obracamy.

Niezapominajmy jednakze, iz majac tak korzystnie obok
siebie polozone miejsca, obfitujace w materyaly surowe, po-
trzebne do wyrobu kwasu siarczanego i sody, powinni§my
wyrabiaé¢ nietylko taka ilo§¢ kwasu siarczanego, a z tego dalej
sody, ile nam trzeba na nasze potrzeby, ale powinni$my prze-
rabia¢ taka ilo§¢ wydobytej siarki na wyroby wyzej przyto-
czone, aby$my niemi zaspokoili nasze potrzeby, i zaspokoili
potrzeby — chociaz w czeéci tylko — innych krajow. Naszym
naturalnym odbiorcg, powinien by¢ Wschoéd. Tam potrzebuja
wielkiej iloéci sody corocznie, a skoro moga zasila¢ nig Wschod
fabryki potozone dalej od nas na Zachodzie, i przeprowa-
dza¢ sode nasga droga zelazna,— jezli te fabryki musza spro-
wadza¢ od nas lub z dalszych okolic siarke i s6l, a wicc nie
sa w takich korzystnych warunkach co do surowcéw jak my:
to sadze, Ze my mamy o wiele korzystniejsze warunki do
bytu naszych fabryk sody, zasilania niemi Wschodu, i wy-
trzymania konkurencyi z zagranica, na nasgej wtasnej a bliz-
szej drodze odbytu.

Za wyprowadzonych 1.200 beczek siarki corocznie, otrzy-
mujemy z zagranicy najwyzej 144.000 zir. Jestto nadzwyczaj
mata suma w stosunku do wlaSciwej wartosci siarki, w takiej
miejscowosci i jej okolicy jak Swoszowice.

Gdyby$my te ilo$¢ siarki przerobili na kwas siarczany
i dalej na sode, to otrzymamy najprzod kwasu siarczanego
izbowago .0 53°B. 4.800 beczek, dalej otrzymaé mozemy
sody kalcynowanej w okragtych liczbach 5.000 beczek, kwasu
solnego 7.000 beczek i pozostalosci majace swa warto$é, gdyz
mozna z nich wydobywac¢ siarke w dosy¢ wielkiej ilosci. —
Tak przerobione nasze surowce, jak siarka, sol, wegiel i ka-
miei wapienny, nabieraja dopiero odpowiedniej wartoéci i po-
mnazaja przez nia majatek ogoélny kraju, gdyz jako surowce
lezace w ziemi, niemaja one jeszcze swej rzeczywistej warto-



30

$ci, a znowu z drugiej strony, wydobyte i sprzedane jako
surowce, jak np. siarka, maja zbyt mata wartoé¢, aby nia
mogly powicksza¢ kapital narodowy.

Ze tak si¢ dzieje, przypatrzmy sic na liczby, one nie
ktamia. Obliczmy warto$¢ wyrobu, ktérego punktem wyjscia
byta siarka:

5.000 beczek sody po 200 zir. beczka....... 1,000.000 zir.
7.000 beczek kwasu solnego, beczka po 6o ztr. 420.000

Razem.... 1,420.000 zir.

W tém obliczeniu nie sa objete odpadki, czyli pozosta-
tosci z wyrobu sody majace takze warto$¢, wiec §miato mo-
zemy twierdzi¢, iz przy przerobie naszych surowcéw na wy-
ro6b skoniczono-przechodowy, podnies¢ mozemy wartoéé tych
surowcOw na wyzej 1'/y mijona ztr.— Ta liczba warto$ciowa
mozebnego naszego wyrobu jest bardzo duza, a powiedziat-
bym, iz stosunkowo biorac ludno$¢ angielska i nasza na prze-
strzeni jednej mili kwadratowej, i warto§¢ pieniezna w roku
1852 w Anglii i u nas obecnie, my w prostym stosunku do
Anglii zniZamy nasza warto$¢ wyrobu—gdyz go nie mamy—
a raczej surowcoéw naszych, o tyle, o ile Anglicy podnosili
warto§¢ swych surowcOw, juz w r. 1852, a wiec przed 25
laty. Aby sie ja$niej wyrazi¢, powiedzmy, iz u nas znaczg te
1!/, miljona zir. tyle, ile w Anglii znaczyly w roku 1852
10 miljonéw ztr. Roznica jaka tutaj zachodzi jest ta, iz my
tych 1!/, miljonéw zir. jako warto$ci naszych surowcow, te-
raz jeszcze niemamy u siebie a Anglicy mieli te 10 miljonoéw
zlr. juz przed 25 laty, jako wartos¢ swoich surowcéw prze-
robionych.

Anglicy nie maja wprawdzie monopolu soli kuchenne;j
a maja wegla podostatkiem, co jest pierwszym warunkiem
rozszerzenia si¢ przemystu fabrycznego w ogoéle — lecz gdy
wejdziemy na inne pole, gdy poréwnamy place robotnika
w Anglji au nas, gdy wezmiemy pod uwage ten wazny czyn-
nik, iz siarke mamy- wlasna, gdy wreszcie i wegiel jest
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w kraju, a wapna i soli mamy wiecej jak potrzeba do wyrobu
sody; ze to wszystko lezy obok siebie— to dziwi¢ sie zaprawde
potrzeba naszej nieprzemystowosci albo bojazni wiozZenia ka-
pitatu w przedsiebiorstwo, prawie zupelnie obce w naszym
kraju. A przeciez przyzna¢ musiemy, Ze i u nas, jezeli nie
pod lepszemi, to przynajmniej pod temi samemi warunkami
jak w Anglji, fabryki sodowe istnie¢ moga.

Niedaleko od nas, bo na Morawie istnieje fabryka sody
pod daleko mniej korzystnemi warunkami bytu, jak mogtaby
istnie¢ u nas w okolicy wskazanej powyzej.

Fabryka sody w Hruschau sprowadza siarke z dosy¢
znacznej odleglosci, gdyz prawie calg ilos¢ wydobytej siarki
w Swoszowicach zakupuje na swoéj uzytek, opltaca przewoz
od tego surowcu; lezy w okolicy bogatej w fabryki, a zatém
ubogiej w taniego robotnika, a przeciez fabryka ta ma byt
zapewniony, oplaca si¢, kwitnie, a kto nie wierzy temu, nie-
chaj ja zwiedzi.

Konkurencyi firm szczecifiskich i wroctawskich wpro-
wadzajacych angielska sode do nas i do Austryi w ogole,
przy naszych korzystnych warunkach, niepotrzebujemy sie
obawia¢. Wprowadzaja one sode angielska do nas i do Au-
stryi z tej prostej przyczyny, iz fabryki sody austryackie nie-
wystarczaja na potrzeby miejscowe. Angielska soda konku-
rowacby mogta z nasza —- gdyby$émy produkowali nad po-
trzeba wilasna — tylko przy catkiem niskim kursie srebra —
a poniewaz niema obawy aby agio srebra znikto zupetnie,
wiec téz i niema obawy konkurencyi sody angielskiej.

Gdyby$my wyzej przytoczony iloé¢ sody, jakaby$my mo-
gli wyrabia¢, sami nie spozytkowali do wyrobu szkfa, mydta
it d, to niema obawy, aby ta soda nie znalazla odbytu,
cho¢by tylko w pafistwie austryackiém. Wejrzyjmy tylko
w sprawozdania izby handlowej wiedeniskiej, a zobaczymy, iz
przywoz sody angielskiej jedynie w o};?;bie nizszej Austryi
wynosi w przecieciu rocznie 6.000 bédzek. Gdybysmy wiec
mieli wtasna sode, mogliby§my nietyligk"" opedza¢  nia wlasne
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potrzeby, ale moglibysmy wyrugowaé obcy towar na targu
dosy¢ bliskim.

O jakos¢ naszej sody, niepotrzebujemy sie obawiaé. By-
taby ona lepsza a przynajmniej taka, jaka jest angielska. Na-
sza soda moze byé¢ wyrabiana z soli kamiennej, a wiec czy-
$crejszej w swym sktadzie, jak warzonka, z jakiej wyrabiaja
sode Anglicy; siarka za$§ nasza jest takze czysciejsza od an-
gielskiej.

Mamy wiec wszelkie warunki do zaktadania fabryk,
a chocby tylko jednej wickszej fabryki kwasu siarczanego i so-
dy. Naszém zadaniem powinno by¢ skorzystanie z tych wa-
runkéw.

AbySmy za§ widzieli, ze i kapitaliSci moga ulokowa¢
odpowiednio swoj kapitat w fabryce sody, podamy nizej obli-
czenie kosztow 1 zyskow tejze fabryki, w okragltych liczbach
zestawionych na podstawie praktycznych rezultatow kilku fa-
bryk, a zastésowanych do miejscowych naszych stosunkow.

ITI. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki sody.
A. Kapitat zaktadowy.

Budynek z odpowiedném miejscem ....vvunn.. 96.000 zir.
Urzadzenie fabryczne, jako to: 5 piecow do wy-
robu soli glauberskiej wraz z przyrzadami
zageszczajacemi kwas solny, 4 piece sodowe,
4 baterye tugownicze, klarownice, parowni-
ce, suszarnie, 3 piece kalcynacyjne, machina
parowa wraz kottami, transmissya i t. d... 8o.000 ,

Suma.... 176.000 zir.

B. Kapital obrotowy.

1,500.000 kilogramoéw soli kuchennej fabryczne;j
z dowozem, 100 kilograméw po 70 cent... 10.500 zlr.
Do przeniesienia.. 10.500 zir.




Z przeniesienia. . .

1,350.000 kilograméw kwasu siarczanego izbo-
wego o 53°B., 100 kilograméw po 1o zir.

(ta cena jest zastésowana do wiasnego wy-
robu kwasu siarczanego, i moze by¢ nawet
1,800.000 kilograméw kamienia wapiennego lub
kredy, liczac 100 kilogr. razem z dowozem
POFSO CEHEOW: In Sl R s s e S
450.000 kilogr. wegla kamiennego dla motoréw
100 kilograméw po 1 ztr........ .. ...l
4.000 beczek wegla kamiennego do piecow sulfa-
towych, kalcynacyjnych, parownic i t. d.,
beczka po “rozir. sue et ST I i i
Inne drobne materyaty pomocnicze, jak koks do
wiez zageszczajacych, beczki i t. p........

10.500

135.000

14.400

4.500

40.000

10.000
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zIr.

Suma....

C. Koszta wyrobu.
Zarzad techniczny i administracyjny ogoétem
WZIATVEZY 3 oAl i e v wals e atatu i tat s it e b
150 robotnikéw, liczac robotnika i dziehi po 8o
CENtOW W PIZecieCill . cuveuecescsvosnssos
Drobne wydatki biezace i 109/, od kapitatu zakta-
dowego, jako amortyzacya...........cc00s
50/, od kapitalu obrotowego.......eeccaisin.

214.400

12.000
36.000

27.600
10.720

zir.

zir.

Sumal L.

D. Ogolny wydatek.

86.320

Kapital obrotOWY «..evevesssnevossoesssanss 214400

ISoszia wyrobl - e <Ot A S R s

86.320

zir.

zir.

Suma.... 300.720

E. Dochod ogolny.

1.100 beczek sody, beczka po 170 zir.........

187.000

zir.

zir.

Do przeniesienia. .

187.000
3

ztr,
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Z przeniesienia.. 187.000 zir.
1.500 beczek soli glauberskiej, (te sol glauberska
mozna sprzedaé¢ wprost do fabryk szkta lub
téz przerobi¢ ja dalej na sode), beczka po
Bonzir el st ot TP o PR 120.000
150 beczek sody zracej, beczka po 20 zir...... 30.000 ,,
2.300 beczek kwasu solnego, beczka po 6o zir.. 138.000

n
Odpadki z ktérych mozna wyrabiaé¢ wprost siarke
liczac ich warto§¢ 69/, wartoéci materyatow
SUTOWVCH st v ah e alte, e e S SN S g e 12864

Suma. ... 487.864 zlr.

Dochéd ogoélny ..... R S OIS Pt I & ke S 487.864 ztr.
Widatektogolnyie st tite Sk ave ot nn it ol 500,720

Czysty zysk.... 187.144 zir.

To obliczenie pokazuje nam, iz kapital wlozony w fa-
bryke sody, racyonalnie zatoZonej i prowadzonej, przynies¢
moze wyzej 62 od sta.

Piekna przysztos$¢ -naszych fabryk sody jest zupetnie za-
pewniona, jak to juz wyzej staralismy sie dowies¢, i co sie
pokazuje z powyzszego obrachowania, dosy¢ wysokiego w ru-
bryce wydatkow; brakuje tylko ztaczonych technikow-przemy-
stowcow z kapitalistami krajowymi, ktorzyby podjeli te skarby
ziemi naszej i spozytkowali je na wicksza korzy$¢ majatku
narodowego, a w prostej linji i swego wlozonego kapitatu.

Pracujmy teraz, zaktadajmy spotki, towarzystwa akcyjne
fabryczno-przemystowe sami, gdyZz w niedalekiej przysztosci
moze bedzie zapdzno.
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Roéliny witékniste jak len i konopie, powinnyby naleze¢
u nas do ro§lin otoczonych ta sama opieka, i tym samym
staraniem o dobra uprawe i odpowiednie przyrzadzenie, jak
inne rosliny gospodarstwa rolnego, — gdyz przy racyonalnej
uprawie i pierwszém odpowiedniém przerobieniu surowego
wiokna Inu lub konopi, daja one czesto wyzszy zysk, jak
wiele innych roglin gospodarstwa rolnego. Jezeli chcemy by¢
rzeczywiscie krajem rolniczym, w catém stowa znaczeniu, to
niepowinni§my zaniedbywaé tej tak wainej gatezi gospodar-
stwa rolnego, a co wiecej, biorac przyktad z rzeczywiscie
rozwinietego rolnictwa innych krajéow, powinniémy ten u sie-
bie uprawiany surowiec, przerabia¢ takze u siebie na wyréb
skoniczony, lecz taki aby on byl uzyty przez wszystkie war-
stwy spolteczenstwa naszego.

Dawniej uprawiano u nas wiele Inu i konopi — szcze-
golniej za czasbw §. p. pafiszczyznianych. Obecnie uprawa ta
o wiele spadta nizej, a przeciez nasi gospodarze, szczegélniej
na Podolu powinni zwréci¢ uwage swoja na uprawe Inu i ko-
nopi, gdyz jak wyzej powiedziatem, dobra uprawa i dobre
przerobienie surowego wi6kna niesie takze dobre zyski.

%
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W Irlandyi wynosi czysty dochéd z uprawy Inu z je-
dnej morgi okoto 165 zir. W roku 1870 zajeto tam pod
uprawe Inu 390.000 morgdéw pola, to znaczy: iZ ten obszar
pola dal czystego zysku wiascicielom 64,650.000 zlr.

Uprawa konopi we Francyi niesie takZe znaczne zyski.
Zredukowawszy francuzki hektar na nasz morg, wydaje morg
1.000 kilograméw surowych konopi, wydajach przy odpowie-
dniem obrobieniu tychze, 475 kilograméw wiokna. Dochod
brutto wynosi 151 zir. 20 cent. Koszta uprawy i przyrzadze-
nia wiokna wynosza 27 zir. 52 centéw, zatém zysku czystego
daje jedna morga 123 zlr. 68 centow.

Tak wysokie przyktady zysku, powinny nas zacheci¢ do
uprawy tego waznego produktu w gospodarstwie rolnym,
a rownie waznego surowca w gospodarstwie przemystowo-
fabrycznym. Sadze, iz ziemia nasza jest zupelnie odpowiednia
pod uprawe Inu i konopi, nalezaloby tylko zaprowadzi¢ ra-
cyonalny przeréb tychze, a pewnie osiagniemy lub nawet
przewyzszymy przy naszych stosunkach, rezultaty osiagniete
za granica.

My produkujemy wprawdzie w przecieciu rocznie 12.500
beczek Inu i konopi, lecz to jest za mato w stosunku do
reszty krajow, chocby tylko samych Austro-Wegier. W roku
1869 produkowaly Austro-Wegry (bez Galicyi) 125.000 be-
czek Inu, a wiec 10 razy wiecej jak my w Galicyi—a prze-
ciez stosunek obszaru Galicyi — wyrazony w milach kwadra-
towych (1.425), — do obszaru reszty Austro-Wegier (9.908),
nie wynosi 1 do 10, lecz okraglo wziawszy 1:7.— Gdybys-
my wiec stali na réowni tylko z reszta prowincyi Austro-
quier, to powinniémy produkowa¢ Inu tylko 7 razy mniej,
my za$ produkujemy 1o razy mniej, wigc stoimy w naszej
produkcyi znacznie nizZej.

Stosunek ten jest bardzo dla nas niekorzystny, gdyz
§wiadczy o naszym zastoju w tej gatezi gospodarstwa rolnego,
a c6z dopiero moéwi¢ nam wypadnie o przerobie fabrycznym
tej ilosci Inu i konopi, na przedze i wyroby tkane.
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Wedlug wykazoéw statystycznych, z tej iloéci Inu i ko-
nopi jaka wyzej podatem, przerabiamy u siebie 8.500 beczek,
na ptétna przewaznie grube, zaspokajajace pierwsze potrzeby
ludnosci wiejskiej, -~ 4.000 beczek za$, wywozimy corocznie
do innych krajow. Aby za$ pokry¢ nasze potrzeby o wiele
wiecej wynoszace, sprowadzamy z zagranicy corocznie W prze-
cieciu 3.500 beczek tkanin wszelkiego rodzaju, az do najde-
likatniejszych i najpiekniejszych.

Nasz len i konopie wywozimy wiec w znacznej ilosci
do Morawy, Szlaska, Czech, Prus, a nawet do Francyi, aby
nam go tam uprzedzono, utkano na swoich wydoskonalonych
przyrzadach mechanicznych, i przystano napowrét wyréb go-
towy, skoficzony, kladac w ten wyréb wtasna prace i wlasne
pomysly oprocentowujac zarazem bardzo wysoko swoj wio-
zony kapitat!. .. :

Dawniej, kiedy nie byla tak fatwa wymiana wyrobéw,
a wiadciwie zarzucanie swemi wyrobami krajéw nieproduk-
cyjnych, i kiedy potrzeby nasze przy nizszej o$wiacie i pro-
stocie obyczajow, nie byly tak wykwintne jak dzisiaj, — wystar-
czaty nam nasze kolowrotki, nasza praca na wieczorach i wie-
czorynkach, i wystarczaly nasze dawne warstaty tkackie. Byfo
nam wtedy dobrze, opedzaliémy potrzeby nasze wiasnym
wyrobem i nicogladali$émy sie za ulepszeniami naszych kofo-
wrotkow. Zaskoczyly nas w tym $nie blogim ulatwienie ko-
munikacyi, jakotéz zwickszanie si¢ potrzeb naszych, jako wy-
nik ducha czasu; zarzucono nas wyrobem lepszym, delika-
tniejszym; odebrano nam w zamian surowiec, a my nieprzy-
gotowani opusciliémy rece, niemogac odeprze¢ rownie dobrym
wyrobem swojskim, obcego.

Dzisiaj, kiedy sposoby uciazliwych robot recznych, za-
stapione sa ulatwiajacemi te roboty przyrzadami mechanicz-
nemi, i kiedy nie potrzeba nam wynajdywa¢ ani ulepszac
niczego, tylko gotowe rzeczy uzywane u obcych narodow
zastosowywaé U nas, mamyz si¢ ociagac, i z zatozonemi reko-
ma przypatrywac sie dalej, jak obce narody, czesto nam nie-
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przyjazne, wzbogacaja si¢ na przerobach naszego Inu i ko-
nopi i kreca tym sposobem rzeczywisty bicz, ktérym nas
smagaja nielitodciwie, wydzierajac nam z kraju miljony gul-
denéw, za nasza ospatos¢!

To, co$my tu powiedzieli, udowodnimy liczbami, jezli
obliczymy zysk ze sprzedanego Inu i konopi, i wydatek za
sprowadzone tkaniny. Za wywiezionych 4.000 beczek Inu
i konopi, liczac $rednio 100 kilograméw po 4o zir., otrzy-
mujemy od innych Iudéw 1,600.000 zir. Za przywiezione
towary przedzone i tkane w ilosci 3.500 beczek, wydajemy
corocznie, liczac 100 kilograméw w przecieciu tylko 260 zlr.
9,100.000 zir. Zestawmy te dwie sumy, i odciggnijmy je od
siebie :

Wydatek wynosie.......... 9,100,000 zir.
Dochéd wynosi...... elvaies T,600/00080

Strata. ... 7,500.000 zir.

Taki ogromny kapital wywozimy rozmyélnie z kraju!

A taka gospodarka nasza, niedaleko nas zaprowadzi!
Wyptywa to wszystko ztad, iz nie mamy wlasnych fabryk
przerabiajacych wtokna roslinne na wyroby skoficzone, odpo-
wiadajace naszym potrzebom. Policzywszy odsetki od tego
kapitatu, jaki powinien w kraju sic obraca¢, zapytajmy sie
sami siebie, ile to nedzy, ile potrzeb naszego spoleczeistwa,
moznaby temi odsetkami zaspokoi¢! Przy obrocie tych pie-
niedzy w kraju, mogliby i nasi kapitali§ci podnie$¢ swoj wto-
zony kapital, jakotez i wiele, bardzo wiele rak pracujacych
mogtoby znale§¢ odpowiednie i bardzo przyzwoite utrzymanie
1 zaspokojenie wilasnych potrzeb codziennych.

Jezli sie w naszych wywodach posuniemy dalej, i po-
my$limy nad tém:, Ze$my nietylko to powinni przetwarzaé
u siebie, co wywozimy w surowcu, ale stara¢ sie podnie$é
do wyzszej doskonatosci lichy i prosty nasz przer6b domowy,
na cksport zagraniczny, na przeréb wyzszej doskonatosci, —
to przyjdziemy do przekonania, ze tracimy trzy lub cztery
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razy tyle, ileSmy wykazali w powyzszym rachunku. Lecz
dajmy pokdj tym rachunkom, boby nas za daleko zaprowa-
dzity....

A przeciez wystawienie przedzalni i warstatow tkackich
na podstawach racyonalnych, nie wymaga zbyt wielkich ka-
pitaléw, aby$my sie na nie zdoby¢ nie mogli. Kroélestwo Pol-
skie wyniszczone kleskami wojny, jest moze pod pewnym
wzgledem w mniej korzystnych warunkach co do zakltadania
fabryk, a przeciez jest tam wiele rozmaitych zakladow fa-
brycznych, a miedzy tymi, pickne warstaty tkackie i prze-
dzalnie.

Abyémy mieli pojecie, jak wysokiego kapitatu potrzeba
na zalozenie przedzalni Inu éredniej wielkodci, jakotéz: jaki
jest potrzebny kapital obrotowy, oraz jakie zyski niesie wio-
zony kapitat, podajemy tutaj obliczenie, oparte na podsta-
wach praktycznych, przyczem wziete sa do rachunku, ma-
szyny fabryk belgijskich.

IV. Kosztorys i obliczenie zysku przedzalni Inu.

A. Kapitat zaktadowy.

Przyrzady mechaniczne o 2.500 wrzecionach dla
Inu i 1.500 dla ktakéw, razem 4.000 wrzecion 85.000 zlr.
Maszyna parowa o sile 40 koni wraz z kotlami
1 UZDIOJBIMEIN . 5o rsiv s om0t we i s ool skapet o0o 88, 6 o0 12.000
‘Fransport, clo i ustawienie.......ae.oescsone 24.000
Budynek fabryczny z gruntem odpowiednim... 48.000 ,
Suma. ... 169.000 zir.

B. Kapitat obrotowy.

148.000 kilograméw Inu czesanego $redniej ja-
kosci, liczac 100 kilogr. po 40 ztr....,... 59.200 zir.
Do przeniesienia... '59.200 zir.
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Z przeniesienia... 59.200

ztr,
800 beczek wegla kamiennego dla motoru, beczka
el o T e e I S el S S e 8.000 ,
Inne wydatki........... LiEsara: s o1 013 & v e ey 10.000
Sumaii .~ 772000 Zir.
C. Koszta wyrobu.
Lerzad) ogOIN s S PN nAientie flov e ATETl . erEiT 11.800 zir.
Robotnicy: 20 mezczyzn dorostych i 120 chtop-
cow lub dziewczat, w przecigciu liczac ro-
botnika 1 dziei po 50 centdw ........... 21.000
Diobneqwydatking. axmalisitnr, da s oelealivinicium 10.000
109/, od kapitatu zaktadowego jako amortyzacya 16.9oo
59/, od kapitalu obrotowego.........ovvunnn. 3.850
Suma.... 63.550 zir.
D. Ogolny wydatek.
K apitaliobrotOV e T et i o e DR ot 77.000 Zzir.
Kosztdswyrobus S use Buto s s e s e 63.550 ,
Suma 140.550 zir.
E. Ogdlny dochod.
115.000 kilogram. przedzy szarej ze Inu i kfa-
kow w przecieciu Nr. 30—6o, liczac prze-
cieciowo 100 kilogr. po 190 zir.......... 218.500 zir.
Odpadki liczac 1%, od wartodci Inu.......... 392 .y
Suma. ... 219.092 zir.
F. Zysk czysty.
Og6lny dothod CIT. 50y i 's o8 S e w oo o n oih be 219.092 zir.
(@ ferod inni =iy LT i s s oot o iy ol ol 140.550

Zysk.... 78.542 zir.

Zredukowawszy ten zysk na odsetki, przekonamy
iz w tym praktycznym przykladzie niesic nam wiozony

si¢,

ka-
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pital ogélny wyzej 55 od sta. Jezeli zastosujemy to oblicze-
nie w praktyce, a zastosowanie bedzie odpowiednie i na od-
powiednim gruncie zaszczepione, to przekonamy sie, Ze osta-
teczny wynik bedzie jeszcze $wietniejszy, jak w tém obli-
czeniu,

Od lat kilkunastu, [porobiono wielkie ‘postepy w upra-
wianiu i obrabianiu roélin wloknistych. Nie sadze, aby postepy
w uprawie i pierwszym domowym obrobieniu roslin wi6kni-
stych, obce byly naszym agronomom, nalezy tylko zastoso-
waé te postepy u nas, aby przysposobi¢ odpowiednio i tanio
wtokino do dalszego przerobu fabrycznego.

Nauka czysta mechaniki i chemji potaczona z praktyka
czyli technologja mechaniczna i chemiczna, wywalczyla sobie
byt niezalezny, we wszelkich gateziach przerobéw plodow
surowych na produkta skonczone, i stancla dzi§ wysoko,
obejmujac pod swoje skrzydta wielkq ilos¢ rozlicznych sposo-
bow przerabiania surowcéw na wyroby skoticzone. Wspo-
mniana wiec nauka, podaje nam takze sposoby, a przytém
i przyrzady, jakie obecnie trzeba zastosowaé w praktyce, przy
przerabianiu Inu i konopi na przedze i tkaniny. Maszyny
wszelkiego rodzaju, jakotéz rozmaite $rodki chemiczne, upra-
szczaja obecnie i umniejszaja wiele pracy okoto przerobu Inu
1 konopi.

Na zasadzie nowych wynalazkow, przeksztalcity sie od
dawna wszystkie fabryki przedzy i wyrobéw tkanych w Ir-
landyi, Belgji, Francyi, Szlasku, Morawie i t. d. Przedza ma-
szynowa jest daleko lepsza, rowniejsza i mocniejsza niz reczna
juz przez to samo, iz chcac prza$¢ len za pomoca maszyn,
musi on byé¢ oczyszczony jak najdokiadniej, aby niemial za-
dnych zanieczyszczeni, ktoreby wstrzymywalty lub utrudnialy
regularna dziatalno$¢ przyrzadéw mechanicznych. Dowiedziona
jest rzecza, oparta na probach praktycznych, iz reczna prze-
dza jest o 69/, stabsza od maszynowe;.

Pieknieby to byto, gdyby$my wszystkie te rozliczne wy-
nalazki i sposoby przerabiania wiokna, przyswoili sobie, za-
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tozyli kilka fabryk tkackich, kilka przedzalni u siebie a roz-
rzuconych w kilku odpowiednich = punktach kraju. Dotad
w Galicyi Biata, ma kilka przedzalni Inu i fabryke wyrobow
tkanych, i w Brodach jest przedzalnia jedna, a przeciez mo-
znaby jeszcze znales¢ odpowiednie miejsca na zatozenie kilku
przedzalni i kilku wiekszych fabryk wyrobéw tkackich.

Bierzmy w tym wzgledzie przyktad z innych krajow.
Co sie da gdzie indziej zrobi¢, to samo powinno sie i u nas
uda¢, jezeli dotozymy odpowiednich starafi, i zabierzemy sie
do rzeczy z odpowiednim i oglednym przygotowaniem.

Przypatrzmy si¢ nastepujacemu zestawieniu z roku 1875,
ktére nam podaje liczbe wrzecion réznych panstw w prze-
dzalniach Inu, a bedzie to moze zachgcajacym przyktadem
dla nas.

Angljacin e S del SR T,700:000 WizZecion,
Brageya el Sl ol A 860,000

n

NIEDACY &+ vs siesiv e sicn v v A:D0,000 £
AUStrya...oivesceesss 400,000 »
Belgraly et R S 2001000 i

Na czele stoi Anglja. Ma ona w swych fabrykach wy-
robéw tkanych ze Inu, 40.000 stotéw tkackich. Nici Inianych
wywozi Anglja corocznie za 15,000.000 zir., a wyrobow tka-
nych ze Inu za 95,000.000 ztr., czyli razem wywoz produkceyi
Inianej wynosi rocznie 1ro miljonéw zir.

Daleko, i bardzo daleko nam do tych przyktadow, nie-
mozemy nawet zamarzy¢ o takiej wartoci naszego wywozu
produkcyi Inianej, wiec nie ktade tu zadnego poréwnania
miedzy Galicya a Anglja, ale stawiam zawsze jako przyktad
na$ladowania godny, prace i zapobiegliwod¢ Anglii, gdyz to
stanowi jej site, jej potege, niezalezno$¢ materyalna i moralna,
a na tej drodze marzenia i mysli nasze zchodza sie razem.

W obliczeniu powyzej przytoczonym widzielismy, iz do
zatozenia przedzalni Inu, niepotrzeba tak wielkiego kapitatu,
aby$my go zebra¢ w kraju nie mieli. Niewatpie nawet ani



43

na chwile, aby kapitaly na zalozenie kilku przedzalni i tkalni,
nieznalazty sie w kraju. Kapitaly te zbiora sie z latwoscia,
a zatozyciele kilku fabryk przedzy i wyrobow tkanych, od-
dadza krajowi nietylko wielka przystuge, ale takze przysporza
sobie samym znaczne dochody, i dadza w reke chleb, kilku
tysiacom robotnikow.

Gdyby$émy przerabiali u siebie 6.000 beczek Inu, to jest
nie o wiele wiecej od ilosci, jaka wywozimy na przedze
i dalej na wyroby tkane lepszej jakosci, i postawili kilka fa-
bryk, to fatwo obliczy¢ ile rak pracujacych miatoby zajecia
przy tych fabrykach. Natenczas 7 do 8.000 ludzi majacych
obecnie liche zatrudnienie albo i wecale Zadnego, btogostawi-
toby codziennie swoich dobroczyficow, a kraj caty musialby
zatozycielom przyklasna¢ i odda¢ nalezny hotd uznania.

Dlatego jeszcze raz klade na serce naszym agronomom
rozszerzenie i udoskonalenie tu uprawy Ilnu i konopi, a na-
szym kapitalistom wziecie pod rozwage korzysci wtasnych,
jakie si¢ nastreczaja przy przerobie Inu i konopi, jakotez
wziecie pod rozwage korzysci ogolnych, korzyéci sptywaja-
cych na kraj, przy tymze przerobie.

Powtérze tutaj, co powiedzialem w pierwszym moim
liscie: Stasgycowskich poswieceri obecnie nam nie potrieba,
ale potrzeba nam Staszycowskiej mitosci kraju, energji
mys$li i czynu.
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Kraj nasz, bogaty w lasy i zboze, a raczej obfitujacy
po wymfloceniu zboza w stome, wyrabia z tego drzewa
i stomy wiele potaju, znanego w handlu pod nazwa potazu
z drzewa, lub krétko popiotu drzewnego, i potazu ze stomy
(Holzasche, Strohasche). Potaz ten wysetany bywa w wielkiej
ilosci do Prus, Czech i w rozmaite strony $wiata. W prze-
cieciu mozna wziasé¢ iloéé wy'sehmego corocznie potazu z Ga-
licyi, na 60o0.000 kilograméw, co jest dosy¢ wielka ilodcia.
Ta ilo§¢ potazu jest zupelnie stracona dla Galicyi, a zyskuja
na niej obcy fabrykanci mydta i szkta.

Wziawszy na uwage, iz mamy dosy¢ wlasnego potazu,
dalej, iz mamy u siebie kwarc i piasek kwarcowy, wapno,
w wyborowym gatunku glinke ogniotrwata, wielka ilos¢ drze-
wa jako materyalu palnego, a mie¢ mozemy i wlasng sol
glauberska, a wiec wszystkie surowce sluzace do wyrobu
szkta — musimy sie dziwi¢, iz nie mamy kilku wickszych
i dobrych fabryk szkla z odpowiedniemi szlifierniami, a w o-
gole rafineryami szkla. .

O tej jednej z pict Achilesa Galicyi poméwimy w tym
liscie, a przedtem przypomnijmy sobie niektére ogoélne wia-
domosci nasze o szkle.
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Wyréb sikta znano juz dawno. Wedtug Pliniusza,
kupcy Feniccy wynalezli przypadkiem sposob robienia szkta.
Palili oni na brzegu morskim pod kotlem podpartym na
brylach naturalnej sody. Ta soda ztopiona Zarem ognia zmie-
szala si¢ z piaskiem paleniska, i razem z tym piaskiem sto-
piona dalej, utworzyla mase szklanna. To bylo pierwszym
punktem wyjécia sposobu robienia szkta i w péZniejszym cza-
sie Fenicyanie ujeli w swe rece caly handel szkiem. Inni
twierdza, iz Egipcyanom naleZy si¢ ta zastuga.c Stawne byly
dawniej fabryki szklta w Tebach i Aleksandryi. U Grekéw
wspomina Arystofanes w V stuleciu przed Chrystusem o szkle,
a Rzymianie mieli swoje whasne huty szklanne za czaséw
Tyberyusza.

Wyréb szkla rozpowszechniat sie coraz dalej, a chociaz
sposoby robienia szkta w roznych gatunkach trzymano po
wiekszej czesci w tajemnicy, przeszedt do Wenecyi, gdzie
w czasach §éredniowiecznych zakwitt w wysokiém stopniu,
zachowany i dotad na wyspie Murano. Szczegoélniej wyréb
peret, obok innych rodzaji szkta, juz w XIII stuleciu zakwitt
wysoko na wyspie Murano i utrzymat si¢, pomimo upadku
dawnego handlu weneckiego, az do dni naszych, chociaz nie
w takim stopniu jak dawniej. Z koncem zeszlego stulecia
byto jeszcze na wyspie tej 46 fabryk szkla o 214 donicach.

Z Wenecyi przeszedt przemyst szklarski do innych czedci
ladu statego: do Czech, Francyi, Anglii, Szwecyi i t. d. Do
nas dostal sie przemyst szklarski zapewne z Czech, lecz w ja-
kim czasie, niewiemy. Prawdopodobnie w XVII stuleciu. To
jednak jest pewna, iz czescy robotnicy zaszczepili ten prze-
myst u nas tak, jak zbiegli weneccy szklarze zaszczepili go
o wiele pierwej w Czechach. Mamy nawet u nas wiele wsi
z nazwiskami, bioracemi poczatek swoj prawdopodobnie od
zatoZzonych pierwotnie hut szklannych w tych miejscach, ktore
to huty staly w tych miejscach lat kilkadziesiat, a obecnie
juz dawno nie istnieja.
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Mielismy wiec 1 u nas dawniej huty szklanne i wyroby
tychze hut wystarczaly nam pewnie na nasze potrzeby. Obec-
nie mamy takze w Galicyi dosy¢ wielka ilo§¢ hut szklannych,
lecz jak to niZej zobaczymy, nieodpowiadajacych dzisiejszym
wymogom przemystu szklarskiego fabrycznego.

Jezeli przypatrzymy si¢ zestawionym razem rozmaitym
wyrobom ze szkta, kogéz nie zadziwi ten ogrom pracy, in-
teligencyi i genijalnych pomystéw zespolonych w martwej na
pozér masie szkta, ktéra tak silnie wplynela na cywilizacye
og6lna, ktéra uniosta ducha ludzkiego po nad sfere ziemska
i data koryfeuszom nauk $cistych namacalne dowody o rze-
czywistosci ich pomystow i wywodéw, jakotez i na odwrot
uwydatniajac pewne dane ujete w ksztalty, wytworzyta no-
wy polot mysli i nowe badania. ..

W czeéci ojezyzny Kopernika, niestety ta martwa masa
szklanna, pozostata dotad prawie taka, jaka wyszta przypad-
kiem z pod kotta Fenicyan!...

A obce narody daleko odbiegly Fenicyan.

Nie bede wspominatl o zwyklym szkle taffowym, de-
tym, lustrowym, lanym, walcowanym i t. d., lecz wspomne
o tych przeslicznych wyrobach tkackich, z najdelikatniejszej
przedzy szklannej, o tym pysznym ,Pierres de Strass,“
z jakiego robia przesliczne sztuczne kamienie, jak: ametyst,
beryl, topas, rubin, szafir, aquamaryn, z wyjatkiem szlache-
tnego opalu, wspomne o tych pieknych pertach weneckich,
perfach detych napuszczanych masa Jaquina, robiona z tusek
ryb biatych, jak: ptoci i t. p. (Cyprinus alburnus, ablettes),
do ktoérej to masy potrzeba 19—20.000 ryb, aby jej pot ki-
lograma otrzymaé¢. Wspomne dalej o tych S$licznych wyro-
bach ze szkta krysztalowego, jakie podziwialismy na ostatniej
wystawie powszechnej w Wiedniu, a z ktéregoto szkla wi-
dzie¢ mozna w ogromnym i prze§licznym zbiorze (obejmuje
11 sal) technologicznym, szkoty politechnicznej wiedeniskiej,
na$ladowanie pieciu najwiekszych dyamentow, najczystszej
wody, i tak pieknie rznietych, Ze wprawiaja widza w zdumie-
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nie, niewiedzacego co bardziej podziwia¢, czy picknos¢ wy-
robu, czyli tez ogrom pracy i inteligencyi skupionej w tych
matych kawatkach szkta. W koficu nadmienie jeszcze o szkle
optycznym, o tym krysztale miekkim (flintglas), i krysztale
twardym (Crownglas), zapomoca ktoérego przebiliémy sklepie-
nie niebios, wniknelismy po czesci w tajniki wszech$wiata,
wnikneliémy w wnetrze ustroju §wiata zwierzecego roslinnego
i mineralnego, skrocilismy odlegto$¢, i zrobiliémy z promie-
nia stonecznego po czeéci artyste malarzal. .. Kirchhof i Bun-
sen, swoja analiza spektralng, zapuécili nasze oko glebiej w te
§liczne, a tak ogromne tajniki przyrody. Gienjalny duch
ludzki siagnal $mialo do sekcyonowania cial niebieskich, do
rozbierania gorejacych gazow stonca, do analizy ksiezycow,
gwiazd, i przekonania sie, Ze maja one takze te pierwiastki,
jakie ma ziemia nasza.

Zaprawde, kawalek masy szklannej, wyrodzit wielu gien-
juszéw, a wtajemniczonemu w jego wiasnosci i rozliczne za-
stésowanie, rozkazal ukorzyé czolo przed tym ogromem,
picknoscia i wielko$cia przyrody!...

Aby$my za$§ mieli pojecie, ile to pracy skupi¢ si¢ moze
w niewielkim kawalku szkta, przypomnijmy sobie, iz jedna
soczewka do refraktora o §rednicy 0'685 metra, kosztuje do
40.000 zlr. Jestto szkto niewielkie, ale jakZe ogromna w niem
praca skupiona !

Przez to przypomnienie sobie tych picknych i pozyte-
cznych wyrobow ze szkla, powinna sie u nas wyrobi¢ che¢ do
postepowania w réwnym szeregu z innemi ludami; che¢ do
zaktadania fabryk szklannych, aby$émy i my rozwinictym
przemystym szklarskim, zawazyli na szali ogblnego postepu,
nieméwiac juz nic o powinnoéci zaspokojenia wiasnych po-
trzeb, wlasnemi wyrobami.

U obcych narodow przemyst szklarski stoi na wyso-
kim stopniu, a doprowadzono go na ten stopiefi nie tylko
tymi sprzyjajacemi okoliczno$ciami, Ze byly pod reka mate-
ryaly surowe do wytworzenia tego przemystu sluzace, ale
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przewaznie tym, ze czesto przy nieckoniecznie $wietnych wa-
runkach bytu i utrzymania si¢ tego przemyslu, skupiono
w nim wielki zaséb inteligencyi i pracy, Ze starano sie pod-
nie§¢ go do paralelli ogélnego postepu cywilizacyi i mnoza-
cych si¢ ztad wickszych potrzeb czlowieka.

Aby$my mieli pojecie, jak wysoko jest rozwiniety prze-
myst szklarski n. p. w Czechach, dosy¢ bedzie przytoczyé,
ze czeskie fabryki szkta zatrudniaja przeszto 35.000 robotni-
kow. Jak wiemy, Czesi wyrabiaja i obrabiaja szkto na wszelki
mozliwy sposéb, i dlatego nadaja swoim wyrobom wysoka
warto$¢. '

Jak sie podnosi warto§¢ szkia przez obrobienie odpo-
wiednie, bedziemy widzieli z nastepujacych przyktadéw, w o-
kragtych érednio wzietych liczbach: 1oo kilogramoéow detego
szkta surowego kosztuje w przecieciu 4o zlr., szlifowanego
za§, polerowanego, malowanego i rznietego 120 zlr.; ta sama
ilo§¢ szkta zwierciadtowego surowego kosztuje 50 zir., szli-
fowanego 120 zir., a wykonczonych zwierciadet od 120 do
800 zir.— Surowa masa szklanna na perly jest w cenie 6o
ztr. za 100 kilograméw, a te sama ilo§¢ wykotczonych pe-
ret placa po 1.000 zlr.

Widzimy wiec z tych matych przykladow, ze szklo su-
rowe jest tym §licznym naturaloym ogniskiem, w ktérym
przy silnej woli, moze si¢ skupi¢ wielka ilo§¢ pracy narodo-
wej, tej pracy, o ktérej wiele piszemy i wiele moéwimy, za-
pewne dlatego, iz sami czujemy naglaca jej potrzebe. Tu jest
jedna galez przemystu wskazana, na ktérej te omawiana
i opisywana potrzebe pracy, zaszczepi¢ mozemy z korzyscia
wlasna.

Galicya sprowadza wiele szkta czeskiego, szczegolniej
z fabryki br. Kinskiego w Biirgstein, jakotez francuzkiego,
do ktorego zaliczy¢ nalezy wielkie ptyty szklanne, do okien
wystawowych w sklepach. W przecieciu sprowadzamy szkta
lepszej jakos$ci rocznie 1,000.000 kilograméw. Szklo gorszej
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jakosci, wyrabiamy u siebie przewaznie w naszych 24 hutach
szklannych.

Zaktady te przewaznie w stanie pierwotnym i dalekie
od urzadzen zagranicznych fabryk szkta. Bedziemy mieli wyo-
brazenie o stanie naszych hut szklannych, jezeli wezmiemy
pod uwage koncowy wynik, to jest cene wyrobu, jaki wy-
daja nasze huty szklanne w poréwnaniu do innych zagrani-
cznych hut szklannych.

W roku 1870 bylo w Austryi okoto 300 hut szklan-
nych, ktére wywiozty szkta rozmaitego za 17,000.000 zir,
za granice panstwa austryackiego, czyli na jedna hute przy-
pada w przecieciu 57.000 zir. Z tej ogdlnej wartosci wywie-
zionego szkla przypada na Galicje 550.000 zir. czyli na jedna
hute szklanng przypada jako warto§¢ wywozowa, okoto sumy
17.000 zir.! 1)

Rzeczywiécie nie do uwierzenia, a przeciez tak jest. Jestto
stosunek jak 1:30, to znaczy, if warto$¢ wywozowa na-
sgych hut sgklannych jest 30 ragy mniejsza od zagranicg-
nych, a my 30 ragy biedniejsi na tém polu gromadzenia
zasobéw krajowych, od innych krajow.

Jezeli wezmiemy pod uwage te okolicznos¢, iz inne
kraje jak np. Czechy, zaspokoity najprzéd potrzeby wtlasne,
a oprécz tego pracowaly na wywoéz, a my nie zaspokajamy
wilasnych potrzeb swoim wyrobem, lecz sprowadzamy obcy,
to stosunek ten bedzie jeszcze jaskrawszy.

Sprowadzamy, jak wyzZej powiedziatem 1,000.000 kilo-
grambéw szkla corocznie, poniewaz to szkto jest lepszej ja-
kosci, wiec odnosnie do cen rozmaitego szkta, jakie wyzej
podatem mato bedzie, jezeli za 1 kilogram przywiezionego

) Te liczby t. j. wartos¢ wywozu szkfa calej Austryi i Galicyi,
przytacza Dr. C. Ottokar Cech w malym artykule ,Die Glasfabrikation in
Galizien“ w I zeszycie ,Oster. Industrie-Zeitung“ z roku 1872. Zawdzig-
cza on je p. A. Gniewoszowi, Gwczesnemu dyrektorowi huty szklannej
w Mikuliczynie.

4
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szkta, policzymy 2 zlr. Pokaze si¢ wtedy, ze Galicya spro-
wadza wyrobow szklannych za 2,000.000 zir. corocznie. Jest
to znaczna suma pieniedzy, ktéraby powinna u nas w domu
zostac.

Czechy, ten kraj niewielki, a co do Iudnosci rowny pra-
wie Galicyi, wyrabia samych tylko perel szklannych 300.000
kilogramoéw corocznie. Ta ilo§¢ wyrabianych peret przedsta-
wia piekna warto$¢ pieniezna, gdyz dochodzi do 3,000.000
ztr.— O ilez Czechy pod wzgledem produkcyi szklannej wyzej
od nas stoja! A przeciez warunki do wyrobu szkla wszelkiego
rodzaju nie sa w Czechach lepsze jak u nas; owszem prze-
ciwnie, my jesteSmy w korzystniejszych warunkach wyrobu
szkta, brakuje nam tylko ducha przedsiebiorczego, grunto-
wnego zrozumienia i zamitowania przemystu fabrycznego.
Miejmy nadzieje jednak, Ze i na tém polu pracy obywatel-
skiej postapimy naprzod.

Gdyby$my nawet nie stawiali wiecej hut szklarskich,
lecz te jakie mamy, rozwineli i postawili na stopie odpo-
wiedniej wymogom czasu, aby one swemi wyrobami, mogly
zastapié tylko huty zagraniczne, toby$my juz wiele zdziatali.

Majac jednak w kraju wszelkie warunki $wietnego bytu
hut szklannych,—- -jak to nizej udowodnimy, powinni§my po-
mysle¢ o takim rozwoju naszych hut, aby one nictylko
wystarczaty na nasze potrzeby, ale takze aby pracowaly na
wywoz skoficzonych wyrobow. Wegry, Rosya, ksiestwa Nad-
dunajskie, a nawet Turcya i Egipt moga by¢ zasilane naszym
szktem bez obawy konkurencyi z Czechami, gdyZ nasze po-
tozenie geograficzne daje nam w reke krotsza droge do tych
panstw jak Czechom, co juz jest nasza korzyscia. Czeskie
huty szklanne obok innych nickorzystniejszych warunkow, za-
czynaja cierpie¢ na brak drzewa opalowego, na co my je-
szcze uskarzaé sie nie mozemy. Zalozenie za$ piecow szklar-
skich do opalania weglem kamiennym, ma pewne trudnosci
do zwalczenia, jest kosztowniejsze i nie tak dobre, jak zato-
zenie piecow do opalu drzewem. Przy dobrej gospodarce la-
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sowej, a uregulowanym i odpowiednim wywozie drzewa,
0 czém takze pomysle¢ nalezy — jeszcze diugie lata nie be-
dziemy w tém poloZeniu, w jakiém juz dzisiaj sa Czechy.

Dla potwierdzenia stéw moich o korzystniejszém mna-
szém potozeniu pod wzgledem rozwoju przemystu szklarskiego,
jak w Czechach, przytocze dostowne ttumaczenie matego ar-
tykuliku zamieszczonego w I zeszycie ,Oster. Industrie Zei-
tung® z roku 1872, napisanego przez Dr. C. Ottokara Cech
pod tytutem: ,Die Glasfabrikation in Galizien.“ Pierwszych
kilka wierszy wstepu opuszczam, a dalej co nastepuje:

»,Od poczatku istnienia galicyjskiego przemystu szklar-
skiego (koniec XVII stulecia), az do dzisiejszego czasu uwyda-
tnia sic maty postep w takowym, a uzyci czescy i niemieccy
robotnicy, pozostali na tym samym stopniu postepu, na ja-
kim jest kierownictwo i dochéd z tutejszo krajowych fabryk.
A priecie; rzadko moina znale$é taki kraj, ktoryby w tak
Swietnych warunkach odpowiadal wszelkim wymogom zna-
komitego udania sie pryemystu. Jako$é i ilo$é potrzebnych
Surowcow do wyrobu sgkia, jest tu doskonala i niewy czer-
palna.*

yDo tych surowcoéw naleza: drzewo, wegiel, glinka
ogniotrwata, potaz, soda i wapno. Juz samo naturalne bo-
gactwo drzewne Karpat, jakotéz mata cena surowcu, powinny
same przez sic wystarczaé do wloienia obcych kapitaléw
w galicyjski przemyst szklarski, albowiem podczas gdy cze-
skie 1 morawskiec huty placa za sazen drzewa opatowego 8
do 10 zlr., to w Galicyi placa 4 ztr.“

»Nadzwyczaj rzadka glinka ogniotrwata znachodzi sie
W bogatych pokfadach w Mirowie kolo Krzeszowic, a jakosé
Jej jest tak doskonata, iZz donice szklarskic z niej wyrobione
moga by¢ w uzyciu przez 14 tygodni przy 1600° cieptoty
nicuszkodzone. Czeskie huty sprowadzaja te glinke znana
W handlu jako ,glinke krakowska“ (Krakauer Thon). Zdatna
do budowy piecow ogniotrwata glinke, znachedzi sic oprocz
tego koto Lubaczowa i Podkamienia. Cgzeskie i’ morawskie

%
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huty placa za 1 ctr. kwarcu 1 zir. 40 cent.,, w Galicyi za$
w niezliczonych miejscach, dosta¢ mozna wybornego piasku
kwarcowego 1 ctr. po 20 cent. — Na brzegach Dniestru sa
bogate poktady biatego piasku kwarcowego. Huty szklarskie
potozone w wschodniej Galicyi, sprowadzaja piasek z Zale-
szczyk z 20-to milowej odlegtosci i placa za korzec rowny
31/y ctr. wagi 2 ztr. Bogate sa takize w piasek kwarcowy
brzegi Sanu, Wisly i okolice Lwowa.*

,Potazu wyrabia Galicya rocznie 5—7000 ctr.,!) z czego
przypada na samo Podole 2.000—2.500 ctr. — W Galicyi
centnar potazu kosztuje 8—12 zlr., huty za§ czeskie i mo-
rawskie ptacg za 1 ctr. 15—25 zir. Gdyby zuzytkowano roz-
maite odtamki drzewne lezace w Karpatach, to moznaby
w Galicyi bardzo fatwym sposobem 20.000 ctr. potazu dostar-
czy¢ przemystowi szklarskiemu. Sode i s6l glauberska spro-
wadzaja galicyjskie huty szklarskie z Bogumina (Oderberg)
i Boczkowa na Wegrzech. Wapna posiada Galicya w nad-
miarze po bardzo niskich cenach. Sa wiec w Galicyi wsyyst-
kie cgynniki i warunki inakomitego ropwoju i udania sie
priemystu siklarskiego, brakuje tylko dotqd ducha priedsie-
biorcgego, ktoryby odltogiem lejacy kapital podniést, aby
sie odpowiednio oprocentowat.*

Tak sie wyraza Niemiec o naszych warunkach w jakich
sie znajdujemy wobec przemystu szklarskiego. Przyznajmy
sie otwarcie, iz stusznie ocenia nasze polozenie. Jest jeszcze
jeden warunek dla nas korzystny i to niematej wagi, o kt6-
rym Dr. Cech nie wspomina, a tym warunkiem jest tafszy
robotnik u nas jak w Czechach. Nie méwimy tutaj tylko
o robotniku zatrudnionym w hucie, lecz takze o robotniku
zatrudnionym w lesie przy rgbaniu drzewa, jakotéz dowozie
tegoz do fabryki.

1) Ta ilosé wyrabianego potazu jest za maty, gdyZ na podstawie
wykazéw statystycznych nasz wywd6z potazu wynosi dwa razy tyle.
(Przyp. autora.)
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Nie mozna zaprzeczy¢, iz gdyby$my chcieli postawi¢ na-
sze huty szklarskie na stopie odpowiadajacej terazniejszym wy-
maganiom hutnictwa, musielibySmy sprowadzi¢ robotnika np.
czeskiego, gdyz nasi szklarze hutnicy nie wystarczyliby nam
ze swoja robota, jednakowoz ten robotnik dobrze uzyty, mu-
siatby wyksztatci¢ nowe zastepy swojskich odpowiednich ro-
botnikéw fabrycznych, i w ten sposéb splacitby sie sowicie
za swoja aklimatyzacye. Datoby sie to jednak wtedy prze-
prowadzi¢, gdyby wtasciciel huty szklarskiej, lub tez prowa-
dzacy takowa, byt sam hutnikiem, aby mogt sam zarzadzaé
robotnikiem, nie za$§ robotnik nim. Powinni$émy przede-
wszystkiém uwaza¢ nasze huty szklarskie jako fabryki, ktoére
powinny nie§¢ zyski przy odpowiednim wyrobie dobrych ro-
dzajow szkta, a nie jako fabryki stuzace do spalania wielkiej
ilosci drzewa bez odpowiedniej produkcyi szkta.

Dla doktadniejszego obrazu terazniejszego naszego prze-
mystu szklarskiego, zacytujemy tu kilka ustepéw z matej bro-
szurki drukowanej w roku 1871, ,O hutach szkta w Galicyi*
przez A. Gniewosza, 6wczesnego dyrektora huty szklarskiej
w Mikuliczynie. Oto jeden z ustepow :

»Galicya liczy do 30 hut (r. 1871),!) a zaledwie z tej
liczby jest kilka kierowanych przez ludzi majacych jakie ta-
kie zdolnosci praktyczne, lecz niemajacych pojecia o teoryi
i procesie chemicznym. Topnik po mieczu i kadzieli z dziada
i pradziada nieumiejacy najczeciej czyta¢ i pisaé, jest filarem
huty, na ktérym polega nietylko majatek whadciciela lub
dzierzawcy ale i byt hutnikow. Kilka formufek z ojca na
syna przekazywaaych i coraz gorzej pojmowanych i wyko-
nywanych, redukuja najpierwsze korzysci zaledwie do zwrotu

1) Wedlug sprawozdania Wydzialu krajowego (z r. 1875) w przed-
miocie wniosku posla Skrzydskiego o utworzenie biura gérniczego przy
Wydziale krajowym® (alegat do 1. 8.332, 1873), bylo w r. 1875 juz tylko
24 hut szklannych w Galicyi, a wiec miedzy rokiem 1871 a 1875, ubyto
6 hut szklannych,
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wartosci drzewa uzytego na opal. Topnik taki nie pojmuje
nawet, ze pomiedzy potazem a potazem, soda a soda, pia-
skiem a piaskiem, moze by¢ réznica; c6z tu dopiero mowié
o analizie chemicznej, bez ktérej huta racyonalnie prowa-
dzona, obej$¢ sie w zaden sposéb nie moze.“

Dalej czytamy nastepujacy ustep :

» Wszelka solidarnos$¢ robotnikéw nie jednej ale wszyst-
kich hut w Galicyi jest tego rodzaju, aby w catej manipu-
lacyi hutniczej oni nad przedsiebiorca a nie tenze mial nad
niemi przewage, ale jak powiadam, li tylko w wyrobie szkla.
Walka takiego wzajemnego niedoteztwa obydwoch stron przy-
nosi, jak tatwo sie domyséle¢, nieobliczone szkody. Potowa
przedsigbiorcow nie jest nawet w moznosci obliczenia ko-
sztu wyrobu, ktory sie wykonuje na los szczeScia i na los
szczescia sie sprzedaje.

»O manipulacyi systematycznej jakotez sprzedazy, zdaje
sie, Ze jeszcze dotad panowie przedsiebiorcy hut w Galicyi
nawet nie $§nili.“

A dalej jeszcze czytamy :

pHuty szkta naleza najcze$ciej do znaczniejszych posia-
dtosci ziemskich, obfitujacych w rozlegte lasy, gdzie nie byto
lub nie ma odbytu na drzewo opalowe. Wtasciciel cheac
mie¢ przychod z lasu, a czesto powiekszy¢ konsumentéw pro-
pinacyi, budowal hute i takowa wydzierzawiat za cene do-
starczonego drzewa, a w rzadkim wypadku prowadzit lub
prowadzi na wtasne ryzyko.*

Céz wiecej mamy doda¢ do tego obrazka z natury zdje-
tego? Chyba to jeszcze, co juz i wyzej powiedzielismy, ze
nasze huty szklanne przy terazniejszym ich stanie, nie moga
odpowiednio pracowa¢ i koniecznie wymagaja gruntownej
reorganizacyi, poczawszy od samego urzadzenia huty, a skon-
czywszy na polepszeniu jakoéci robotnika. Chcac mie¢ ko-
rzy$¢ z naszych hut, powinni$my przedewszystkiém sprowa-
dzi¢ innego robotnika, bo ten, ktéry jest u nas, juz sie prze-
zyl, i tego Swiezego robotnika optaca¢ dobrze i staral sie
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o polepszenie jego doli. Jednakie powtarzam jeszcze raz,
skutek odpowiedni bedzie przy takim robotniku tylko wtedy,
jezeli na czele zarzadu huty bedzie stal nie Zyd lub ekonom,
lecz praktyczny inzynier-technolog.

Zachodzi teraz pytanie, czyli huty szklanne optacatyby
sic dobrze. Znam kilka hut niemieckich majacych wielkie
szlifiernie, wicc moge $miato twierdzi¢, iz optacaja sie zna-
komicie, a zatém i u nas, przy naszych bardzo dobrych wa-
runkach w jakich mogtby byé nasz przemyst szklarski, mu-
sialyby sie nasze huty oplaca¢ dobrze. Aby$my za$ te rezul-
taty widzieli jasniej w liczbach, pozwole sobie przytoczy¢
tutaj ustep jeszcze jeden z wyzej wymienionej broszurki:

wev.... czterdziesci hut na Galicye, liczac kazda tylko
po dwa piece, a kazdy piec 8 donic nie jest bynajmniej za
wiele, tak wiec prowadzac huty te z jaka taka znajomo§cia,
bedziemy mieli 80 piecow.“

,Opierajac sie na do$wiadczeniu, piec jeden o o$miu do-
nicach, kazda objetosci tylko 300 funtéw masy szklannej wy-
robi rocznie przecieciowo 20.000 kép hutniczych szkta. To-
piac wiec w 40 piecach szklo posledniejsze dete i taflowe,
liczac kope przecieciowo 1 zlr. 50 cent., wyrobimy rocznie
koép hutniczych 800.000 przedstawiajacych warto$¢ 1,200.000
ztr. Biorac dalej 40 piecow wyrabiajacych szkto: biale, ko-
$ciowe, kolorowe, gladkie, szlifowane, ztocone i t. p. w ilosci
800.000 kép, po cenie przecieciowo najmniej 3 zlr. za kope
uzyskamy cyfre 2,400.000 zir. Ogélna wiec suma wypada
3,600.000 zir.%

sPrzytem prosze uwzgledni¢, ze ktade ceny fabryczne
do sprzedazy hurtowej, a w ogole najnizsze, aby przez kom-
petentnych nie by¢é posadzonym o przesade. Huty czeskie
nie bylyby w moznoéci po tak niskich cenach oddawa¢, a nam
pozostaje z tego obliczenia znaczny, uczciwy zysk.

»Zysk ten prowadzac hute ze znajomoscia i przy bar-
dzo umiarkowanych cenach, wypada na piec jeden rocgnie



56

6.000 zfr. po potraceniu wartosci drzewa i wszelkich wy-
datkow.

»Przy hucie o dwoch piecach miatoby zatrudnienie
majstrow wyrabiajacych szkto 16, pomocnikéw 16, chto-
pcow 16, topnikéw 2, pomocnikéw 2, palaczy 8, wiazarek 2,
murarz 1, formierz 1, robotnik przy stepach 1, stolarz 1, ko-
wal i pomocnik 2, szlifierzy 8, pomocnikéw 4, malarz oraz
poztotnik 1, razem 81 ludzi.“

»Tak wiec 40 hut zatrudni 3.240 ludzi oprécz ich ro-
dzin, ktére zyskaja przezto byt staly i urzednikéw admini-
stracyjnych huty.*

Takie rezultaty daja huty szklanne. Coéz wiecej jeszcze
mamy doda¢? Oto zabierzmy sie szczerze do dziela i dzwi-
gnijmy nasz przemyst szklarski.
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W tym liscie poméwimy o cukrze 7 burakéw.

Cukier jako taki, znano juz bardzo dawno; wyrabiano
go jednak poczatkowo tylko ze trzciny cukrowej. Juz Grecy
i Rzymianie znali cukier, a wedlug Humbodta, Chinczycy
1 Indyanie znali cukier jeszcze pierwej, niz Grecy i Rzymia-
nie. Lekarze za czasow Nerona (Pliniusz) opisywali cukier
jako ,s6l indyjska,* ktéra ,co do twardosci i barwy réowna
si¢ zwyczajnej soli, co do smaku za$§, podobna jest do mio-
du.“ Do Europy dostal sie cukier trzcinowy w czasie wojen
krzyzowych. Wenecya zapomoca swej poteznej floty i swego
rozlegtego handlu, otrzymata pierwszy cukier w XI stuleciu,
1 wynalazta zarazem sposéb czyszczenia cukru.

Cukier w burakach wynalazt dopiero w roku 1747
niemiecki chemik Markgraf, a jego uczen Achard zastoso-
wat ten wynalazek w praktyce. Na Szlasku wybudowano ko-
sztem rzadu pierwsza cukrownie, a rezultaty byly tak zada-
walajace, iz zaraz zaczeto budowaé cukrownie w okolicy,
jakotéz w Czechach. Doniostos¢ za§ tego wynalazku byla
tak wielka, iz wedlug pisma ksiecia Ludwika Napoleona by-
tego cesarza Francuzéw, Anglicy ofiarowali Achardowi naj-
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przoéd 50.000, pdzniej za§ 200.000 talar6w, aby sposdéb ro-
bienia cukru z burakéw zaraz w swym zarodzie zniszczyl
i nie rozpowszechnial. Achard odrzucit te propozycje i nie
wspomina o nich nawet w swych pismach.

Jak wielkie miato znaczenie odkrycie cukru w burakach

dla Anglikow, pokazuje sie dalej z tego, ze po nieudaniu sic
pierwszej proby z Achardem samym, chwycono sie drugiego
srodka w celu zniszczenia wyrobu cukru z burakéw, a tym
$rodkiem bylto: polecenie Sir Humprey Davy’emu napisania
traktatu naukowego, dowodzacego, ze cukier z burakéw jest
gorzki! I to nic nie pomogto. Synowie Albionu, pomimo
ich zapobiegliwoéci o sw6j handel 1 monopol ostadzania zycia
Europie, przegrali sprawe. Potega ducha ludzkiego i nauka,
odniosty tu $wietny tryumf! Pomimo tylu przeszkéd stawia-
nych mfodemu wynalazkowi, wyszed! takowy zwyciezko, bo
mial za soba jasna i niezbita prawde !
; Mato wprawdzie rozwinieta mechanika i chemja, nie
mogly postawi¢ z poczatku wyrobu cukru z burakéw, odrazu
na odpowiedniej stopie fabrycznej, i z tak $wietnym wyni-
kiem jaki ma dzisiaj, jednakowoz za wspoétudziatem rzadow
rozmaitych panstw przez zamkniccie dowozu cukru trzcino-
wego, jakotez przez szybki postep w naukach mechaniki
i chemji zastésowanej,— postepowat wyréb cukru z burakdw
coraz wyzej, i doskonalit sie rozmaitemi ulepszeniami i no-
wemi wynalazkami. Rozkazem cesarskim z dnia 25 Marca
1811 1., przeznaczono we Francyi 32.000 hektaréw pola pod
zasiew burakéw, a 1,000.000 frankéw do zachety udzialu
w wyrobie cukru z burakéw. Uwolniono na dlugi przeciag
czasu wyrob cukru z burakéw, od wszelkich optat rzadowych.
W Austryi do roku 1849 nie bylo zadnego podatku od wy-
robu cukru, a statystycy obliczaja sume, jaka nie wplyneta
przez kilka lat z tego powodu do kasy paistwowej na 12
miljonéw zir., co bylo wielka suma na owe czasy.

Takie byly zachety do zaprowadzenia i ulepszenia tej
waznej gatezi przemystu fabrycznego. Nauka odegrata tu
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znakomita role, a $wietny szereg imion, laczacy sie z wy-
piastowaniem wyrobu cukru z burakdéw, nadaje temu dziecku
nauki i pracy wybitna ceche waznosci w calym ustroju prze-
mystu fabrycznego.

Marggraff, Achard, Descotils, Derosne, Hermbstidt,
Chaptal, Drapier, Dubrunfaut, Bazy, Dombasle, Schatten,
Schiitzenbach, Bobryfiski, Schulz i wielu innych, oto szereg
Swietnych imion mezéw nauki, ktorzy nie szczedzili pracy,
aby ukochane przez nich dziecie wypiastowaé i tak wycho-
waé, aby dalej o wiasnych sitach bez obcej zachety moglo
1§¢ w $wiat.

[ tak si¢ stato. Obecnie niema juz tych zachet, podatek
dawno zaprowadzoy i to -dosy¢ wysoki, bo w Austryi okoto
40 centéw od 50 kilogramoéw przerobionych burakéw wyno-
$zacy,—a pomimo tego wyréb cukru z burakéw rozszerzony
1 rozszerza sie coraz bardziej i dalej.

W Krolestwie Polskiém, przemyst cukrowniczy zaczal
si¢ rozwija¢ po roku 1831. Pierwsza fabryke cukru zatozono
w Guzowie. Walczono i tutaj poczatkowo z réznemi trudno-
Sciami 1 przeszkodami, jednakowoz wytrwata praca okoto
podniesienia tej gatezi przemysiu fabrycznego, osiggneta
wkyotce zadawalajace rezultaty, i doprowadzita obecnie ten
przemyst do &§wietnego rozwoju. Obecnie liczy Krélestwo
Polskie razem z cze§ciami dawnéj Polski okoto 200 fabryk
cukru, a nowe fabryki sg w budowie, i beda sic pewnie je-
szcze budowad.

Wszedzie, gdzickolwiek jest odpowiednia ziemia pod
uprawe burakéw , rozszerzano ten przemyst fabryczny, tak
Scisle ztyczony z rolnictwem. Francya oddaje obecnie prze-
szto 26 mil kwadratowych pod uprawe burakow. Cukrowni-
Ctwo jest tam bardzo rozwiniete i odpowiednio prowadzone,
a jak sie §wietnie rozwijalo, mozna z tego widzie¢, iz w r.
1828 wyrabiano we Francyl 2,600.000 kilograméw cukru,
W r. 1866 wyrobiono 274,000.000 kilogramow, tego pozy-
wnego artykutu. ‘
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Abysmy za$§ widzieli rozwdj ogélny wyrobu cukru
w Europie, podajemy tutaj kilka odnosnych dat (Payen). Wy-
rob cukru z burakéw w Europie, wynosit:

w roku 1828........ 7.000 beczek.
SRt T 8D i Tile' aeis -17DI000. \ 1o
18655 iev s o 9280000 1y

Z tego pobieznego naszkicowania historyi oraz rozwoju
cukrownictwa, pokazuje sie, iz tozono wiele pracy, staran,
poswiecen i kapitatow, aby ten przemyst podnies¢ w ogole,
a w szczegblnosci aby go przyswoié dla siebie. Poznano wa-
znoé¢ wyrobu cukru z burakéw tak dla kraju w ogoéle, jako-
téz rolnictwa w szczeg6lnosci. Przemyst cukrowniczy niesie
krajowi ogromne dochody, a rolnictwu przysparza réwno-
cze$nie karmy dla inwentarza Zywego, oraz daje mu nawoéz.
Jak wiadomo naszym agronomom, sa to dwa wazne czynniki
w gospodarstwie rolném, ta pasza i ten naw6z — lecz nie
wiem, czy nie zapomnieli nasi agronomowie o tém, Ze i inna
cze$é, jaka sie otrzymuje z buraka, to jest cukier, jest takze
wazng, dobra i stodka dla calego kraju. Francya obok roz-
winietego rolnictwa, uprawia takze i przemyst cukrowniczy
i ostadza sobie znakomicie swe troski codzienne, gdyz war-
to§¢ wyrabianego corocznie cukru, wynosi tam przeszto 300
miljonéw frankow.

U nas, to jest w Galicyi tak stodko nie pedzimy na-
szego zywota. Przemyst cukrowniczy niestety lezy odtogiem.
Mamy obecnie... trzy cukrownie w Galicyil...

Sasiednie Czechy, Morawa, Szlask, Krolestwo Polskie,
Wegry, jakZze daleko nas wyprzedzity w tym przemysle fa-
brycznym! Jezeli odniesiemy nasz stan cukrownictwa, tylko
do ogdlnego stanu tegoz w samych Austro-Wegrach to prze-
konamy sie, Ze jeste$my ostatniemi z rzedu, i do tego jeszcze
z bardzo mata produkcya. Wedtug wykazéow statystycznych
w roku 1866 przerobity :
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Czechy.......... 547.130 beczek burakéw.
Morawa......... 318.370

n n
WEELY s /s olt statras 1051225 - 1, 3
Szlask .......... 75.050 )
Nizsza Austrya... 25.527 ”

Galicyat. o, e I 38m5l Sy 4

Jezeli te ilosci przerobionych burakéw, zredukujemy na
cukier liczac 89/, cukru z burakéw przecieciowo, a ten otrzy-
many cukier na pieniadze, liczac beczke cukru w przecieciu
po 560 zir., to ta mata ilo§¢ przerobionych burakéw u nas,
jeszcze wybitniej i jaskrawiej wystapi. Oto obliczenie: Z po-
wyzszych iloéci burakéw wyrobity cukru:

Czechy ....... 43.7704 beczek, w warto$ci 24,511.424 zir.
Morawa....... 25.4665, o 14,262.976

n
Wepry covedss 8318y - % 4,714.080
Szlagk vioios e 000455 5 2 3,362.240
Nizsza Austrya. 2.042,4 ) 1,143.609 ,
Galicya....... LI05, 3 618.912

Postawmy obok tego Krolestwo Polskie z krajami da-
wnej Polski pod rzadem rosyjskim, to okaze sie, iz w r. 1866
wyrobiono tam 80.3565, beczek cukru w wartosci 45 miljo-
now ztr.

Jakze daleko nam do tych rezultatow! Ziemia nasza
dobra jest pod uprawe burakéow. Doswiadczenie uczy, ze
grunta majace wierzchnia warstwe piasku zmieszanego z pru-
chnica, a pod spodem gling, sa najlepsze pod uprawe bura-
kéw, a takich gruntéw jest u nas dosyé. Powinni§my wiec
pomysle¢ o tej waznej gatezi przemystu fabrycznego, zwia-
zanego tak &cisle z rolnictwem i podnoszacego rolnictwo.
. Uprawa burakéw cukrowych, przy dobrze zatozonych i pro-
wadzonych cukrowniach, niesie dobre zyski gospodarstwu rol-
nemu, a nie§¢ moze jeszcze wieksze, jezeli wlasciciele wie-
kszych posiadtosci ziemskich, zatoza sami u siebie cukrownie
1 sami dostarczaé beda burakéw do swych cukrowni.
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Cukrownie rozrzucone po Galicyi, a stawiane w mier-
nej wielkosci nie§¢ moga daleko wickszy zysk, niz rozsiane
u nas po calym kraju nieszczesne gorzelnie. Spirytusu i wodki
wyrabiamy dosy¢, i wiecej jak potrzeba. Ten nasz narodowy
produkt, w ktérym po wiekszej cze$ci obywatel galicyjski
widzi alfe i omege przemystu fabrycznego, nie niesie odpo-
wiednich zyskow, a przytem wplywa tak bardzo niekorzy-
stnie na moralno§¢ naszego ludu wiejskiego, zesmy juz da-
wno powinni byli pomysle¢, jezeli nie o wyrugowaniu, to
przynajmniej o zmniejszeniu wyrobu tego spirytusu i wodek,
i zastapienia go innym wyrobem. Takim wyrobem jest cu-
kier. Gorzelnie nasze powinny sie zamieni¢ na cukrownie.
Jezeli za§ okaze sie potrzeba konieczna wyrobu wielkiej ilosci
wodki, to cukrownictwo nastrecza nam sposobnos¢ do tego,
gdyz z pozostalego melasu mozemy robi¢ dosy¢ wiele spiry-
tusu. Mamy wiec i tutaj nasze stare zrodto dochodu.

Dla rozszerzenia tego picknego przemystu fabrycznego,
jakiém jest cukrownictwo, mamy wszelkie korzySci u nas
pod reka. Materyatu pomocniczego nam nie zabraknie, gdyz
drzewa i wegla opatowego mamy dosy¢, wapna mamy dosyc,
ko$§¢ palona mamy swoja, trzebaby tylko jeden kwas solny
sprowadzi¢. Kto jednak zna wyréb cukru z burakéow, wie
o tém, jak maty wydatek stanowi kwas solny w fabryce cu-
kru, wiec ten wydatek nie mozemy bra¢ nawet w rachunek,
w stosunku do zyskow ogélnych z wyrobu cukru.

O tych odpowiednich warunkach mozliwego rozwoju
u nas przemystu cukrowniczego, jest pewnie kazdy z nas
przekonany,— a zatém nie ociagajmy si¢ z zaktadaniem cu-
krowni, aby$my przynajmniej tyle cukru wyrobili u nas, ile
nam na wiasny uzytek potrzeba.

Dotad sprowadzamy cukier obcy w dosy¢ znacznej ilo-
§ci. Nasze trzy cukrownie nie bardzo szczesliwie zalozone
i nie wykazujace §wietnych rezultatow , z tego powodu nie
wystarczaja na zaspokojenie naszych potrzeb, i dlatego spro-
wadzamy corocznie do 4.000 beczek cukru. Za ten sprowa-
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dgony cukier placi kraj, licgac srednio becike po 560 zir.,
2,240.000 7ir.

Czy nie bytoby lepiej, gdyby ten wywozony corocznie
pieniadz uzyty byl w naszym przemysle, gdyby ten pieniadz
pozostal w kraju? Byloby to bezwatpienia lepiej,— a stokro¢
lepiejby bylo jeszcze dlatego, iz kapitat odpowiedni uzyty
do przerobu wywozonej ilosci cukru, oddzialatby bardzo ko-
rzystnie na polepszenie bytu kilku tysiecy robotnikoéw zatru-
dnionych przy uprawie burakow, jakotéz przy wyrobie cukru
w fabrykach.

Jednakowoz przy naszych korzystnych warunkach roz-
woju przemystu cukrowniczego, nie powinniémy mysle¢ tylko
o zaspokojeniu naszych wlasnych potrzeb, ale powinnismy
pomysle¢ o zaspokojeniu potrzeb obcych krajow, niemogacych
da¢ tyle roli pod uprawe burakow, ile jej Galicya da¢ moze.
Mozna na palcach policzy¢ europejskie kraje, majace odpo-
wiednia ziemie pod uprawe burakow, a malo jest krajow
takich, gdzieby ta uprawa mogta si¢ bardziej rozszerzy¢. Fran-
cya daje okoto 26 mil kwadratowych pod uprawe burakow,
wiec juz wiecej da¢ nie moze, a tém mniej Belgja 1 Holan-
dva ; Niemcy niewiele moga rozszerzy¢ uprawe burakow ; Ro-
sya, to ogromne pafistwo, produkuje zaledwie tyle, ile samo
potrzebuje, gdyz przemyst cukrowniczy rozwiniety wiccej na
potudniu, musi zywi¢ cala przestrzeni podinocna, pozostaja
wice tylko Wegry i wschodnie prowincye austryackie, a mie-
dzy temi i my. Galicya, jako najmniej dajaca dotad ziemi
pod uprawe burakow, moze jej da¢ o wiele wiccej niz We-
gry, gdzie juz jest wiecej rozwinicty przemyst cukrowniczy
jak u nas, i’ gdzie potrzebuja wiele roli pod uprawe innych
produktow rolnych, jakich my nie mamy.

Plonnemi sa obawy o odbyt odpowiedni wyrobionego
cukru. Obawy te znikna, jezeli si¢ dowiemy z wykazow sta-
tystycznych, iz dotad sprowadza jeszcze Europa 30.000 be-
czek cukru kolonialnego, ktory powinien by¢ zastapiony cu-
krem europejskim, a tylko z braku tegoz, sprowadzamy je-
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szcze cukier kolonialny. Anglicy sami widza i wiedza o tem,
iz z czasem wywoz ich cukru zupelnie ustanie, i dlatego tez
w swoich kolonjach zachodnio-indyjskich, zmniejszaja ciagle
produkcya cukru. Jezeli jeszcze wezmiemy w rachunek, ten
wazny czynnik, iz konsumcya cukru, tego artykulu pozy-
wnego obecnie zwieksza sie coraz bardziej, gdyz w r. 1828
wynosita przecigciowo na glowe 1°25 kilograma, w r. 1851,
31 kilograma, a w r. 1865 doszta do 4'7 kilograma na gto-
we, to zniknie wszelka obawa nadmiaru produkcyi cukru
w ogole w Europie, a tém mniej u nas.

Moge $miato twierdzi¢, iz Galicya mogtaby da¢ pod
uprawe burakéw cukrowych 20.834 morgéw ziemi. Gdybys-
my wiec taki obszar ziemi oddali pod uprawe burakéw, to
otrzymaliby$my z tego obszaru 187.500 beczek burakéw, li-
czac z morga 9.000 kilograméw plonu, co nie jest wysoko
wziete. Z tej ilosci burakéw, liczac $rednio 8%/, cukru, otrzy-
maliby$my 15.000 beczek cukru, z wszelka tatwoscia, a wiec
potowe tej ilosci cukru, jaka Europa dowozi corocznie, jako
cukier kolonialny. Z tej ilosci cukru mogliby§my pokry¢ na-
sze potrzeby domowe w ilosci 4.000 beczek, jako tej ilosci,
jaka sprowadzamy obecnie od obcych, a oprécz tego pozo-
statoby 11.000 beczek cukru do wywozu do obcych krajow
reprezentujacych — nisko liczac sume 6,160.000 zitr. Ogélna
za§ warto$é naszego cukru wynositaby okragto wziawszy 81/,
miljona ztr.

Powyzsze obliczenie nie jest wcale wygérowane, i moze
byé z tatwoscia u nas przeprowadzone. Powinno ono nas
zacheci¢ do rozwiniecia tego waznego przemystu o tyle wie-
cej, iz jak to juz powiedziatem, ztaczony on jest Scisle z prze-
mystem rolnym. Wtasciciele wiekszych a nawet i mniejszych
posiadtosci ziemskich, ztaczeni razem jako spotka, moga z ta-
twoécia zebra¢ odpowiedni kapitat potrzebny na budowe
i prowadzenie fabryki cukru. Przeciez mamy wiele przykta-
dow w Czechach, gdzie chtopi wiejscy, bez Zadnej obcej po-
mocy, wystawili wtasnym kapitatem kilka cukrowni (Radolin,
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Kolin i t. d.), a przybrawszy sobie zdolnego i uczciwego dy-
rektora, prowadza sami na swoja reke fabryki, i dobrze sic
im wiedzie. Dlaczegozby wicc u nas tego obywatelstwo wiej-
skic nasze zrobi¢ nie moglo, co zrobi¢ moga czescy chlopi
matemi sifami, bez obcej pomocy? Ani na chwile o tém nie
watpie, ze nasi wladciciele ziemscy wiekszych posiadtosci,
rozwaza te rzecz, i beda sami przodownikami w tej sprawie
podniesienia cukrownictwa u nas.

Wegrzy nie maja lepszej ziemi od nas pod uprawe bu-
rakow: owszem nasza gleba jest wiecej odpowiednia do upra-
wy burakéw cukrowych. Nie maja tez odpowiedniego robotnika
fabrycznego — gdyz za mojej bytnosci na Wegrzech sprowa-
dzilismy &o nasgych chtopéw z okolic gorskich do fabryki
cukru, a przeciez cukrownictwo jest tam wigcej rozwinigte,
jak u nas. Wegrzy maja nawet kilka fabryk cukru zalozo-
nych na wielka skale. Miedzy innemi cukrownia w Surany,
przerabiajaca do 50.000 beczek burakéw w jednej kampanji,
polozona jest o 1/, mili od gtownej drogi zelaznej. Aby
wiec fabryka miala potaczenie z gloéwng droga zelazna, wy-
budowano kosztem fabryki odnoge drogi Zelaznej dochodzaca
do linii gtéwnej, sprawiono lokomotywy i maty park wozow
kolejowych wylacznie dla cukrowni. Jest tam oprocz tego
pickny warstat reperacyjny, kuznia, kotlarnia, wtasna fabryka
gazu os$wietlajacego 1 t. d.

Cukrownia ‘w Asz6d na Wegrzech, gdzie pracowatem
pare lat, 1) urzadzona byta takZe na wielka skale. Mogta ona
przerabia¢ w jednej kampanii 40.000 beczek burakéw. Miata

1) Réwnoczesnie z moim wstgpieniem do tej fabryki, oddano oprécz
tej fabryki jeszcze i dwie inne slawnemu technologowi C. G. Schulcowi,
autorowi wielu dziet technolegicznych (C. G. Otto), w ogélny zarzad. Do-
znawszy szczerej zyczliwosci i odebrawszy wicle swiatlych rad i wskazé-
wek odnoszgcych sig do ogélnego ruchu fabrycznego, od tego wysoce ce-
nionego meza, milo mi jest, chociaz w przypisku wyrazié Mu mojg po-
dzigkg za t¢ Zyczliwosé dla mnie.
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12 kottéw parowych, 8 wickszych maszyn parowych lezacych,
dwie duze pompy pneumatyczne ztaczone z o$mioma pom-
pami wodnemi, 4 przyrzady Roberta, baterye dyfuzyjna zto-
zona z 18 kottéw, piec wysoki do wyrabiania kwasu weglo-
wego przez wypalanie kamienia wapiennego zapomoca gene-
ratorbw gazowych, pompe do kwasu weglowego, 12 pras
szlamowych, fabryke gazu o$wietlajacego 1 t. d. Podworzec
fabryczny, przecinaty dwa gléwne tory zZelaznej drogi, od
ktorych szty gatezie kilkunastu toréw drogi zelaznej wezszej,
jakotez droga zelazna do pobliskich po6l, gdzie byly sklady
burakéw w pryzmatach. Oprocz tego miata fabryka warstat
reparacyjny S$lusarski z przyrzadami pomocniczemi, kuznie
z sze§cioma ogniskami, kotlarnie, stolarni¢, magazyny zelaza
i materyatow zapasowych i t. d. Fabryka ta zatrudniala 6oo
ludzi, z tych potowe w dziefi, a polowe w nocy; oprocz
tego kilkudziesieciu rozmaitych rzemieslnikow. ')

Takie fabryki zatozone na wielka skale, moga si¢ do-
brze optaca¢, jezeli sa zatozone odpowiednio, to jest, jezeli
przedewszystkiem maja wiasna ziemie w odpowiednim obsza-
rze pod uprawe dostatecznej iloSci burakéw, lub tez maja
zagwarantowana dostawe burakéw z najblizszej okolicy fa-
bryki. Obok tego warunku, musza by¢ i inne warunki wy-
petnione.

Z wielu jednak wzgledéw, o jakich nizej mowi¢ bedzie-
my, powinni$my sie stara¢ o zaktadanie S$redniej wielkosci
fabryk cukru, a powyzszy przyktad stuzy do tego tylko,
aby$émy mieli pojecie, na jakim stopniu stoja cukrownie za
granica nasza.

Przypatrzmy sie teraz, jak sie oplaca taka fabryka' cu-
kru $redniej wielkoéci w nastepujacym obliczaniu, opartym
na wynikach praktycznych:

1) Fabryka ta cukru zostala jednak zamknigtg, rozebrang i sprze-
dang z przyczyny niekorzystnego jej zalozenia, a raczej z przyczyny braku
wtasnych burakéw w odpowiedniej ilosci w okolicy fabryki i z przyczyn
niezaleZznych wcale od samej fabryki.
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V. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki
cukru z burakow.

A. Kapitat zaktadowy.

Grunt pod wystawienie fabryki, z obszarem po-
trzebnym na sklad wegli, burakéow i t. d. .  8.200 zlr.

Budynek L5 et s e i o B R e hea s . 60.000
Weszystkie przyrzady i maszyny pomocnicze, jako-
tez motory z kottami parowemi......... . 131.800 ,
Suma. ... 200.000 zir.

B. Kapitat obrotowy.

12.500 beczek burakéw, beczka po 10 zhr. (1 ctr.

PO. BOSCEII . s o, disuaors i atn s lhotbatuntatel 50 .. 125.000 zir.
3.500 beczek wegla kamiennego, beczka po 10 ztr.  35.000
Kos¢ palona, kwas solny, wapno, papier i t. p. 18.800

Suma. ... 178.800 zir.

C. Koszta wyrobu.

Zarzad techniczny i administracyjny wraz z cu-
krowarnikiem, maszynista i t. d. ..... S
200 robotnikéw fabrycznych przez 125 dni po
70 centdw dziennie w przecieciul v........ [7.500
10 rzemieslnikow przez caty rok, liczac dziennie

10.800 zir.

rzemie$lnika po 1 zfr. 30 centi .......... 4.680
Transport w ogblely et o TRImhR s S 10.000
Podatek, oraz zabezpieczenie od ognia fabryki.. 64.600 ,
Drobne wydatki...... T e A LiShTd .t RIBLZODM
109, od kapitatu zaktadowego jako amortyzacya 20.000
5%, od kapitatu Obrotowego....oevvevseanns 8.940

Suma. ... 148.720 zir.
*
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D. Ogolny wydatek.

Kapitat obrotowy ........ o eATh i SRR L1788 601 2.
K05zta. WYrODU. .. « o & e sk iods e s e 5 o oo b 148.730

Suma. ... 327.520 zlr.

E. Ogdélny dochod.

1.000 beczek cukru (8%/,) liczac beczke tylko

po 520 zir. {1 ctr. po 26 z¥.) ..« .0 iuss. 520.000 zir,
Pozostatosci buraczane jako karma dla bydta,

jakotez melass ool mhil L h ok oate amisteaast 183000 1o

Suma. ... 338.1300 2t

F. Zysk czysty.

Ogoélny dochod ........... P, Sy L 538.300 zir.
Ogolny wydatels S Liram o o i saskiGued 8329.5200

Zysk.... 210.780 zlr.

Jest to zysk przynoszacy wyzej 64 od sta. W ogdlnym
dochodzie warto§¢ wyrobionego cukru wziatem za nisko, wy-
datki za$ liczytem dosy¢é wysoko, a pomimo tego rezultat
zysku jest dosyé¢ znaczny. '

Obliczenie to odniesione do pewnej danej miejscowosci,
moze sie znacznie zmieni¢ na dobra stron¢ wyrobu samego,
co do zysku czystego. Znam fabryki cukru niosace wyzej 8o
od sta, pomimo tego, iZ sprowadzaja one surowiec z dosy¢
odlegtych miejscowosci.

Fabryka tej wielkosci, jak w powyzszym przyktadzie
obliczenia jest podang, a nawet i nieco mniejsza moZe u nas
fatwo by¢ wystawiona, 1 z fatwosScia prowadzona. Do
wystawienia mniejszej fabryki cukru moze si¢ nada¢ jakikol-
wiek wickszy budynek gospodarski, lub tez gorzelnia opu-
szczona, lub stary browar, jaki czesto u nas napotka¢ mozZna.
Oszczedzi sie przeto kosztow budowy znacznie, a mate zmiany
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w istniejagcym budynku nie pociagaja za soba znacznych wy-
datkow.

Radzitbym naszym posiadaczom wickszych wlosci, za-
ktadanie matych cukrowni, gdyz maja one wiele dobrych
stron. Takie cukrownie mate, przerabiajace jedynie buraki
na macgke cukrowa (piasek cukrowy jak w Krolestwie Pol-
skim nazywajq), powinny si¢ grupowac okoto jednej wickszej
fabryki, ktoéra te maczke przerabia dalej na cukier rafino-
wany, czyli na rafinade. Fabryka mata ma nastepujace ko-
rzysci: fatwo$¢ zwdzki surowca, gdyz obsiane pola w naj-
blizszém otoczeniu miejscowosci fabrycznej, wystarcza z ta-
twoscig na odpowiednie zasilenie fabryki burakiem, bez ogla-
dania sie na dalsze okolice; dogodne rozdzielenie pola pod
uprawe burakoéw, gdyz w blizkosci fabryki moga nawet chtopi
obsiewa¢ swe grunta burakami, w nadziei latwego odbytu
na swoj produkt rolny; fatwo$¢ najmu robotnika, gdyz nie-
wiclka iloé¢ onego moze by¢ Sciagnieta z najblizszej okolicy
fabryki; fatwo$¢ odbytu na pozostatosci buraczane, ktére od-
biera¢ moze ekonomja fabryczna, lub gdyby ta niepotrzebo-
wala tak znacznej ilo$ci, odbiera¢ moga chlopi przywozacy
buraki, aby nie powracali z préznemi furami—  wreszcie ta-
twos¢ odwozu mniejszej ilosci wyrobu skofczonego, ktéry
moze by¢ w najblizszych okolicach zuzyty.

Wielkie fabryki cukru mogg tam dobrze si¢ oplacaé,
gdzie jest utatwiona komunikacya, to jest, gdzie drogi zela-
zne rozchodza sie w réznych kierunkach po kraju. U nas
niema tego wypadku, gdyZz co najwiecej mamy droge na
wschoéd i na zachéd, a w innych kierunkach jej nie mamy.
Surowiec za$§ jest tego rodzaju, iz warto§¢ jego w stosunku
do ciezaru, jakotéz wydatku wlasciwego produktu jest nader
mala, wiec podwyzszenie ceny jego wynikie z przewozu, bar-
dzo niekorzystnie oddziatywa na wynik fabryki cukru, a cze-
sto moze sie sta¢ jej zguba.

Dlatego téz zalozenie wielkiej cukrowni, wymaga nader
oglednego przystapienia do rzeczy, a przedewszystkiém zape-
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wnienia sobie odpowiedniej i 'na czas dostawionej ilosci bu-
rakow , jakotéz taniego dowozu tychze. Jezeli te warunki
nie sa wypetnione, lub tez po postawieniu fabryki cukru
wypetnione by¢ nie moga (co powinno sic pierwej sumien-
nie rozwazy¢), a do tego przytacza sie inne okolicznoéci np.,
ze stawiajacy nie mial pojecia o jakosci wody, jaka miata
by¢ uzyta do fabrykacyi, ze ta woda jest prawie nie do
uzycia, przezco nie wydobywa sie¢ tyle cukru z burakéow,
ile gdzieindziej wydobywaja, to w takim razie fabryka cukru
upas¢ musi. Nie moéwie juz tutaj nic o trudnos$ci dostania
z pobliza wiekszej ilodci robotnika i t. p. rzeczach, ktore
wielka fabrvke cukru daleko tatwiej narazaja na nieobliczone
straty anizeli mafa.

Przedewszystkiém jednak przy zaktadaniu fabryk cukru
powinni$my pamicta¢ o tém, aby$my mieli dostateczng ilos¢
taniego surowca, tani materyal opatowy i w dostatecznej ilo-
$ci i dobra wode.

Wszystkie te warunki tatwo si¢ u nas znajda. Nieocig-
gajmy sie wiec z zaktadaniem cukrowni, i spelnijmy ten czyn
obywatelskiej powinno$ci w najkrotszym czasie, dokad mamy
wolne pole do dziatania.
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W poprzedzajacych listach mowilismy o kilku surow-
cach i przetworach tychze na wyroby skonczone, o surow-
cach wysztych z tona naszej matki ziemi, a nie moéwilismy
dotad o wtasciwej ziemi, po ktérej codziennie stapamy. Nie
mamy tu na my$li ziemi w znaczeniu geologicznym, geogra-
ficznym lub rolniczym, lecz czysto technologicznym, a wiec
mamy na my$li surowiec naszej ziemi, jako takiej, czyli zwie-
trzaly feldspat przewaznie, gline, kaolin, ziemie porcelano-
wa. Chcemy moéwi¢ w tym lidcie o ceramice, czyli o wyro-
bach glinianych w ogdlnosci.

Zdawaloby sie na pierwszy rzut mysli, iz wyroby gli-
niane nie zasluguja u nas na szczegélniejsza uwage, a przy-
najmniej na uwage taka, aby o nich pisa¢ rozprawy. Tak
jednak nie jest. Przekonamy sie o tém nizej, a teraz przeko-
najmy sie na wstepie, przypomnieniem sobie pobieznym hi-
storyi rozwoju ceramiki, iz tak nie byto dawniej i nie jest
- 1 teraz w catlym $wiecie, a po czeéci nie bylo tak i u nas.

Historya przemystu glinianego, o ile odnosi si¢ do wy-
rabiania naczyn z mickkiej gliny, ktorym przez wypalanie
nadawano pewna twardo$¢, siega najdawniejszych czasow.
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Nadawanie jednak polewy (glazury), wcelu nieprzepusz-
czania plyndw, nalezy do czaséw poézniejszych.

Dzisiaj jeszcze podziwiamy nadzwyczaj pickne ksztalty
wyrobow etruskich, a sa one tak pickne, iz stuza nam jako
wzory do nadawania ksztaltow naszym teraZniejszym naczy-
niom glinianym. Nie zapominajmy jednak, Ze naczynia owe
wyrabiane byty przed tysiacami lat. Przypisuja nawet aten-
skiemu garncarzowi Dibutadesowi, wynalezienie szlachetnej
sztuki malarskiej. — W starozytno$ci nadawano naczyniom
glinianym takZe i glazure, mieszajac takowa czesto z czarng
farba lub tez wypalano naczynia na czerwono, nadawano na
takowe polewe czarna, ktéra pozniej zeskrobywano i two-
rzono w ten sposob rysunek dowolny czarnej barwy na czer-
wonym tle, lub tez przeciwnie. Atoli spos6b robienia naczyn
glinianych jest u nas dzisiaj ten sam i tak prosty, jakiego
uzywali staroZytni garncarze.

Sztuke garncarska przeniesli Maurowie do Hiszpanii,
zkad przeszta pozniej do Sycylii, a ztad do Wloch. Tutaj
rozkwitta ona wspaniale, szczegblniej w XII wieku na wyspie
Majorka, przezco owe pyszne wyroby wtoskie z tego stulecia
i z Majorki przewaznie pochodzace, nazwano majolikami.
Jest to rodzaj pot porcelany czyli fajans. Wyréb majolik do-
siegnat swego najwyZszego szczytu pickna i doskonatosci mie-
dzy XV a XVII stuleciem. Przyczynit sie wielce do tego Lucca
della Robbia, a nawet twierdza, Zze i Rafael nie gardzil ma-
jolikami i malowat na takowych. Szczegolniejsza pieknoscia
odznaczaja sie mianowicie te, na ktérych umieszczone sa $liczne
portrety kobiet wspoétczesnych. We Francyi podni6st wysoko
wyrdb fajanséw, Bernard Palisy w XVI wieku. Wyroby te
odznaczaja si¢ przesliczna kolorowa ptaskorzezba. Najpiekniej-
sze sa tak zwane Piéces rustiques, duze naczynia plaskie,
na ktérych z wielka sztuka ugrupowane sa ryby, raki, weze,
zaby, muszle i t. p. w naturalnych swych barwach.

Angielskie naczynia szteingutowe, wyrabiane sa z lepszej
a wlasciwie lepiej przysposobionej gliny, do ktorej niekiedy
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dodaja kaolinu, czyli gliny porcelanowej, i ztad zowia ten
wyrob pol-porcelana lub fajansem (nazwisko wzicte od mia-
sta wloskiego Faenza, gdzie przewaznie takie naczynia wyra-
biano). Odpowiednia gline do wyrobéw szteingutowych wy-
nalezli w Anglji bracia Ellers, a poniewaz przysposobiona
masa ta garncarska wytrzymuje przy wypalaniu wyzsza cieplote,
przeto uzyli oni do polewy soli kuchennej, przezco wywia-
zaly sie przy wypalaniu gazy i dymy niezdrowe dla sasiad6w
w takiej ilosci, iz z tej przyczyny wypedzono w kornicu wy-
nalazcow. Wedgmwood nie zrazony niepowodzeniem poprze-
dnikow, podjat na nowo mys$l urzadzenia fabryki, i mysl swy
przyprowadzit do skutku. Wedgmwood, syn garncarza swa
pilnoscia, wytrwaloécia, a nadewszystko wlaniem ducha ar-
tystycznego w swoje wyroby, nadladujace wzory etruskie, prze-
tamal wszelkie zapory i zatozyt w roku 1770 mate miasto
fabryczne, dajac mu za nazwisko: Etruwia. W roku 1795
umart w swym miescie fabrycznym, a dzisiaj 60.000 robotni-
kow garncarskich, pracujacych w okregu Potteries, blogosta-
wia pamieé¢ swego dobroczyficy i zalozyciela przemystu sztein-
gutowego. Zaprawde — pomnik chociaz gliniany, trwalszym
bedzie od wielu a wielu pomnikéw spizowych lanych z ar-
mat zdobytych krwia i fzami wielu nieszczesliwych rodzin!...

WyiZszym stopniem wyrobow glinianych, jest porcela-
na, ktora Chinczycy wyrabiaja od niepamietnych czasow.
Naczynia sprowadzane z Chin, byly dawniej nadzwyczajna
rzadko$cig w Europie i cenione byly na wage zlota, a cza-
sem i ludzi!... Wiadomo przeciez, ze elektor saski August II
darowat pierwszemu krolowi pruskiemu caly putk dragonéw
za 48 nacgyni g chiiskiej porcelany!. ..

Nie przeczuwala jednak Saksonja woéwczas, iz na wla-
snej ziemi ma odpowiedni materyat surowy do robienia por-
celany. Na dworze drezdefiskim Augusta II krola polskiego,
zjawit sie aptekarz, a potrosze i alchemik Bdttger, z projek-
tem robienia zlota dla Saksonji. Gdy jednakZe tego cudu
dokaza¢ nie mogt, osadzono go pédzniej na zamku Konig-
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stein, w prawdziwie krolewskim wiczieniu. Tutaj rozkazat
mu August II za rada Tschirnhausena robi¢ do$wiadczenia
z produktami mineralnemi Saksonji, 1 rzeczywiscie odkryt
Béttger zloto dla Saksonji, lecy w ksgtalcie porcelany.

Odtad robiono coraz wicksze i doktadniejsze proby,
ktore doprowadzity do tego, iz w roku 1710 postawiono
owy stawna fabryke porcelany w Meissen. Pomimo ogromnej
tajemnicy, jaka otoczono z rozkazu rzadu i krola wyréb por-
celany, rozpowszechnit sie on wkrétce w Europie, i sta-
wiano fabryki porcelany tam, gdzie byl materyal surowy od-
powiedni pod reka. ;

Francya chociaz znala tajemnice robienia porcelany,
musiata przeciez dtugo czekaé na wilasna fabryke, gdyz nie
miata materyatu odpowiedniego. Przypadkiem znalazta pani
Darret zona ubogiego golarza w St. Yrieix, gling biala i thu-
sta, ktora chciata pra¢ bielizne, i te gline pokazata swemu
mezowi, ten za§ dat ja aptekarzowi Villaris w Bordeaux,
ktory w tej glinie poznal kaolin, i postal takowy chemikowi
Maguer do rozbioru. W ten sposéb niepokazna glina znale-
ziona przez uboga kobiete, stata sie Zrodlem ogromnych do-
chodow Francyi, i podstawa zalozenia (r. 1774) najstawniej-
szej 1 najwiekszej fabryki porcelany w Sewres.

[ u nas kwitnal dawniej przemyst gliniany. Za czasow
Kazimierza IV odbijaty statki natadowane naczyniem wyra-
bianem w Krakowie i jego okolicy Wista do Gdanska. Sta-
wne byly wyroby garncarskie z Wojnicza. W wieku XI i XVI
znane byty wyroby z Legowa, Tartowa, Chmielowa, nietylko
w Polsce, ale poszukiwane byly nawet za granica. Krélowie
Polscy opickowali sie ta galezia przemystu, i1 udzielali dla
niej rozmaite przywileje i swobody, przez co przemyst ten
znacznie sie rozszerzyt i zakwitnat. Musiato u nas i kaflar-
stwo dawniej kwitnaé, skoro znachodziemy wspaniate zabytki
tego przemystu w niektorych miejscach. W Krakowie w ka-
mienicy naroZniej rynku i ulicy Szczepanskiej istnieje salon
wylozony tafelkami kaflowemi, a o ile sadzi¢ mozna z ogdl-



75

nej historyi rozwinigcia si¢ przemystu kaflarskiego, nalezatoby
odnieé¢ budowe tej sali katlowej do wieku XV lub XVI. W pra-
cowni fotograficznej p. Wal. Rzewuskiego w Krakowie, jest
pickny zabytek pieca kaflowego, jak wies¢ niesie, pochodzacego
z mieszkania krolowej Jadwigi, na zamku krakowskim. Gdy
po pierwszym zaborze Krakowa, zamek ulegt przer6bkom
i zniszczeniu, piec ten rozebrano i przeniesiono do dolnych
pokoi. Lekarz nieznanego nazwiska, ktory leczyt dziecko
burgrabiemu zamku, otrzymal piec ten jako honoraryum.
Przeniesiono go na ulice Floryanska, gdzie znéw po kilku-
dziesieciu latach rozebrany, przeszed! na wtasno$¢ p. Rzewu-
skiego, ktory ze szczatkdow wystawit nader piekny piecyk.
Kafle sa brudno-biate, maja na sobie wypuklorzezby barwy
ciemno-niebieskiej, brunatnej i zielonej. Na gérnym gzymsie
sa orly polskie, ksztaltu Orta Jagicllonskiego. We Lwowie,
w kamienicy arcybiskupiej w rynku, istnial pokdj, ktorego
Sciany wylozone byly kaflami o nadzwyczaj pieknych bar-
wach, z przewaga barwy zlocistej, od czego mial nazwe
pokoju ztotego. W tym pokoju umart dnia 1o Listopada
1652 r. krél Michat Wisniowiecki w pochodzie swoim pod
Buczacz.

Z tych kilku ustepéw nader bogatej i zajmujacej histo-
ryi ceramiki, widzimy jasno, ile staran, zachodéw i ofiar tak
ze strony rzadoéw pojedynczych panstw, jakotéZ i jednostek
tozono na to, aby zaprowadzi¢ lub podnies¢ u siebie roz-
maite galezie przemystu glinianego. Poznano wysoka wazno$é
tego przemystu, zwlaszcza, Ze wyroby jego w matej tylko
czastce uwazaé mozemy jako wyroby zbytkowe, gdyz stuza
nam one przewaznie do zaspokojenia naszych potrzeb codzien-
nych. Nawet 1 te wyroby zbytkowe, w miare wydoskonalenia
sie przemystu glinianego, szly zawsze w parze z poczuciem
piekna, i niosty tym sposobem pochodnie cywilizacyi, na-
przoéd z postepem ducha czasu. Kto moégt podziwiaé¢ roz-
maite przesliczne wyroby gliniane w ogoéle, a w szczegodlnosci
wyroby porcelanowe, w ktorych mniej trzeba podziwiaé¢ te-
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chnike ceramiczna, jak artyzm posunicty do wysokiego sto-
pnia w wykonaniu, jakotéz w sktadzie przedmiotu porcelano-
wego, ten przyzna¢ musi, iz mamy stuszno$é¢ za soba, twier-
dzac, iz z wyrobami porcelanowemi idzie w parze i poczucie
pickna, a wigc umoralnienie, uszlachetnianie czlowicka.

Lecz odbiegliémy moze troche od materyi niniejszych
listow, wiec ‘wroémy do niej.

Rozpatrzmy si¢ przedewszystkiem u siebie, co$my zro-
bili dotad w tej gatezi przemystu.

W Galicyi mamy do goo garncarzy, wyrabiajacych naj-
prostsze naczynia gliniane, cztery fabryki fajansu, cztery fa-
bryki piecow kaflowych i jedna fabryke dachowek. Garnca-
rze rozsiani po calej Galicyi, wyrabiaja swoj towar kazdy na
swoja reke, nie tworzac nigdzie wiekszego zakladu, i zbywaja
go na najblizszych targach w rozmaitych miejscowosciach.
Wyroby te sa najnizszego rzedu, stuzace do zaspokojenia
potrzeb najniezbedniejszych, przewaznie ludnosci wiejskiej ;
brakuje im czesto nawet polewy, nadajacej wicksza warto$é
i ozdobnoé¢ wyrobom, a ktéra jest niezbednym warunkiem
trwato$ci 1 dobroci wyrobu. Cztery fabryki fajansu wy-
rabiaja naczynia w niewielkiej ilo§ci 1 niskiej ceny tak, zZe
wszystkie wyrabiaja rocznie w przecieciu naczyn za sume
dochodzaca do 20.000 zlr., zatrudniajac przytem do 130 ro-
botnikéw. Mamy jeszcze oprocz tego do 1.400 cegielni roz-
sianych po catym kraju, z ktérych polowa nie jest czynna
ciagle, 5 poczatkujacych zaktadoéw, gdzie wyrabiaja rurki dre-
nowe i jedna fabryke cegiet ogniotrwatych.

Zdawaloby si¢ z powyzszego wyliczenia zaktadow prze-
rabiajacych- gline na wyroby potrzebne do codziennego uzy-
cia, iz Galicyi pod wzgledem przemystu glinianego, nie wiele
pozostaje do zyczenia. Tak jednak nie jest. Jak to juz wyzej
powiedzielimy, wyroby z naszych fabryk nie wystarczajg
nam wszystkim. Pokrywaja one potrzeby ludnosci wiejskiej,
ale nie zaspakajaja rozlicznych potrzeb ludnodci wyksztatcen-
szej i zamozniejszej, ktéra pokrywaé musi swoje potrzeby
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wyrobami zagranicznemi. Najprostszym dowodem na to, sa
daty statystyczne. Wykazuja nam one, iz sprowadzamy do
kraju rocznie do 1,000.000 kilograméw wyrobéw glinianych
wyzszego rzedu, to jest, wyrobow sztaingutowych, fajanso-
wych i porcelany. Porcelane sprowadzamy przewaznie czeska,
wyroby sztaingutowe jakotez fajans sprowadzamy w lepszej
jakosci, gdyz mata ilo$¢ tychze w nizszej jako§ci wyrabiamy
sami. Jezeli te ilo§¢ wyrobéw glinianych oszacujemy bardzo
' nisko, to okaze sie, iz placimy corocznie przynajmniej
1,000.000 zir. za przywiezione wyroby gliniane rozmaitego
gatunku.

Wydatek ten sam przez sie, jest dosy¢ znaczny. Ale
tak, jak w innych gateziach przemystu fabrycznego, tak i tutaj
powinni$émy dazy¢ do tego, abySmy naszym wyrobem nie-
tylko sobie samym wystarczali, ale takze aby$my zasilali
inne kraje.

Wprawdzie kaolinu dotad nie mamy, o fabrykach por-
celany na teraz mowy wiec byé nie moze, ale mogliby$my
rozszerzy¢ nasz zakres dzialania w wyrobach fajansowych,
wydoskonali¢ wyréb onych, aby nam zastapilty zagraniczng
porcelane chociaz w cze$ci, a wyrugowaly zupetnie dowdz
fajansow obceych.

Materyaty surowe sa u nas w dostatecznej ilo§ci. Naj-
lepsze gliny uzywane w garncarstwie, znachodza si¢ w for-
macyach trzeciorzednych, a takie gliny znachodzy sie obficie
w krakowskim, wadowickim, zotkiewskim, czortkowskim, ko-
fomyjskim i w wielu innych miejscowosciach kraju. Drzewo,
wapno, kwarc, gips, jest takze w kraju. Przez odpowiednie
przerobienie gliny, jakotez badanie z jakiemi przymieszkami
moglaby ona daé najlepszy wyrob, oraz jaki wyréb dalby
sie z niej najodpowiedniej wytwarza¢, mogliby$my déjs¢ moze
do rezultatow, o jakich obecnie ani marzy¢ nie mozemy.
A ktéz zaprzeczy¢ moze, iz przy podobnych poszukiwaniach
i do$wiadczeniach robionych w réznych miejscowosciach kraju,
z roznemi pokladami gliny, czyby$my z czasem nie wyna-
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lezli dla siebie ztota w ksztatccie kaolinu? Sa to naturalnie
przypuszczenia bezpodstawne, bo dotad na niczém pewném
nie oparte, ale miejmy nadzieje, Ze i w tym kierunku moze
co§ zrobiemy u nas, i badania geologiczne przeprowadzone
doktadnie w catej Galicyi, a oparte takZe na gtebokich wier-
ceniach, dadza nam pewniki 1 punkta oparcia, na ktorych
oprze¢ sie bedziemy mogli z cala pewnoscia.

W Krakowskiém mamy wyborna glinke ogniotrwata,
jaka nie czesto sie znachodzi: Miréw, Grojec, Poremba, Ru-
dno, dostarczaja tej glinki dosy¢ znaczne ilosci. Cata jednak
prawie ilo§¢ wydobywanej glinki idzie do Czech, Prus,
Morawy i t. d. do uzytku w hutach szklarskich przewaznie.
Czyby$my nie mogli z czesci tej iloSci wywozonej glinki wy-
rabia¢ u siebie n. p. retorty do fabryk gazu oswietlajacego?
Dobre retorty sa bardzo poszukiwane i stoja wysoko w ce-
nie, wiec taki wyrob miatby pokup, i dobrzeby sie optlacal.
Wyréb takich retort, obok wyrobu innego wchodzacego
w zakres ceramiki, niepotrzebuje wielkiego nakladu, a opla-
citby sie o wiele lepiej, jak rozgatunkowanie i pierwsze naj-
niezbedniejsze przysposobienie glinki ogniotrwalej i rozselanie
jej jako takiej.

W obecnym czasie podnoszenia si¢ naszych i obcych
miast, w tym czasie stawiania nowych i okazatych gmachdw,
ktorych upieckszeniem sztuka architektoniczna dosy¢ sie opie-
kuje, w czasie upickszenia rozmaitych placow, ogrodow itp.,
powinnaby u nas stana¢, chociazby mata fabryka terracoty.
Sadze, iz taka fabryka miataby powodzenie. Sztuki pickne
stangly u nas na szczycie pierwszorzednej potegi, z ktora sie
liczy¢ musza sztuki pieckne ogélno-europejskie, nietylko tera-
zniejszych, ale i przesztych czaséw, gdyz wiedziemy obecnie
$miato mozna powiedzie¢ prym w sztukach picknych catego
§wiata i wszelkich odcieni. Nie byloby to ublizeniem dla
sztuki samej, gdyby$my jej potezne stanowisko u nas wyzy-
skali w kierunku, ze tak powiem, wiecej realnym, a tak od-
powiadajacym potrzebom naszym obecnym, i zastésowali je-
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dne gataz tej sztuki t. j. rzezbiarstwo w naszym przemyste
glinianym, a w szczegdlnosci w fabryce terracoty. Pod skrzy-
dlem rozwinictej wysoko sztuki i poczucia estetycznego u nas,
mogtlaby taka fabryka mie¢ $wietne powodzenie juz dlatego
samego, iz wyroby terracotowe nasze bytyby lub by¢ mogty
nie prostemi wyrobami tylko, ale utworami sztuki. Nasza
sztuka rzezbiarska miataby tu obszerne pole do popisu, a nie
ulega watpliwo$ci, iz stanetaby ona tam, gdzie stoi obecnie
jej siostrzyca: malarstwo.

Witoskie niebo, 6w symbol najczysciejszej sztuki pie-
knej, patrzy spokojnie i z upodobaniem na rozwiniete u sie-
bie fabryki terracoty. Miedzy innemi, w poblizu Medyolanu
jest dosy¢ znaczna fabryka wyrobéw terracotowych, zatrudnia-
jaca kilkudziesiecciu modelatoréw i formierzy. Pomimo tej
niedogodnosci, iz sprowadza gling z dosy¢ odlegltych miej-
scowosci, jak Lurago, Nowi, Stradella, kwitnie ona, gdyz
stoi wysoko swemi wyrobami prawdziwie artystycznemi.
W Austryi najwieksza fabryka wyrobow terracotowych, jest
kolto Wiednia w Incersdorf. Jestto znany i obszerny zaktad
wyrabiajacy przewaznie cegty wszelkiego rodzaju, rury dre-
nowe i wodociagowe, w ktérym fabryka terracoty stanowi
zupelnie odrebna cato$é. Przed kilku laty zwiedzalismy kil-
kakrotnie 6w ogromny zaklad, zatrzymujac sic tutaj przez
dtuzszy czas w celu studjow. Wrtedy w samej fabryce terra-
coty pracowato 26-ciu rzezbiaizy modelatoréw, a obok nich
kilkudziesieciu pomocnikéw, formierzy i t. d. nie méwiac nic
o setkach robotnik6éw. Zaktad 6w wyrabia bardzo piekne
rzeczy, poczawszy od prostych wyrobow z zakresu orna-
mentyki budowniczej, a skonczywszy na odtworach najpie-
kniejszych arcydziet rzezby. Zaklad ten ma te wielkiej wagi
dogodno$¢, iz ma wpoblizu u siebie nadzwyczaj dobry gline
do wyrobow.

Gdyby$my zrobili u siebie kilka préb i1 doswiadczen
z glinami naszemi, to nie watpi¢ izbySmy znalezli gline od-
powiednia na wyroby teracotowe. Jezeli wigc materyal mo-
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zemy mie¢ odpowiedni, to byloby rzecza nadzwyczaj poZa-
dana, aby$my pomy§leli nad zatozeniem samej fabryki. Wy-
roby znalazlyby odbyt z wszelka pewnoscia.

To samo datoby sie powiedzie¢ o wyrobach dachéwek,
ptyt na posadzki, rur wodociagowych, kominowych i rur
drenowych.

Wszystkie te wyroby sa poszukiwane, a przy teraZniej-
szej checi lokowania kapitatow czeSciowo w budowlach, moga
mie¢ dobry odbyt.

Nasza uwage winnismy zwrd6ci¢ takze na wyréb rur
drenowych, ktére moga mie¢ u nas w rolnictwie obszerne
zastosowanie. Przez odpowiednio przeprowadzone nawodnia-
nie lub odwodnianie naszej roli, mozemy jej warto$¢ pod-
nie$¢ wysoko w niektérych okolicach, gdzie tego wymaga
potrzeba. W Anglii wyréb rur drenowych i wodociago-
wych jest bardzo rozgateziony, i przez rzad angielski
wspierany. Drenowanie poél jest tam do wysokiego sto-
pnia posuniete i rozgatezione tak dalece, ze nawet ulice
wigkszych miast tego niezdrowego kraju, podminowane sa
rurami drenowemi, w celu wentylacyi i odprowadzenia nie-
zdrowego powietrza. U nas dzieki Bogu, niepotrzebujemy
tego robi¢, z przyczyn klimatycznych, lecz z innych przy-
czyn gdyby byty $rodki odpowiednie na to, radziliby§my
szczerze mnaszym ojcom miasteczek, a nawet i miast naszych
odno$nie do dzielnic zamieszkatych przez izraela potomkow,
aby przyjeli ten system angielski, jezli juz inny system za-
chowania czysto$ci powietrza zaprowadzi¢ sie nieda!...

Wyréb cegiel jest wyrobem czysto lokalnym i zastoso-
wanym do potrzeby danej miejscowoéci, wiec o tym wy-
robie nie potrzebujemy sie rozpisywaé. Chcieliby$my jednak
zwrdci¢ uwage budowniczych i wiascicieli cegielni na wyrob
cegiel maszynowych, a szczegélniej cegiel wydrazonych. We
Francyi, Anglii, Belgii, Szwajcaryi, a czeSciowo i w Niem-
czech wyréb i uzycie cegiel wydrazonych jest bardzo rozpo-
wszechnione. Z przyczyny swej lekkosci sa one bardzo do-
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bre na sklepienia, daja suche mury i trzymaja dobrze cieplo.
Wytrzymatos¢ tych cegiet byta kilkakrotnie prébowana i jako
zupetnie odpowiedunia celowi, uznana. Rebhan, profesor szkoty
politechnicznej wiedenskiej, robil bardzo wiele prob z temi
cegtami, i orzekt stanowczo, iz wytrzymaltos¢ ich jest nawet
poniekad wieksza od wytrzymatosci zwyktych cegiel.

Wyréb cegiet maszynowych petnych, wydrazonych lub
rurek drenowych, da sie zastésowa¢ dowolnie do potrzeby.
Maszyny stuzace do tych wyrobéw sa rozmaitej wielkosci,
i nie bardzo drogie, a moga stuzy¢ odrazu do wyrobu cegiet
pelnych, wydrazonych i rurek drenowych. Wielka maszyna
wyrabiajaca dziennie 10 do 12.000 cegiel pelnych, lub 8.000
wydrazonych lub rur drenowych, kosztuje 2.100 zir. Potrze-
buje ona do obstugi lokomobili o sile szesciu koni i 4 ludzi.
Mniejsza o wiele maszynka wyrabiajaca dziennie 3.000 cegiet
petnych, 2.000 wydrazonych, lub rur drenowych, kosztuje
450 zir. Potrzebuje do obstugi jednego konia, jednego ro-
botnika i chtopaka pomocnika.

Koficzymy ten list z nadziejy, iz w tej gatezi przemystu
fabrycznego, mogacego mie¢ u nas przy szerokim zakresie
dzialania byt zapewniony, postapiemy naprzoéd i postawiemy
go, chociaz w pewnej czeSci na takiej stopie, aby mogt stac
na roéwni z przemystem innych krajow, a nawet aby go w pe-
wnych gateziach mogt przescigna¢. Mamy tu na myéli fabryke
fajanséw 1 wyrobow szteingutowych, jakotez fabryke wyrobow
terracotowych w polaczeniu z fabryka rur drenowych i wo-
dociagowych. Te fabryki powinny u nas by¢ rozszerzone
i stana¢ wysoko. Materyal jest z pewnos$ciag u nas w dosta-
tecznej ilo§ci i odpowiedniej jakos$ci. Przeciez mamy kilka
matych fabryk fajanséw, co jest oczywistym dowodem, ze
fabryki te maja materyat surowy odpowiedni pod reka. Na-
lezatoby tylko, gdybysmy nowych fabryk zaktada¢ nie chcieli,
istniejace juz zaktady rozszerzy¢, podnies¢, zaprowadzié
wszelkie mozliwe i znane sposoby przyrzadzania gliny, za-
prowadzi¢ doktadne i racyonalne szlamowanie materyalu su-

6
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rowego, odpowiednie przyrzady, a co jest takze waznem na-
da¢ wyrabianym naczyniom pewien zakrdj artystyczny, aby
swa forma zewnetrzna wpadaty mile w oko, chociazby to
byt i najprostszy talerz.

Przedewszystkiém jednak powinni$émy sie stara¢ o do-
§wiadczenia technologiczne, z naszemi poktadami glin, jako-
tez o ich rozbi6ér chemiczny. Odkrycie jakiegokolwiek lepszego
gatunku gliny, moze mie¢ dla nas nieocenione nastepstwa.

Jeszcze raz powtarzam, iz przy takich racyonalnie i z pe-
wnym systemem prowadzonych poszukiwaniach, mozemy
dojé¢ do wynikow koncowych, ktére bardzo dobrze oddzia-
ta¢ moga na dobrobyt kraju. W Czechach po wynalezieniu
gliny porcelanowej, w krétkim przeciagu czasu na przestrzeni
dwoch mil kwadratowych, powstato g fabryk porcelany, za-
trudniajacych juz woéwczas 4.000 robotnikéw, a miedzy temi
kilkuset malarzy na porcelanie, majacych w swem kotku
i rzeczywistych artystéw malarzy.

Pracujmy w tym kierunku, a osiagniemy moZe réwnie
§wietne rezultaty.
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Nie wiele jest wyrobéw na $wiecie majacych tak wiel-
kie zastosowanie w obszerniejszej technice przerobéw i wy-
robow, jakotez w zyciu codziennym, jak papier. O tym pa-
pierze, z jakim spotykamy sie bez przerwy od lat dziecin-
nych az do poznej staroéci, bedziemy moéwili w tym lidcie.
Przemyst fabryczny papierowy powinien nas zaja¢ a to tém
wiecej, iz §miato powiedzie¢ moge, niema czlowieka, ktoryby
papieru nie potrzebowat, ktéryby go rzadziej lub czesciej nie
uzywat w swém zyciu, ktéryby go nareszcie chociaz raz
w zyciu nie mial w swym reku, bodajby to byt nawet prze-
kaz panstwowy lub bankowy na zagwarantowana rzeczywista
warto§¢ pieniezna, w ksztatcie naszych pieniedzy papiero-
wych.

“Wyréb papieru jest nieskonczenie waznym czynnikiem
w niesieniu pochodni cywilizacyi, jakotez niemniej waznym
czynnikiem w podnoszeniu bogactwa narodowego przez swoje
rozliczne zastésowanie w og6lnym przemysle fabrycznym.

W czasach podnoszenia sie pierwiastkowej oéwiaty lu-
dow, nie znano wecale papieru. Pisano, a raczej znaczono to,
co mialo przejs¢ do potomnosci: na kamieniach, ceglach,

#
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pozniej na drzewie, korze drzewnej, liSciach, albo téz na ko-
$ciach, skorach lub plytach metalowych. W czasach zdobyw-
czego pochodu Aleksandra Wielkiego, wyrabiano w Aleksan-
dryi ,papyrus® z rosliny rosnacej bujnie nad brzegami Nilu.
Wtiékna tej rosliny rozkladano na stole, na te warstwe da-
wano druga warstwe wiokien lecz tak, aby si¢ ze soba krzy-
zowaly, skrapiano te warstwy woda, 1 przez prasowanie
i gladzenie zebem zwierzecym lub tluczenie mtotkiem, spa-
jano te dwie warstwy wibkna w jeden arkusz papieru.

Roéwnie jak ,papyrus,“ znany byt w dawniejszych cza-
sach pergamin, wynaleziony w III stuleciu przed Chrystusem
przez Eumenesa krola Pergamum.

Wynalazek wyrobu wilasciwego papieru z widkna ro-
§linnego przyznaja Chisicgykom, ktoérzy ten wyréb znali
przed 2.000 lat. Chifnczycy wyrabiaja i dzisiaj najdelikatniej-
sze rodzaje papieru. Obecnie chinski sposéb wyrabiania papieru
jest prawie ten sam, jakim byl przed 2.000 lat. Wynalazca
wyrobu papieru z wiokna roslinnego miat by¢ chificzyk 7'sa-
lin, minister rolnictwa cesarza Hiao- Wuti.

Okoto r. 650 po Chrystusie przeniesiono wiadomoséé
0 sposobie robienia papieru z Chin do Persyi, zkad okoto
r. 700 po Chr. przeszta ta wiadomos$¢ do Arabéw.

Jak wiele innych waznych rzeczy z dziedziny wynalaz-
kow jakotez nauk zawdzieczamy Arabom, tak zapewne i ten
wynalazek przenie$li Arabowie z Persyi do Hiszpanii, zkad
przeszedt on poézniej do Francyi, Anglii, Niemiec, Polski,
Rosyi i t. d. Pierwsze francuzkie fabryki papieru powstaly
w XIII stuleciu, niemieckie XIV, a angielskie w XV i XVI
stuleciu.

W poczatkach rozwoju fabryk papieru, celowata w wy-
robie papieru szczegoOlniej Holandya. Wynaleziono tam cenny
przyrzad zwany holendrem, a stuzacy do rozdzierania szmat
zapomocy pitek osadzonych na ptaszczu bebna, ktéra to czyn-
nos¢ wykonywano dawniej nadzwyczaj mozolnem i powol-
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nem biciem mlotkami. Walcow ogrzanych para, stuzacych do
suszenia papieru, uzyto najprzéd w Prompton.

Wyr6b papieru zrobit ogromny postep przez wynale-
zienie sztucznego wyrobu sody, jakotéz sztucznych srodkow
blicharskich, jakimi sa chlor i sole chlorowe.

Niemniej waznym postepem W wyrobie papieru, byt
francuzki wynalazek maszyny do wyrobu papieru, tak zwa-
nego ,bez koica,“ do czego przyczynil sie ogromny postep
mechaniki zastésowanej. Wynalazca tej maszyny jest Z. Ro-
bert. Pierwsza taka maszyne wybudowat Robert w roku 1799.
Poprawiali ja poézniej John Gamble i Didot Sain- Legére,
ktory odkupit prawo wyrobu tej maszyny od Roberta i me-
chanik Donkin. Didot wstapit w spotke z domem handlo-
wym Fourdriniera, 1 ztad system tej maszyny, zowia syste-
mem Fourdriniera. Poézniej poprawiali ja jeszcze inni i do-
prowadzili do tego uproszczenia i doskonatosci, w jakiej ja
dzisiaj widzimy.

Najnowszym postepem w wyrobie papieru jest wpro-
wadzenie uzycia stomy i drzewa w miejsce szmat Inianych
lub bawelnianych, w catkowitym onych zastepstwie, lub tez
zmieszanych w pewnym oznaczonym stosunku odniesionym
do jako$ci wyrabianego papieru.

Jak wielka role odgrywa papier w calym ustroju spo-
teczenstwa ludzkiego o tém nie potrzebuje pisaé. Jak wielka
jednakze role odgrywa wyr6b papieru w ogélnym przemysle,
dowiemy sie najlepiej z ustepu mowy Gladstona, wypowie-
dzianej w parlamencie angielskim w celu przeprowadzenia
" zniesienia podatku od wyrobu papieru. Pozwalam sobie ten
zajmujacy 1 charakterystyczny ustep tutaj przytoczyc.

sNie wierze mowi Gladston, aby szanowne zgromadze-
nie mogto mie¢ dokladne pojecie o wielorakiém zastésowaniu
papieru lub masy papierowej. Mam wykay sgesédiiesieciu
dziewieciu galezi przemysiu, o ktérychby nikt niepowiedziat
napewne, i one ufywaja w roznorodnym sposobie papieru-
Uzywa papieru bandarzysta do wyrobu sztucznych cztonkow®
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fabrykant perspektyw, szewc, siodlarz, kapelusznik, fabrykant
wyrobow lakierowanych ; wyrabiaja z papieru po czesci lalki
a nawet okrety, lub znowu naczynia na herbate i wiele in-
nych rzeczy, ktérych tutaj przytoczy¢ nie moge.*

»Jeden z fabrykantéw zapewnial mnie, iz moznaby z pa-
pieru wyrabia¢ meble, a nawet obowiazat siec budowaé¢ wozy
z papieru, gdyby takowy byl wolny od taksy. Zapytalem sie
innego fabrykanta, w jakich gateziach przemystu datby sie
papier zastésowaé, a zamiast odpowiedzi, otrzymalem naste-
pujacy okrzyk podziwu: ,Ktézby mogt wyznaczy¢ granice,
u ktoérej stanie w przyszlosci duch wynalazczy i genialny, je-
zeli teraz widzimy, iz tak miekki i poddajacy sie kauczuk
po matym przerobie tegoz staje sie wytrzymalszym niz drze-
wo !¢ — ,Nawet dzisiaj rano dowiedziatem sie, iZ wyrabiaja
z papieru beczki napuszczone smola, i zZe takie beczki wy-
trzymuja ci$nienie 300 funtéw na jeden cal kwadratowy. Te
szczegbOly sa bardzo wazne, a zwracam na nie wasza uwaga
dlatego, aby wam dowie$¢, iz przez zniesienie podatku od
wyrobu papieru, nabedziemy skutecznego érodka rozbudzenia
nowych gatezi przemystu.“

Z tego ustepu mowy angielskiego meza stanu, mozemy
powziaé¢ przekonanie, jak waznym wyrobem jest papier dla
ogolnego przemystu. Majac to przekonanie, tatwo pojmiemy,
iz ten wyr6b musi by¢ takze sam przez sie ogromném Zré-
dtem dochodéw i bogactwa krajowego. Dlatego téz radzi-
bysmy widzie¢ u nas wiecej rozwiniety wyrdb papieru, jak
w czasie obecnym. Jezeli Anglicy wyrabiajacy najwiecej pa-
pieru w catej Europie, gdyz 175,000.000 kilograméw ro-
cznie chca jeszcze wyzej podnie$¢ produkcye papieru, wy-
walczajac dla niej przywileje i staczajac $wietne i rozumne
szermierki w swym parlamencie, — o ilez wiecej my powin-
ni$my pracowa¢ nad podzwignieciem naszego wyrobu papieru,
jezeli w tej galezi przemyslu, jesteSmy miedzy ostatniemi. . .

A przeciez materyatu surowego, jakotéz pomocniczego
nie zabraknie nam w kraju, owszem mamy go dosyé i w od-
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powiedniej jakosci. MoZemy uzy¢ do wyrobu papieru nietylko
naszych szmat, ale takze drzewa, stomy, kukurudzanych lodyg
i przerobi¢ ten surowiec u siebie na wyréb skonczony, a nie
wyselaé szmaty jako takie w wielkiej ilosci w rozmaite strony
$wiata.

Mamy silne przekonanie, ze i na tej drodze mozemy
postapi¢ naprzéd — i jezeli nie braknie checi ku temu i za-
mienienia ich w czyn, postapiemy naprz6d.

Z zebranych dat statystycznych, mozemy si¢ przekona¢
tatwo, i wywozimy corocgnie w przecieciu do 2,000.000
kilogramémw symat do innych krajéw, a sprowadiamy na-
tomiast z innych krajow do 1,000.000 kilograméw papieru
przewaznie w lepszych gatunkach. Pokazuje si¢ wiec konieczna
potrzeba z jednej strony przerobu tak wielkiej ilosci wywozo-
nych szmat, z drugiej za$ strony przerobienia tej ilosci szmat
u nas na papier, aby$my pokryli wtasny niedob6r w skon-
czonym wyrobie, to jest, papierze.

Gdybyémy jednak przerobili catg ilo§¢ wywozonych
szmat z domieszka innych materyaléw surowych jakiemi sa:
drzewo i stoma, to mogliby§my wyrobi¢ przynajmniej dwa
razy tyle papieru, ile sprowadzamy obecnie na pokrycie wila-
snego niedoboru, a wiec zostalaby z tej otrzymanej ogoélnej
iloci papieru, polowa do wywozu. Nasz wywoz papieru
moglby mieé¢ te same drogi, jak wywoéz innych produktéw
naszych, o jakich moéwilismy w listach poprzednich.

Francya wyrabia u siebie wielka iloé¢ papieru. Nie wy-
starczaja jej jednakowoz wlasne szmaty zbierane skrzetnie
w calym tym gospodarczym i oszczednym kraju, zakupuje
wiec szmaty obce w ilosci 6,000.000 kilograméw corocznie.
Szmaty te potaczone z krajowemi i przerobione same lub tez
zmigszane z innemi surowcami, daja Francyi dostateczna ilo$é
papieru na swoj wilasny uzytek, jakotéz i na wywoéz. Francya
zakupuje wiec trzecia cze$¢ tej ilosci szmat, jaka my wywo-
ziemy  corocznie, z czego kraj ten ma oczywiscie 7ysk, a my
Stratels .
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Jak wysoka jest ta strata, policzmy. Wezmy w rachu-
nek powyzej przytoczone liczby wywozu surowca i sprowa-
dzania skonczonego wyrobu. Liczac 1oo kilograméw szmat
po 6 zir. wprzecieciu, otrzymamy rocznie za 2,000.000 kilo-
graméw wywozonych szmat 120.000 zir., ktére wplyna do
kraju. Za sprowadzona ilo$¢ papieru lepszej i najlepszej ja-
kosci wynoszaca 1,000.000 kilograméw, placimy 700.000 zir.
liczac 100 kilograméw po 70 zir. w przecieciu.

Pokazuje si¢ z tego obliczenia, iZ nasga strata coro-
cgna w dochodiie narodomwym pochodzqca z nieprierabiania
wilasnych symat na papier, wynosi 580.000 zlr., a wiec
prienosi p6l miljona zlr.! Zwazywszy jednak, iz szmaty na-
sze maja dla nas wicksza warto$¢, niz te, jaka wyzej poda-
lismy, a to z tej przyczyny, iz moglibySmy i powinni§my
przerobi¢ je zmieszane chocby tylko po potowie z innym su-
rowcem, jak stoma lub drzewem nabierajacym rzeczywistej
wyzszej warto$ci dopiero po takiém zmieszaniu i przerobie
na papier zobaczymy, iz tracimy dwa razy tyle, ile po-
wyzej wykazali$my.

Nie jest to wprawdzie tak bardzo wysoka cyfra z tej
przyczyny, iz wyrabiamy troche papieru u siebie. Papier wy-
rabiany u nas, nie jest jednak najlepszego gatunku i ogranicza
sie przewaznie na wyrobie papieru do pakowania, jakotéz
papieru drukarskiego dostarczanego niektérym naszym dzien-
nikom na ich wtlasna potrzebe. Z tej prostej przyczyny, iz
sprowadzamy dosy¢ papieru w lepszej jakosci do pokrycia
naszych potrzeb, mogtaby si¢ u nas wigksza fabryka utrzy-
ma¢, ktoraby wyrabiata papier w lepszej jakosci.

Zwracamy przeto uwage naszych kapitalistow na te gataz
przemystu fabrycznego w nadziei, ze sie moze co§ zrobi
w tym kierunku. Jesliby za$ nasi kapitaliSci nie zwrécili swej
uwagi na te gataz przemystu fabrycznego, to moze przynaj-
mniej juz istniejace papiernie i fabryki papieru pomysla o po-
wickszeniu swego zakresu dziatania.
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Wykazy statystyczne jakie mamy pod reka, podaja nam
19 papierni w Galicyi, z ktérych zaledwie trzy moglyby sie
nazwa¢ fabrykami. Najwieksza z nich jest fabryka papieru
w Czerlanach, mogaca stuzyé¢ za wzér innym. Bardzo wicle
starann okoto podniesienia tej fabryki tozyt ks. Leon Sapie-
cha, 1 jemu tez ona zawdziecza swo6j wzrost. Fabryka ta ma
motory parowe i wodne. Motory parowe dochodza do sity
180 koni. Zatrudnia ona 300 robotnikéw. Wiyrabia $redniej
jakosci papier do pisania, jakotez papier do pakowania, i prze-
rabia rocznie do 1,500.000 kilograméw szmat.

Gdyby$my sobie tylko te fabryke za wzér postawili
i zalozyli kilka takich fabryk w kraju, toby$my znacznie mo-
gli rozszerzy¢ zakres dzialania naszego przemystu papiero-
wego tak w kraju, jakotez i na zagranica.

Zakres dziatania naszych fabryk papieru moze by¢ bar-
dzo obszerny. Nie ma obawy, aby nasz papier nie miat od-
bytu za granica kraju. Gdyby nasze fabryki urzadzone byty
odpowiednio, to mogltyby pozawiazywaé stosunki nietylko
ze Wschodem, lecz mogltyby wejs¢ w rzetelne i state sto-
sunki z Anglia i Niemcami na odbyt papieru, choé¢by nawet
najgorszego gatunku. Czerlanska fabryka o ile wiem, wyseta
wielka cze§¢ swego papieru do pakowania do Anglii.

Gdyby$my nawet nasz wyrdb papieru ograniczyli tylko
na wyrobie gorszych gatunkéw np. na wyrobie papieru do
pakowania, bibuty, kartonéw i tektur réznego rodzaju i taki
wyréob wysetali w wielkiej masie do innych krajow, to i w ta-
kim razie znalaztby sie lepszy ostateczny rachunek, niz obec-
nie, gdzie wysetamy surowiec a sprowadzamy wyréb skon-
czony.

Same nasze szmaty nie powinny by¢ jednak ostatecznym
i wylacznym surowcem, jaki mamy przerobi¢ w kraju. Nasze
lasy i nasze bogate tany zbozowe, a wiec znowu produkta
gospodarstwa rolnego, moga nam dostarczy¢ bogatego su-
rowca do wyrobu papieru. Surowce te moga by¢ same prze-
robione na papier, lub téZz zmieszane ze szmatami w rozmai-
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tym stosunku zaleznym od jakosci do wyrobu przeznaczo-
nego papieru. Smiato mozemy powiedzieé, iz mozemy najta-
niej wyrabia¢ takie gatunki papieru. Laséw mamy dosy¢,
a obszerne i bogate tany podolskie, a nawet lany kazdej
miejscowosci kraju, moga nam dostarczy¢ odpowiedniej ilosci
1 w odpowiedniej jakosci surowca.

I tu wiec zwracamy sie do naszych wiadcicieli wiekszych
posiadtosci, z naszemi uwagami o tym przemysle fabrycznym.
Fabryki papieru mozemy takze ztaczy¢ §cisle z naszém go-
spodarstwem rolném i produkta jego, przerabia¢ dalej na wy-
roby skonczone. Szczegélniej tez galicyjskie Podole, mo-
globy by¢ odpowiedniém miejscem na zakladanie fabryk pa-
pieru ze stomy samej lub tez z domieszka szmat. Stoma jest
tam nader tania, a czesto bez wartosci. Przez zatozenie fa-
bryki papieru, stoma nabrataby wiekszej wartosci i zyskataby
miejsce odbytu lepsze aniZeli jakie ma teraz, stuzac czesto
za spaliwo.

Przy tanioéci materyalu surowego u nas, jakotéz przy
tanio$ci naszego robotnika, nie mozZemy sie obawia¢ konku-
rencyi z papierem stomianym zagranicznym. Niemcy, Anglia,
Francya nie maja tak korzystnych warunkéw wyrobu pa-
pieru ze stomy, i chetnieby staly sie naszemi odbiorcami.
Z drugiej za$ strony Wschod, gdzie nadzwyczajnie malo wy-
rabiaja papieru w ogole, musiatby by¢ naszym naturalnym
odbiorca.

Papiernie zatozone dobrze i w bliskosci drogi ze-
laznej, musiatyby si¢ optaca¢. Do wystawienia takiej fabryki
i prowadzenia jej nie potrzeba wielkiego kapitatu, ani tez wiel-
kiej umiejetnosci do kierowania fabryka, jak réwniez nie po-
trzeba nadzwyczaj zdolnych robotnikéw. Spétka wiascicieli
ziemskich majacych swe dobra blisko drogi zelaznej zaloze-
niem chociazby jednej wiekszej fabryki papieru stomianego,
mogtaby sie dobrze zastuzy¢ krajowi, a rownoczesnie przy-
stuzy¢ si¢ sobie samym, gdyz fabryka takze niesie znaczne
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zyski pod warunkiem, jezeli jest dobrze i sumiennie prowa-
dzong — co oczywiscie stosuje si¢ do wszystkich- fabryk na
$wiecie. Warunek ten powinien by¢ u nas jednak pilniej prze-
strzegany jak gdzieindziej, gdzie sa wzory co kilka krokéw.
Pomoéwimy o tém obszerniej w ostatnim liscie.

Jeszcze raz zwracamy sie do naszych obywateli ziem-
skich z zacheta do zaktadania fabryk papieru stomianego,
z tém przekonaniem, iz fabryki takie moga mie¢ u nas od-
powiednie warunki bytu, i moga nie§¢ dobre zyski. Jako
przyktad podajemy tutaj obliczanie ogélne fabryki papieru
sfomianego oparte na podstawach praktycznych.

VI. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki
papieru ze slomy.

A. Kapitat zakradowy.

Miejsce pod budynek, jakotéz budynek fabryczny 36.000 zlir.
Urzadzenie mechaniczne fabryki, jako to: kotty

parowe, motory, rotacyjne kotty do goto-

wania, naczynia do blichowania, pompy, ho-

lendiy =10t di a5 o s et et ey D000

Suma.... 99.000 zir.

B. Kapitat obrotowy.

750.000 kilograméw stomy, liczac 100 kilogra-

moéwW po- tuzkri 6o centifl s, . v ST RS 12.000 zir.
195.000 kilograméw sody, 1oo kilograméw po

TRREHI I, ottty Tvsin ol Tohlng, § RTINSl 25.100
9o.000 kilograméw wapna, t1oo kilogram. po

SO YCCIEOT «  rals Siois s uais o ot roTel s rehs TSI 720 S

960.000 kilogram. wegla, 1oo kilogram. po 1 zir. © g.600

Do przeniesienia.. 57.420 zir,
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Z przeniesienia... ' 57.420 zir.

90.000 kilogram. chlorku wapniowego, 100 ki-
logram spe 7 ZET viasls Sk weetsss: dleintaisiale s 153000
Drobue materyaly, mulvonr st hsdtisui 5.000

Suma... 77.720 zlr.

C. Koszta wyrobu.

Zarzad ogolny o ve . G O O e O 6.600 zir.
RODogiZiTan: % il R A R Nl prar e e E e, 13.000
Drobne twydatki, & ol e S tEs e sl T e o e 2,000 '
10%, od kapitalu zakladowego jako amortyzacya 9.9oo
59/, od kapitatu obrotowego........cc.c0uon.n 3.886

Suma.... 35.386 zir,

D. Ogolny wydatek.
Kapitall oDIOTOWI %’ & s/ats als ‘shes wisle slels s slals s oss e 77720 zir.

Koszta Wyrobl. .y vsspvandasss snsyssvnsamuss 35.386

Suma.... 113.106 zir.

E. Dochod ogolny.

525.000 kilogramoéw papieru do pakowania, tek-
tury, kartonow i t. p., liczac w przecigciu
100/ kilogramow PO  20uZhr: s «etie v el il 152.250 zir.
Wartos¢ odzyskanej sody lub tez warto$¢ pozo-
statych tugéw zracych i blicharskich...... 13.000

Suma. ... 165.250 zlr.

Ogolay tdochad s i, o B SRt 165.250 zir.
Ogélay wydatek. v vvoiidnvaeiviis e voni s 113.106

Pozostaje zysku.. 52.144 zlr.

Zysk ten obliczony na odsetki od ogoélnego wydatku
przedstawi sie jako niosacy wyzej 46 od sta. Tak, jak we
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wszystkich naszych obliczeniach, tak i tutaj liczylismy wy-
datki 1 koszta wyrobu wysoko, raz aby$my przez kompetent-
nych nie byli posadzeni o nieprawdopodobno$¢ naszych obli-
czefi, a powtore, aby przez nas wykazany zysk mogt by¢
osiagniety nawet przy mniej sprzyjajacych okolicznosciach.
Na pierwszy rzut oka widzimy zaraz, iz stoma liczong jest
nader wysoko, gdyz 100 kilogramoéw (2 centnary) po 1 zir.
6o cent. W rzeczywistoéci stoma moze by¢ o polowe tafiszg,
a w niektérych miejscowosciach moze by¢ nawet jeszcze tan-
sza. To samo odnosi sie do innych pozycyi obliczenia, cho-
ciaz nie w takim stosunku redukcyjnym, jak to widzielismy
przy stomie.

Powyzsze obliczenie odniesione jest do fabryki $redniej
wielko$ci, lecz i tutaj widzimy, iz niesie ona znaczny zysk,
a nie§¢ moze znaczniejszy, nie potrzebujac wielkich kapitatow
zaktadowych i obrotowych, ktore stésownie do miejscowosci
moga by¢ jeszcze znizone. Niepotrzebuje dowodzi¢, iz fabryka
postawiona i urzadzona na przeréb wiekszej ilosci stomy jak
tej, jaka podaliémy w obliczeniu nie§¢ moze nie 46%,, lecz
o wiele wiece;j.

Dlatego radziby$my widzieli zajecie si¢ ta wazna dla
nas sprawa, mogaca mie¢ nieocenione korzysci dla pojedyn-
czych jednostek i dla kraju.

To, co$my powiedzieli o stomie, datoby si¢ powiedzie¢
i o drzewie. I tutaj nie potrzeba wielkich kapitatéw na za-
tozenie i prowadzenie fabryk.

W tej galezi przemystu papierowego powinniSmy roz-
szerzy¢ nasz zakres dziatania, gdyz jesteSmy w korzystniej-
szym potozeniu jak inne kraje. Do wyrobu papieru nizszej
warto$ci, potrzeba stosunkowo i mniejszej warto$ci robotnika,
ktory u nas tatwo si¢ znajdzie. Wyrdb za§ sam ma coraz
wiecksze zastosowanie w uzyciu codzienném, i tatwy znajdzie
odbyt.

JeZeli juz inaczej by¢ nie moze, to zostawmy wyréb
papieru wytworniejszego innym ludom, a pozostawmy sobie,
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zmonopolizujmy wyréb papieru nizszego rzedu. Ze za$ mo-
zemy to przeprowadzi¢ z tatwoscia, o tém mowilimy wyzej.
Rozlegta produkcya papieru nizszej warto$§ci moze réwniez
podnie$¢ nasze zasoby narodowe, jak wyrdéb papieru wyz-
szej wartosci.

Zaktadajmy wiec fabryki papieru, dopéki mamy wolne
pole do dziatania i wyzyskujmy sami nasze stanowisko od-
powiednio do potrzeby, aby pdzniej nas i nasze poloienie
inni nie wyzyskali. :

Aby$my mieli poglad na ogblny ruch przemystu papie-
rowego, pozwalam sobie poda¢ tutaj mate zestawienie ilosci
fabryk papieru w niektérych panstwach europejskich.

W roku 1867 miata Anglia 495 fabryk papieru, w kto-
rych pracowato 650—700 maszyn papierowych. Sama Irlan-
dy-a produkuje swemi 56 fabrykami co do cigzaru prawie tyle
papieru, ile go wyrabia cata Francya. W Lancashire sa za-
ktady fabryczne z 12 —18 maszynami do papieru bez kofica.

Francya w roku 1876 miata 460 fabryk papieru z 270
maszynami do wyrobu papieru bez konica. Fabryki te zatru-
dniaty 34.000 robotnikéw, a miedzy temi 11.000 kobiet. Do
wyrobu papieru sprowadzono 6,000.000 kilograméw szmat
z zagranicy.

Niemcy miatly w tymze roku 232 fabryk papieru z 293
maszynami papierowemi i 110 papierni. Od roku 1867 liczba
fabryk znacznie sie powiekszyta.

Austro-Wegry w roku 1867 miaty 8o fabryk papieru
i 190 papierni. Najwicksza fabryka papieru jest w' Schldigl-
miihl, posiada 4 maszyny, z ktérych jedna o 2.211 metra
roboczej szerokosci. Na wystawie powszechnej wiedenskiej
podziwialiSmy zwitek jednego kawalka majacy 2.169 metra
sgerokosci, i 17 kilometrow cgyli 2!/, mili pocgtowej diu-
gosci! Jest to dotad najwieksza dtugo$¢ jednego kawatka
papieru.

W Rosyi w roku 1867 bylo 200 fabryk papieru razem
z papierniami o 32 maszynach do papieru bez konca.
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Krolestwvo Polskie miato w. tymze roku 45 fabryk pa-
pieru, wyrabiajacych papier i lepszej. jakosci.

Sywecya miata w 1867 roku 13, Norwegia 6, a Bel-
gia 45 fabryk papieru. Holandya ma stare fabryki i liczba
ich dochodzita do 5o.

Hiszpania liczy do 370 mniejszych 1 wiekszych pa-
pierni, w ktérych wyrabiaja przewaznie papier na cygarety,
rozselany ztad na caty §wiat.

Wiochy~ wyrabiaja takze wiele papieru cygaretowego.
Najpickniejszy papier jest z Turynu, Medyolanu i Florencyi.
W Szwajcaryi jest obecnie do 6o papierni. Grecya sprowa-
dza papier z Austryi i Wtoch.

Turcya pomimo tego, iz ma kilka papierni, sprowadza
bardzo wiele papieru z Austryi i Francyi dla pokrycia wia-
snych potrzeb.

Mamy przed soba ogélny przeglad fabryk papieru i pa-
pierni, z ktérego widzimy S$wietny rozwdj tychze w pan-
stwach prowadzacych dobrze swoja gospodarke ekonomiczng,
a maty w panstwach stojacych nisko pod wzgledem rozwoju
przemystowego. Owa ogromna Turcya potrzebujaca przeciez
dosy¢ papieru, zaspokaja swoje potrzeby przewaznie obcym
wyrobem. To samo czynia sasiednie jej parnstewka. Najbliz-
szy sasiad, lub sasiad majacy wytknieta droge handlowa do
Turcyi, jakotéz jej sasiednich panstewek, powinien sie przy-
czynia¢ do zaspokojenia potrzeb tychze, a tym sasiadem po-
winni§my i my by¢ takze. Mozna to fatwo przeprowadzic,
jezeli doltozymy troszeczke staran do przeprowadzenia sa-
mego.

Mamy te nadzieje, iz ludzie majacy $rodki materyalne
i stosunki odpowiednie, zajma sie ta sprawa, i wyrobia droge
handlowa dla naszego przemystu papierowego takze i w tym
kierunku.

Interesujacym jest wykaz spotrzebowanego corocznie
papieru przez znaczniejsze pafstwa europejskie. Wykaz ten
jest nastepujacy. Ilo§¢ spotrzebowanego papieru, wynosi:
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W Anglii............ 166,000.000 kilogramow.

w Niemczech......... 150,000.000 5
we Francyi .......... 120,000.000 -
w Austro-Wegrzech... 63,000.000 .
W Rosyil..avdesvasas  33,000.000 5

Poréownawszy wielko§¢ przytoczonych powyzZej panstw
miedzy soba i ich roczna konsumcya papieru, dojdziemy do
najniekorzystniejszego rezultatu dla Rosyi, a pozniej dla
Austro-Wegier, ktoéry to rezultat nie bardzo dobra strone
ma za soba.

Nie zapatrujmy sie wiec na te rezultaty, lecz zapatruj-
my sie raczej na rezultaty przemystu papierowego trzech
pierwszych panstw, a szczego6lniej Anglii. Ma ona jak wyzej
widzieliémy, najwiecej maszyn do wyrabiania papieru bez
kofica, ktéorym zawdziecza owa kolosalna jego produkcye.
Wyréb reczny nie da sie zadna miara poréwnaé z wyrobem
maszynowym. Dlatego téZ i my chcac dzwignaé nasz prze-
mysl papierowy, winni$my sie stara¢ o zaprowadzenie ma-
szyn u nas. Jedna taka maszyna podnosi papierniq do wy-
sokos$ci fabryki papieru.

Aby$my mieli pojecie doktadne o sile produkcyjnej je-
dnej dobrej maszyny do wyrobu papieru bez korica, powie-
my co nastepuje: wyrabia ona w jednej godzinie wstege
papieru o szerokosci 1!/, metra, a 3.000 metrow kwadrato-
wych powierzchni. Ta wstega wazy 62!/, kilograma i wydaje
pocicta na arkusze 6.000 arkuszy dobrego papieru do pisa-
nia. Liczgce dzien roboczy 1o godzin, wyrobi taka maszyna
dziennie 6o.000 arkuszy papieru do pisania. Gdyby maszyna
taka mogta i§¢ przez caly rok bez przerwy, wyrobitaby
ona 547.500 kilogramoéw papieru, czyli 52,560.000 arkuszy
o powierzchni 6,450.000 kwadratowych metrow. Jezeli dtu-
go$¢ jednego arkusza rowna si¢ 0'600 metra, to ilo§¢ ta wy-
robionych arkuszy ulozona obok siebie databy nam wstege
papieru majaca diugo$¢ rowna $rednicy kuli ziemskiej.



97

Tak wielka moze by¢ dziatalnoé¢ jednej maszyny. Ta
dziatalnoé¢ potaczona z dziatalnoscia ducha przedsiebior-
czego angielskiego, postawita angielski wyrob papieru na
pierwszém miejscu w Europie.

Oby i u nas, chociaz w setnej czesci wyrobu angiel-
skiego mogt sie kiedy$§ wyrob papieru rozwinac!...



List IX.

W tym lidcie powiemy pare stéw o wyrobach moga-
cych mie¢ u nas powodzenie rownie dobre, jak wyroby przy-
toczone w listach poprzednich,—a temi wyrobami sa: skro-
bia, cgyli krochmal z ziemniakbw, i dalsze wyroby kro-
chmalne, jakotéz terpentyna i jej uboczne i dalsze przeroby.

Bedziemy moéwili najprzoéd o krochmalu 3 ziemniakéw.

Wyréb  krochmalu ziemniaczanego, stanowi obecnie
przez swe rozliczne zastésowanie w przemysle osobna galaz
przemystu fabrycznego w niektérych painistwach. Krochmal
jak wiadomo, uzywa sie w rozlicznych celach badz sam przez
sie, badz przerobiony na inne wyroby. Uzywamy go do na-
dawania tegosci bieliznie, przy apreturze wyrobow tkanych
wszelkiego rodzaju, przy wyrobie papieru, do wyrobu ro-
znych makarondw, kaszek, dekstryny, cukru, syropéow i t. p.
Widzimy wiec, jakie jest rozliczne zastésowanie krochmalu.
Do wyrobu tegoZ oprocz ziemniakéw nie potrzeba innego
surowca, ani téz pomocniczego wyrobu przechodowego.

Francya wyrabia bardzo wiele krochmalu ziemniacza-
nego. W 130 fabrykach rozsianych wokoto Paryza, szczegél-
niej za$§ w okregu Compiégne wyrabia rocznie do 15,000.000
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kilograméw krochmalu ziemniaczanego. Glowne targi na 6w
krochmal sa: Compiégne, Pary% i Epinal. Niemcy zaczy-
naja takze podnosi¢ u siebie ten przemyst fabryczny, a to
w ten korzystny sposob, iz zamykaja bardzo wiele gorzelni,
a stawiaja natomiast, lub téZ przerabiaja swe gorzelnie na
fabryki krochmalu. W Austryi jest zaledwie kilka fabryk
krochmalu ziemniaczanego, ktére nie wystarczaja miejscowym
potrzebom fabrycznym, i z tej przyczyny zasila sie Austrya
krochmalem francuzkim. Belgia, Anglia, Niemcy, Hiszpanja
i Ameryka zasilaja sie takze krochmalem francuzkim.

Giéownymi warunkami odpowiedniego zatozenia fabryk
krochmalu, sa dobre i tanie ziemniaki, i dobra woda.

Oba te warunki posiada Galicya. Wody nam nie za-
braknie... a ziemniaki uprawiamy w catej Galicyi w znacznej
iloéci. Byloby wiec bardzo na czasie, abySmy pomysleli o roz-
szerzeniu naszego wyrobu krochmalu ziemniaczanego.

Mamy wprawdzie, dwie fabryki krochmalu ziemniacza-
nego w ZTarnowie i1 Tarnopolu, lecz fabryki te zaloZone
same dla siebie bez odpowiedniego w Zasnego obszaru ziemi
przeznaczonej pod uprawe ziemniakéw, nie mogly odpowie-
dnio prowadzi¢ swej czynnoéci, i obecnie wystawione sa na
sprzedaz (r. 1877).

Nie o takich fabrykach chcemy moéwié. Mamy na mysli
fabryki krochmalu ziemniaczanego, zaklfadane przey wiasci-
cieli wiekszych posiadtosci ziemskich, mogacych w tych fa-
brykach przerabia¢ wilasne ziemniaki, lub tez zaktadane w ten
sposob, iz moga mieé gagwarantowana dostawe giemniakow
w odpowiedniej ilosci i w cenie unormowanej podiug ceny
priecietnej najblizszego targu ziemniacganego.

Jak wiadomo, ceny ziemniakéw nadzwyczaj sa zmienne.
Zalezy to od urodzajéow i zbioru zboza w ogodle. Przy ztych
urodzajach 1 zbiorach zboZowych, ceny ziemniakéw ida
w gore, gdyZz zastepuja one po czedci zboze u naszego ludu.
Nie mozna zatém ustanowi¢ stalej cemy ziemniakow fabry-
cznych na kilka lat naprzéd, lecz mozna ustanowi¢ stosunek

*
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tej ceny, do ceny targowej ziemniakoéw do jedzenia najbliz-
szego miasteczka, i wedtug tej ceny ustanawiaé warto$é zie-
mniakéw fabrycznych w kazdym roku.

To samo da sie powiedzie¢ o zagwarantowanej iloci
dostarczanych ziemniakéw fabryce na kilka lat naprzéd. Do-
stawy pewnej oznaczonej ilo§ci ziemniakéw na kilka lat na-
przéd nikt nie zapewni, gdyz to zalezy od ich urodzaju—=ka-
zdy jednakze wiasciciel wickszej posiadtosci ziemskiej, moze
Jabryce zapewni¢ oddanie pewnej ognaczonej priestrzeni roli
pod uprawe ziemniakow i dostarczanie zebranego plonu z tej
przestrzeni fabryce krochmalu.

Pod takimi warunkami przyjetymi w calym $wiecie
w tym i podobnego rodzaju przemystu fabrycznego, moga
u nas istnie¢ i mie¢ powodzenie fabryki krochmalu, stawiane
same dla siebie.

W daleko jednak korzystniejszej pozycyi moze znajdowaé
sie whasciciel posiadtosci ziemskiej. Moze on mie¢ najprzéd
swoje ziemniaki do przerobu w wilasnej fabryce krochmalu,
co bardzo wiele znaczy przy ostatecznym zestawieniu rezul-
tatow same]j fabryki. Dowoz ziemniakéw z pola, jakotez ro-
boty w polu lub pa podwérzu fabryczném z ziemniakami,
to jest uktadanie ich w doty lub kopce, w celu przechowa-
nia wérod zimy, wlasciciela ziemskiego prawie nic nie ko-
sztuja, gdyz kampania fabryczna trwa wéréd zimy, a wiec
w czasie, w ktorym inwentarz i czeladZ praswvie nic nie maja
do czynienia, a wiec moga zalatwia¢ roboty fabryczne. Wy-
stawienie fabryki w $redniej wielko$ci, nie potrzebuje wiele
sit roboczych, gdyz fabryka przerabiajaca do 2.000 beczek
(20.000 korcy czyli 40.000 centnaréw) ziemniakéw, potrze-
buje zaledwo 1o ludzi do obstugi. Przy wickszém gospodar-
stwie rolném owych 10 ludzi mogloby sie zrekrutowaé z cze-
ladzi gospodarczej wtasnej, przyczém sa znowu koszta bar-
dzo mate, a wzglednie zadne.

Najwazniejsza jednak rzecza dla gospodarstwa rolnego
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sa odpadki fabryczne czyli pozostatosci ziemniaczane i woda
odchodzaca z ptukania krochmalu.

Pozostalosci ziemniaczane, zmieszane z mata ilo$cia
makuchéw lub sieczka, i sparzone woda goraca, lub tez za-
dawane wprost surowe, sa wyborna pasza dla bydta. Maku-
chow daja na sztuke bydta od !/y do 1 kilograma. Mozna
zatém pozostalo§ciami zywi¢ swoj inwentarz gospodarski, lub
tez zatozy¢ obok fabryki stajnie wypasowa wolidw, co takze
daje odpowiednie zyski, raz z wypasu woldéw, a powtdre
z uzyskania nawozu. Te pozostatosci przechowuja sie tatwo
wérod zimy w dotach wykopanych w ziemi stojacych otwo-
rem. Za nadejéciem dni cieplejszych w Marcu lub Kwietniu,
nalezy te doty przykry¢ gruba warstwa stomy, nasypawszy
na nig ziemi, a tak zamknieta szczelnie pasza, przechowuje
sie tatwo do dwoch lat, i jest ona przy dtuzszém leZeniu
w dotach pozywniejsza dla bydta.

Gdyby wiec gospodarz rolny nie wypast wszystkich
pozostatosci wérod zimy, to moze je z tatwoscia przechowaé
w odpowiednio urzadzonych matych dotach, i pas¢ niemi
inwentarz gospodarski nawet wsrod lata.

Woda odchodzaca z ptukania krochmalu, zawiera w so-
bie wiele czeSci pozywnych dla roélin, i moze by¢ odprowa-
dzana stésownemi rowami na taki lub pola.

Widzimy wiec, iz nic tutaj nie ginie, owszem wszystko
jest przydatne gospodarzowi rolnemu, a wtasciwie odpadki
fabryczne, tylko jemu wytacznie sa przydatne. Gdy wiec ta
gataz przemystu fabrycznego $cile jest zwiazana z gospodar-
stwem rolnem, przeto téz najodpowiedniej moze by¢ prowa-
dzona tylko w potaczeniu z gospodarstwem rolném. Mowie-
my tu zawsge dotad o fabryce krochmalu surowego czyli
mokrego lub tei suchego, nie zas o dalsgych przerobach
krochmalu, o czém nizej powiemy.

Bytoby wiec rzecza bardzo pozadani, aby nasi gospo-
darze rolni zwrocili swoja uwage na te gataz przemystu fa-
brycznego.
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Znaczniejsze gospodarstwo wiejskie mogloby z korzy-
§cia zaprowadzi¢ u siebie ten przemyst krochmalany w ter
sposoéb, iz mogtoby w dwéch lub trzech folwarkach zatozy¢
mate fabryki wyrabiajace krochmal mokry czyli surowy,
niepotrzebujace ani wielkich naktadow, ani tez wielkich wia-
domoéci technicznych do prowadzenia tychze fabryk, a uzy-
skany ztad krochmal surowy, przerabiaé mw jednej wiekszej
fabryce na krochmal suchy. Oszczedzi sie przy tém rozloze-
niu fabryk na zwbzce ziemniakéw, ktora jest drozsza od
zwoézki surowego krochmalu, i uzyska sie rozdzielona karme
dla bydta po folwarkach bez potrzeby jej rozwozenia. Ta-
kie mate fabryki folwarczne nie potrzebuja wielkich kapi-
talow zaktadowych. Urzadzenie fabryczne zupetne wraz z ze-
laznym kieratem do przerobu dziennego 4.000 kilogramoéw
(80 centnaréw czyli 40 korcy) ziemniakéw na krochmal su-
rowy kosztuje do 2.000 zir. wraz z ustawieniem i transpor-
tem. Do obstugi fabrycznej potrzeba najwyzej pieciu ludzi
i pary koni.

Fabryka éredniej wielkodci wyrabiajaca krochmal suchy
wprost z ziemniakéw, potrzebuje wickszego kapitatu zakta-
dowego 1 obrotowego. Jak wielki jest ten kapital, oraz jakie
zyski niesie taka fabryka, zobaczymy z nastepujacego obli-
czenia opartego na praktyce. Taka fabryka nie potrzebuje
stawiania budynkéw, i moze by¢ w stésownym budynku go-
spodarskim umieszczona.

VII. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki suchego
. krochmalu ziemniaczanego.

A. Kapitat zakladowy.

Adoptowanie budynku gospodarczego pod bu-
dynek fabryczny ......... RN T 3.000 zir.

Do przeniesienia,..  3.000 zir.



103

Z przeniesienia...  3.000 zir.
Maszyna parowa, kociot, przyrzady fabryczne,
transmisya, pompy, centryfugi, urzadzenie
suszarnivil topeid ST e e onat e S e Ve LS D D GO
Transport 1. USTAWICHIE u v stis o/e % s aks) ) los misie buns 800
Suma.... 18.800 zir.
B. Kapitat obrotowy.
2.000 beczek (20.000 korcy, czyli 40.000 cetna-
réw) ziemniakow, liczac 100 kilogramow
(2 ctr.) po 1 zir. 30 ceBtis ces vie oo vovanens 26/000 Zir,
Robota fabryczno-polna z ziemniakami........ 800
880 kubicznych metréow drzewa opatowego dla
motora i suszarni, 1 kubicz. metr po 1 zlr.
DO CEI N S Mate ohes ala. s reerisc eb e s S At R AR T Yo fy
Dirobneswydatkis So S SoRte s e s et s el 500 ,
Suma.... 28.620 zlr
C. Koszta wyrobu.
Zarzad wraz z maszynista 1 palaczem ......... 2.000 zir.
10 robotnikéw przez 150 dni, robotnik i dzien
PO 50, CENTOWis o s.o s vs e s« SRyh AR G 750
109/, od kapitatu dehdowego }dko amortyzacya 1.880
50/y od kapitalu Obrotowego ¢....esesseecnces  1.43L
Biezace wydatki, transport i t. Pecess s osonts Ao O
SUMA e o -09e4 15 2l
D. Ogolny wydatek.
APl ODLOTOWE faeretioiols visho nioysid siiorods plskus s s iosmin phi® S S D NZAL
KoSzta wyrobi o cohi it v e s oo o LG o RS e
Suma,« .. 38.031 zir.
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E. Dochod ogolny.

340.000 kilograméw biatego krochmalu suchego,

liczac 100 kilograméw po 14 zir......... 47.600 zir.
40.000 kilograméw szarego krochmalu suchego,

liczac 100 kilograméw po 6 zir. ......... 2.400
1.500 beczek pozostatosci, jako pasza dla bydta,

beczka po 4 zir. (1 cetnar 20 cent.)...... 6.000

Suma.... 56.000 zir.

B g6lay. docHod! VSRl o e sl Tt 56.000 zir.
Ogoélny wydatek....... G T R o T B 38.031

Zysk.... 17,969 zir.

Zysk ten obliczony na odsetki od wlozonego kapitatu,
daje przeszto 47 od sta.

Taka fabryka optaca sie wiec odpowiednio jak to wi-
dzimy z powyzszego obliczenia. Jezeli za§ wiascicielem fa-
bryki jest wiadciciel ziemski, to obliczenie powyzsze zmieni
sie na korzy§¢ wiasciciela ziemskiego w mierze tatwo w oczy
wpadajacej.

Gdyby$my wiec mieli kilka takich fabryk wyrabiajacych
krochmal suchy, to moznaby go wprost spienie;y¢ na
jakimkolwiekbadz targu, lub tez moinaby priystapi¢ do za-
toienia wiekszej fabryki prierabiajacej ten krochmal suchy
w kraju na dalsze wyroby, jakiemi sq: dekstryna, cukier,
syropy wszelkiego rodzaju, cukierki i t. p.

Na takiej drodze zaloZona wielka fabryka przerobow
krochmalnych mogtaby sie utrzymaé i odpowiednio si¢ roz-
wija¢. Fabryka w mowie bedaca, nie powinna by¢ ztaczona
z gospodarstwem rolném, lecz powinna istnie¢ sama dla sie-
bie, oparta jedynie o fabryki gospodarcze, gdyz musi by¢
w ruchu caty rok, naturalnie, jezeli ma odpowiednie zapasy
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krochmalu suchego, potrzebuje znacznych sit roboczych, ja-
kotéz energicznego i zdolnego prowadzenia. Warunki wiec
ogoblne ruchu fabryki przetworéw krochmalnych, nie nadaja
sic do ztaczenia jej z gospodarstwem rolném, z tego zatém
powodu nie radze naszym gospodarzom taczenia z niém takiej
fabryki. :

Przy zaktadaniu fabryk krochmalu, trzeba przedewszyst-
kiem uwaza¢ na warunek fatwego i taniego dostarczania do-
bréj wody. Obok innych warunkéw, o jakich wyzej mowi-
lismy i warunkéw ogoélnych, odnoszacych sie do budowy
i zaktadania kazdej fabryki, warunek powyzszy jest najgto-
whniejszym.

Odbyt suchego krochmalu i wszelkich wyrobow kro-
chmalnych, jest nadzwyczaj tatwy, gdyz wiele panstw, nie
wylaczajac samej Austryi, nie ma rozwinietego przemystu kro-
chmalnego, i zasilaja sie obcym produktem. Dlaczegézby
nasz krochmal niemdégt mie¢ odbytu tam, gdzie ma odbyt
krochmal francuzki? Po pokryciu potrzeb wtlasnych, na nad-
wyzke produkcyjna dobrego krochmalu, mozemy nawet zna-
le§¢ przystepuiejsze miejsca odbytu od miejsc odbytu kro-
chmalu francuzkiego.

Gorzelni mamy w kraju moze zanadto wiele. Mozemy
$miato powiedzie¢, izby$Smy nic na tem nie stracili, gdyby$my
potowe naszych gorzelni zamkneli, a kilka tylko z zamknie-
tych gorzelni, zamienili na fabryki krochmalu suchego, reszte
za$ lub takze tylko cze§¢ z pozostatych zamknietych obrocili
na fabryki filialne krochmalu surowego. Wysoki podatek,
wielkie koszta wyrobu a matly zysk; czesto strata wyplywa-
jaca z roéznorodnych szachrajstw zydowskich odbiorcéw, nie-
rzetelno§¢ w splacaniu nalezytoéci za sprzedaz wyrobu, a wre-
szcie rozpijanie sic ludu, wyplywajace z latwoséci sadowienia
sie zydowstwa przy tak dobrym ,geszefcie jak wodka, oto
sa §wietne rezultaty naszych gorzelni! Fabryka krochmalu
nie ma tych ujemnych stron. Podatek jest niski, koszta wyrobu
réwniez mate, wyplacalno§¢ za towar jest rzetelna i punktu-
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alna, gdyz ma si¢ do czynienia z innemi fabrykami, a wzgle-
dnie domami handlowemi; nakoniec dochéd z fabryki dobrze
zatozonej i prowadzonej jest nieréwnie wickszy, jak z go-
rzelni.

Mamy nadzieje, iz po tém co$my tutaj powiedzieli o fa-
brykach krochmalu, przeciez sie znajdzie kilku wtascicieli
ziemskich, ktérzy podejma rzucona przez nas mysl i zamie-
nig ja w czyn.

Jezeli bedziemy mieli kilka fabryk wyrabiajacych kro-
chmal suchy, natedy tatwo sie¢ znajdzie kapitalista — przemy-
stowiec, ktéry ten krochmal, lub cze$¢ jego przerobi w fa-
bryce wtlasnej na dalsze wyroby krochmalne. Wtedy z jednej
strony wtasciciele fabryk krochmalu suchego lub cho¢by tylko
surowego, nie beda szukali dalekich targdw na odbyt swego
wyrobu, a z drugiej za$ strony fabryka dalszych przetworéw
krochmalnych, bedzie mogta takze mie¢ widoki odpowie-
dniego powodzenia i statej egzystencyi z przyczyny fatwosci
i pewnosci zakupna dostatecznej ilosci pol-wyrobu na wiasna
potrzebe.

A teraz poméwmy o terpentynie surowej i jej prze-
tworach jakotez produktach ubocznych.

Jak powszechnie wiadomo, terpentyna, maz, olejek ter-
pentynowy, kreozot i wiele innych waznych wyrobéw maja-
cych obszerne zastosowanie w ogblnym przemysle, otrzymuja
si¢ przy suchej destylacyi drzewa.

Abysmy sobie zdali doktadng sprawe z otrzymywania
tylu wyrobéw, z ktérych kilka opuécitem w powyzszym wy-
liczeniu, podamy tutaj wkrotkosci szereg wytworéw oddziel-
nie otrzymywanych przy suchej destylacyi drzewa w fabryce,
gdzie gléwnym wyrobem jest terpentyna, maz i wegle drze-
wne jako pozostatoéé.

Taka fabryka otrzymuje:

1) Plyn sktadajacy sie z wody, kwasu octowego, kreo-
zotu i spirytusu drzewnego.
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2) Olej zlozony: z oleju terpentynowego, lekkiego
i ciezkiego oleju smotowego.

3) Smofe.

4) Wegle drzewne.

Wegle drzewne stuza naturalnie wprost do uzytku jako
takie. Pierwsze za$ trzy oddzielnie otrzymane poél-wyroby,
przerabia sie dalej na wyroby skoficzone za pomoca czysz-
czenia i oddzielania zmieszanych ze soba produktéw. Przy
tej rektyfikacyi otrzymamy :

1) Kwas octowy lub ocet, roglicgne octany cyyli sole
octowe, spirytus drzewny i kreozot.

2) Olejek terpentynowy i pozostalosci prierabiane
ze smoly.

3) Ze smoty otrzymuje si¢ takze olejek terpentynowy,
olej do smarowania machin, kreozot, mai i sadze.

Tyle rozlicznych produktéw otrzymaé mozna przy wy-
robie terpentyny.

Surowcem jest tutaj drzewo wszelkiego gatunku, naj-
lepszym jednak drzewem do wyrobu terpentyny, jest drzewo
sosnowe, majace wiele czeSci smolnych. Szczegélniej dobre
sa wykarczowane korzenie sosnowe. W ogole da sie powie-
dzie¢, iz do wyrobu terpentyny i mazi odpowiednie sa lasy
szpilkowe, do wyrobu za§ kwasu octowego i rozlicznych octa-
néw jako gtéwnego wyrobu, najlepsze sa drzewa lisciaste.

Nie potrzebujemy wspomina¢ nawet o tém, iz drzewa
mamy dosy¢. Jezeli za§ wezmiemy to pod uwage, iz mozemy
przy wyrobie terpentyny zuzytkowaé wszelkie odpadki drze-
wne, jakotéz korzenie, szpilki odpadte z drzew szpilkowych
it. p. prawie nieuzyteczne i bezwarto§ciowe surowce, to zdzi-
wimy sie niepomatu, iz niema u nas odpowiednio rozwinie-
tych fabryk terpentyny.

Mozemy powiedzie¢ z wszelka pewnoscia, iz stosunki
nasze ogodlne odpowiadaja wszelkim wymogom odpowiedniego
rozwiniecia sie u nas tej galezi przemystu fabrycznego. Zaj-
rzyjmy w nasze karpackie lasy, przypatrzmy sie lasom
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w naszych nizinach, a wlasciwie lasom w calej Galicyi, a zo-
baczymy, ile to tam drzewa w ksztalcie pni, korzeni, gatezi,
a wreszcie 1 calych powalonych drzew gnije lub pruchnieje.
Wszystkie te w wiekszych lasach bezwarto$ciowe surowce
przydatne do wyrobu terpentyny, moga by¢ u nas w wiel-
kiej ilosci odpowiednio spozytkowane. Otrzymamy ztad po-
dwoéjna korzy$§¢: pierwsza z zaktadania samych fabryk,
a druga z oczyszczenia lasow.

Jak wazna jest ta druga korzy$¢ dla samych lasow,
o tém wiedza nasi lesnicy, wiec nie potrzebujemy tutaj w tej
mierze nic dodawa¢ z naszej strony. Odnoénie jednak do
ogolnej gospodarki i wartosci le$nej, powiemy tylko tyle, iz
wiele na tem zyska gospodarstwo lesne, jezeli te bezwarto-
§ciowe 1 zawadzajace materyaty surowe, bedzie sie moglo nie
tylko wydali¢ z lasu, lecz je odpowiednio spienieiy¢. A w wielu
miejscowosciach Galicyi da sie to uskuteczni¢ tylko przy od-
powiedniém zaktadaniu fabryk terpentyny.

Takie bezwarto$ciowe materyaty o jakich wyzej mowi-
lismy, nie nadaja si¢ do transportu, gdyz wartos¢ ich jako
paliwa jest nadzwyczaj niska, a czesto transport jest nawet
wcale niemozliwy. Jezeli za$ fabryka terpentyny zatoZona jest
wsrod lasu, to cze$ciowe posuwanie sie naprzéd w kilkuna-
stu promieniach od punktu $rodkowego fabryki, umozliwi
transport ten materyaléw i nada tym materyatlom pewna
warto$¢.

Przewo6z gotowych wyroboéw choéby on wynosit i kilka
mil ze $rodka lasu na miejsce przypuszczam stacyi kolejnej,
juz nie wypadnie tak drogo, gdyz rozdzielaja si¢ jego koszta
na wyroby wyzszej wartosci.

Te wszystkie wyroby o jakich wyzej moéwilismy, maja
obszerne zastésowanie w Zyciu codzienném, sa zatém poszu-
kiwane w handlu. Wyrdéb kwasu octowego i jego dalsze za-
stosowanie do wyrobu rozlicznych octanéw, jakotez do wy-
robu octu zwyktego przez rozczynienie tegoz kwasu woda,
zyskuje sobie coraz wicksze obywatelstwo w przemysle fabry-
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cznym, 1 wyruguje z czasem, zupetnie wyréb octu ze spi-
rytusu. :

Fabryka suchej destylacyi drzewa zatoZona odpowiednio,
moze mie¢ u nas w wielu miejscowosciach lesistych dobre
powodzenie. Rozumimy tutaj pod odpowiedniém zatozeniem
fabryki, postawienie jej przedewszystkiém wérod lasu obok
dostatecznej iloSci wody. W ten sposob zatozona fabryka,
oszczedzi wiele na transporcie surowca, jakotez drzewa opa-
towego. Sil roboczych nie wiele potrzeba, a bardzo mato
materyatéw pomocniczych.

Jak sie optaca fabryka w mowie bedaca zobaczymy
z nizej podanego obliczenia kosztéw wyrobéw, jakotez zy-
skow. OparliSmy sie przy tém obliczeniu na wynikach pra-
ktycznych i wzielisSmy w rachunek tylko wyrob surowej ter-
pentyny jakotez mazi. Nie sa to wiec wyroby najwyzszej
wartosci, a pomimo tego rezultat juz w tém obliczeniu jest
bardzo dobry.

VIII. Kosztorys i obliczenie zyskow fabryki
surowej terpentyny.

A. Kapitat zaktadowy.

Grunt i budynek fabryczny wraz z budynkiem
mieszkalnym 2 drZEWa s v vsncvnsseres s 15000 ZiT,
Roboty ziemne, urzadzenie fabryczne, maszyna
parowa z kottem parowym, 4 kotly stojace
do destylacyi 108 ditad o ot wie et e s s e mieisn 2 ORO00 L

Suma.... 35.000 zir.

B. Kapitat obrotowy.

600 kubicznych metréw korzeni sosnowych liczac
bardzo wysoko 1 metr kubicz. po 50 cent.. 300 zir.

Do przeniesienia... 300 zir.
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Z przeniesienia. . . . 300 zlr.
Wykarczowanie pni i transport od 1 metra kubicz.
PO.ANZEE . B er il re Nt S s DA OO
600 kub. metréow drzewa opatowego, 1 metr kub.
PO 2 ZIr. Z PrZYWOZEM oycveevssosvasnas ol 1L 200 =g
Drobne wydatki «vevecsvrsonsciveoncianaseosss 1.500 4
Suma.... 5.400 zir.
C. Koszta wyrobu.
ZAEZRATCR . 4\ lators samio v s wune's b dus o g mbs se w3 - 5200 2H¢
MAISEEEYY + 4 i aa ohs by sns & as's s wrsias s mm et s Slmanig o |+ DGO e
9 robotnikéw, robotnik i dziefi po 50 cent. przez
g60kdny o PN n ol L e e otarte s ahete e v | AL DOM s
10%/, od kapitatu zaktadowego................ 3.500 ,
50/, od kapitalu obrotowego........cieecevies 270
Drobne wydatki biezace.....coeeevencncens e 28000 'y
Suma.... 9.720 zir.
D. Ogolny wydatek.
Kapital obrotowy .....ceeveveveeenssanesesss 5400 zir.
Koszta wyrobul vovcuvvvreninansssicscansees 0720 4
Sumai..il. 15200 zlr
E. Ogdélny dochod.
450.000 litrow terpentyny surowej, 100 litrow
POFZZIE sesisle s e T I T et B LRy Th I E OO Ty
1,000.000 litrow mazi, liczac roo litrow po 75 cent. 7.500
1,200.000 litrow wegla drzewnego, 100 litrow
PO 201 CENTOW & +'alotss's siv slsinlotaie s neeie lals iy aty’ 1 2.400 5

Suma....

23.400

zir.



F. Zysk czysty.

(@ gt s loYelsteYe My oo sl e s O SR B T Tl 2
@ oolngiwadatcl ool 5 S ettt s ons s el T D TR

Zysk.... 8.280 zir.

Widzimy z tego obliczenia, iz taka fabryka niesie prze-
szto 54 od sta. ObliczyliSmy tutaj wydatki wysoko, ktére
stésownie do miejscowosci moga uledz znacznym zmianom.
Obliczenie to odniesione jest do matych fabryk, jakie z ta-
twoscia dadza sie w wiekszych lasach w kilku miejscowosciach
nawet postawié.

W kosztorysie powyzszym, mielisSmy na oku fabryki
zatozone z kottami zZelaznemi stojacemi. Nietylko teorya, lecz
i praktyka udowadnia to, iz wyr6b terpentyny w kotfach %e-
lagnych jest najlepszy i najodpowiedniejszy. Gdyby$my wiec
stawiali u nas fabryki terpentyny, to nalezatoby ten system
fabryk zastosowaé u nas. Mileie lub piece murowane nie sa
tak dobre, i nie daja odpowiedniego rezultatu. W kottach
zelaznych idzie bieg fabrykacyi daleko predzej jednostajniej
i otrzymuje si¢ wyréb bez poréwnania tafszy jak w mile-
zach lub piecach murowanych.

Przy naszem bogactwie lasow wszelkiego rodzaju, a wia-
§ciwie bogactwie odpadkéw drzewnych, powinni$§my pomy-
§le¢ o rozwinieciu u nas fabryk terpentyny, mazi i przecho-
dowych wyrobow i przerobow. Mozemy $miato powiedziec,
iz ani Niemcy, ani Francya, Anglia, Belgia i inne panstwa
nie moga mie¢ tak dobrych warunkéw do rozwinigcia tego
przemystu, jakie my mamy.

Odpadki nasze drzewne wszelkiego rodzaju, nie maja
zadnej wartosci w bardgo wielu miejscowosciach lesistych,
wiec nie moga byé nawet surowcem warto$ciowym dla fa-
bryki, gdyz otrzyma¢ je mozna darmo pod warunkiem oczy-
szczenia lasu lub wykarczowania pola. Warto$¢ wiec surowca
lezy tylko w pracy oczyszczenia lub wykarczowaniu. Drzewo
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opatowe dostarczane fabryce z najblizszego jej otoczenia,
moze byé nader tanie, a robotnik réowniez nie jest drogi.

Byloby wiec bardzo na czasie, aby te korzystne wa-
runki do zakltadania u nas fabryk terpentyny, skfonity na-
szych wiadcicieli lasow, lub Kkapitalistow do zajecia sie ta
sprawa gorliwie.

Przez zalozenie kilku fabryk terpentyny, nietylko mo-
zemy podnies¢ zasoby nasze pod wzgledem produkcyi samych
fabryk, lecz takZe mozemy podnie$¢ zasoby narodowe w wyz-
szej wartosci lasbw przez ich oczyszczenie i zaprowadze-
nie fadu tam, gdzie tego potrzeba wymaga.

Na tém konczymy tych kilka uwag o przerobie naszych
surowcow w tej blogiej nadziei, Ze moze chociaz jedna z na-
szych uwag padnie na dobra glebe i owoc przyniesie.
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W poprzedzajacych listach méwiliémy o surowcach na-
szych, staraliémy si¢ wskaza¢ potrzebe przetwarzania tychze
na wyroby skorniczone lub przechodowo-skoficzone, starali§my
sic wreszcie wykaza¢ za pomoca obliczenia korzysci jakie
moga odnie§¢ zaktadajacy fabryki, oraz kraj calty i wykaza-
lismy straty, jakie ponosi kraj w zasobach narodowych przez
nieprzerabianie niektérych wazniejszych surowcéw na-wyroby
potrzebne nam do zaspokojenia wtasnych potrzeb.

Wiemy, iz mamy jeszcze oprocz przytoczonych wiele
surowcoOw, ktoreby sie daly przerabia¢ z korzyscia tak dla
kraju, jak i pojedynczych jednostek naszego spoteczefistwa.
Nie bedziemy jednak ta razg moéwili o innych surowcach,
i poprzestajemy na przytoczonych w poprzedzajacych listach.
Przytoczone w nich surowce zdawaly nam sie najwazniej-
szemi, a przerob ich sprawa naglaca.

W ostatnim wiec tym liScie pozwoli nam taskawy czy-
telnik porobi¢ jeszcze niektore ogdlne uwagi odnoszace sie
do samych listbw naszych, jakotez odnoszace sie do samej
rzeczy w nich roztrzasanej.

8
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Przedewszystkim powiémy pare stow o naszych obli-
czeniach kosztorysu oraz wydatkéw i zysku rozmaitych
tabryk.

Jak to juz w jednym a poprzedzajacych listéw powie-
dzielismy, obliczenia te sa ogélnikowe. Winni$my to blizZej
okre§li¢. Ogolnikowos¢ obliczenia odnosi si¢ przewaznie do
dziatu ,kapital zaktadowy,* a mniej do innych dzialow
kazdego obliczenia.

»Kapitat zaktadowy“ kazdej z fabryk odniesiony do 76-
inych danych miejscowosci, moze by¢ wigkszy lub mniej-
szy. Zalezy to od wielu a wielu miejscowych okolicznosci,
drobnych na pozér, a wielka role odgrywajacych w samym
zaktadaniu fabryki. Nie moge sie tu rozpisywac o tych wszyst-
kich rzeczach wchodzacych w zakres czysto specyalnej na-
tury, lecz wspomne, iZ samo obranie miejsca pod budowe
fabryki, zakupno z tej lub owej fabryki machin, przyrzadoéw
pomocniczych, a wreszcie poruczenie wystawienia fabryki te-
mu lub owemu inZynierowi i jego sposéb przeprowadzenia
powierzonego sobie zadania wptyna¢ moga na znaczne zwie-
kszenie lub zmniejszenie kosztow. Zle obrane miejsce pod
budowe zaktadu i nieprzewidziane naprzdéd roboty, z przy-
czyny np. niedobrego gruntu pochtonaé moga znaczne sumy
na roboty ziemne, ktorych uniknaé byto mozna. Wiemy sami
z do$wiadczenia, jak wielka role odgrywa mybor fabryki
machin pomocnicgych. Zapytana przez nas pewna firma
pragska o cene urzadzenia fabrycznego dla pewnej fabryki
przystata nam wyszczegélnione ceny catego urzadzenia fabry-
cznego dla pewnej fabryki, w ogoélnej sumie 23.460 zir. To
obliczenie bylo oczywiscie za wysokie. ZapytaliSmy sie wiec
jednej z pruskich firm o cene tego samego urzadzenia i prze-
konali§my sie, iz urzadzenie to kosztowalo tylko r13.600 zlr.
a wiec bylo tatisze blisko o 10.000 zir. Nie moglo tu by¢
mowy o lepszém lub gorszém urzadzeniu, gdyz byly to
rzeczy znane i powszechnie prawie na jeden model wyra-
biane.
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Mamy u nas niestety dosy¢ smutne przyklady sposobu
gakladania fabryk. Znamy fabryki wygladajace bardzo nie-
pokaznie na zewnatrz, a niosace znacznie wysokie zyski, —
a znamy rowniez takie, ktore wygladaja jakby to byly kopje
z patacu wystawowego wicckrola Egiptu, lecz nie niosa Za-
dnych zyskow lub bardzo male. Nie chcemy przez to powie-
dzie¢, aby pieknie wyprowadzony budynek fabryczny przy-
czynial sie do strat fabryki, lecz chcemy powiedzie¢, iz wszel-
kie budynki pochtanigjace dosy¢ znaczne sumy, winny by¢
Scisle do potrzeb fabryki zastosowane, gdyz sa one kapita-
tem martwym, ktory jedli sic nie procentuje odpowiednio do
wielkosci i jakosci fabryki przynosi tejZe strate, pominawszy
juz inng strate wyplywajaca z utrzymania tychze budynkow
w dobrym stanie.

Czestokro¢ zatozyciele fabryk popelniali ten btad, iz
ja stawiali nie najblizej miejsca obfitujacego w surowiec po-
trzebny fabryce, lecz o kilka lub kilkanascie mil od niego.
Nastepstwem by¢ musiato w konicu zamkniecie fabryki. Su-
rowiec powinien by¢ jak najtaniej dostarczany fabryce, a nie
obciazany kosztami przewozu.

Bardzo wazna role odgrywa w wielu zaktadach woda.
Niektore fabryki np. wielkie cukrownie potrzebuja jej w zna-
cznej ilo§ci. Jezeli stawiajacy fabryke poprzestat. na tém
tylko, iz ma wode w dostatecznej ilodci, nie troszczac si¢ o to,
jaka jest ta woda, to okaze si¢ dopiero po pusjcieniu fa-
bryki w ruch, iz wtasnie woda ta nie rozebrana chemicznie,
przynosi fabryce wielkie straty. Zobaczymy to lepiej w przy-
ktadzie. Przypu§émy, iz postawiono u nas wielka cukrownie
przerabiajaca w 24ech godzinach 200.000 kilogramoéw (4.000
centnar6w) burakow, mogacych da¢ 7°75%, cukru. Z przy-
czyny zlej wody nasyconéj obcemi solami, nierozpuszczajacej,
a raczej niewyciagajacej wszystkiej ilosci cukru obliczonej
z przecieciowych codziennych rozbioréw burakéw, otrzyma-
my w tej cukrowni zamiast 7°75%/, tylko przypuszczam 7°50%
cukru. Jezeli cukrownia ta pracuje w jednej kampanii 120 dni

*
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to przerobi 24.000 beczek burakéw. Obliczywszy ubytek cu-
kru pozostaly w odpadkach z przyczyny ztej wody, przeko-
namy si¢, iz tracimy w jednej kampanji 60 beczek cukru
w wartosci 36.000 zir. w przecieciu. Zta woda wplywa takze
jak wiadomo, na ilo$c zuzytego wegla kamiennego lub drze-
wa stuzacego do opatu kottéw parowych. Niechaj taka fa-
bryka ma 10 kottéw parowych, a kamien kottowy osadza sie
obficie, to i tutaj nie o wiele mniejsza strate przynosi zla
woda, wymagajaca daleko wickszej ilosci paliwa.

Widzimy wiec z tych kilku przyktadéw, iz doktadne
obliczenie kazdego dziatu, nietylko dzialu ,kapitatu zaklado-
wego,“ bez oznaczenia pewnej danej miejscowosci jest nader
trudne, i jako przyktad stawiane, musi by¢ ogélnikowe, to
jest wziete w przypuszczeniu $rednio sprzyjajacych, wszelkich
okolicznos$ci towarzyszacych zaktadaniu i prowadzeniu fabryki.
Obliczenie takie w niektérych miejscowosciach moze w za-
stésowaniu da¢ Swietniejsze nawet rezultaty, niz my je wy-
kazaliSmy, gdyz powtarzamy jeszcze raz, iz nie braliSmy
przy obliczaniu dat teoretycznych, lecz daty praktycine fa-
bryk zatozonych nie przy najswietniejsgych okolicznosciach,
lecz $redmio wzietych; w innej za$ miejscowosci toZz samo
obliczenie wzigte za podstawe moze mniej korzystne da¢ wy-
padki, a nawet wykazac straty.

Dlatego tez przy zaktadaniu fabryk potrzeba przystepy-
waé nader oglednie do wyboru miejscowosci, gdyz od wy-
boru onej zawist byt lub upadek fabryki, jezeli inne okoli-
cznosci nie spowoduja go. Wybdr miejscowosci pociaga za
soba nieodtaczne od tego przyjazne lub nieprzyjazne okoli-
cznosci nietylko wewnetrzne, lecz takze i zewnetrzne, od-
dzialywajace na koncowy wynik zysku lub straty. Do ze-
wnetrznych stosunkéw fabryki policzy¢ nalezy wyzsza lub
nizsza cene surowca, wyplywajaca z wiekszych lub mniej-
szych kosztéw przewozowych ; tatwe i tanie, lub drogie i tru-
dne, koszta przewozowe wyrobu skonczonego, utrudniony
lub utatwiony najem odpowiedniej ilosci robotnika bez cza-
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sowego ubytku tegoz np. podczas zniw lub zasiewow, roz-
lokowanie robotnika i wiele innych drobnych na pozér oko-
licznosci.

Nie mozna wiec zastésowaé naszych ogolnikowych obli-
czen do kaidej miejscowosci bezwzglednie, lecy dadza sie
one zastosowaé do miejscowosci odpowiadajacej Srednim
trlko ogolnym wymogom zaloienia i powodzenia fabryk.

Rozpisaliémy sie nieco obszerniej o obliczeniach ogél-
nikowych, gtéownie dlatego, iz to moze nam dopomédz do
zbicia zarzutu, iz u nas fabryki udawaé si¢ nie moga, Ze ro-
biacy zarzuty czestokro¢ nie zna prawdziwej przyczyny upadku
jakiego$ zaktadu fabrycznego i zwala cata wine na niekorzy-
stne polozenie kraju, na brak odpowiednio wyksztatconych
technikow i t. d. Najczedciej zdarza sie jednak stysze¢, iz
sama tylko Galicya winna jest ,nicudawaniu“ si¢ naszych
fabryk. Nie, panowie! nie Galicya jest winng, lecg winng
Jjest fle obrana miejscowo$¢ na zaloienie fabryki, a zbyt
czesto prowadgenie niesumienne lub nieudolne. Jezeli jednej
fabryce brakuje dobrej wody i odpowiedniej ilosci dobrego
surowca, druga zalozona jest na spekulacya na surowiec cu-
dzy odleglty o kilkanascie mil od fabryki, trzecia nie moze
mie¢ taniego surowca w najblizszych okolicach fabryki, czwarta
zalozona bez znajomos$ci kraju i jego stosunkow, opierajaca
swa spekulacya na tém, iz bedzie zasilang polwyrobami przez
wlascicieli ziemskich, jezeli wiec fabryki te upadty, to pano-
wie! nie rzucajcie kamieniem na kraj, iz on temu winien,
lecz na tych, ktérzy zaktadajac je lekkomyslnie bez znajo-
mosci rzeczy w niewla$ciwém miejscu, bez zbadania wszyst-
kich sprzyjajacych i niesprzyjajacych okolicznosci, juz w za-
rodzie przygotowali ich upadek, a przezto odstraszyli innych
niewgladajacych w prawdziwe powody ruiny.

Gdyby owe fabryki zalozone byly w innej miejscowo-
§ci, gdyby ta fabryka miala dobra wode, owa za$§ odpowie-
dnig ilo§¢ taniego surowca, inne za$§ zalozone byly w innych
sprzyjajacych okolicznosciach, to wierzcie mi moi panowie,
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iz zaklady te nietylkoby nie upadly, lecz swietnieby sta¢
mogty.

Nie mozemy wiec powiedzie¢ ogdlnie, iz w Galicyi nie
moga istnie¢ fabryki; owszém Galicya majac tanie nicktore
surowce, taniego robotnika i wiele innych sprzyjajacych
okolicznodci, jakie przy omoéwieniu przerobéw pojedyriczych
surowcdw przytoczyliSmy w poprzednich listach — ma lepsze
widoki powodzenia w niektorych galeziach przemystu fabry-
cznego, jak je maja inne kraje. Nalezy jednak zrobi¢ odpo-
wiedni wybor zatozenia tej lub owej fabryki w danej miej-
scowoéci 1 prowadzi¢ ja odpowiednio, nie stawaé w polowie
zaczetej roboty, a wtedy fabryki nasze beda mogly sta¢ na
rowni z zagranicznemi, a nawet je z pewno$cia przewyzszi.

Zrzucanie wiec odpowiedzialnosci na kraj caly za zle
zalozenie fabryki jest zupelnie niewtadciwe.

Inna jest jednak rzecz co do sprzyjajacych ogdlnych sto-
sunkéw krajowych na ogolny rogwdj pryemy stu fabrycinego.
Chociaz stosunki te w kraju naszym sy mniej $wietne jak
gdzieindziej, a nawet pozostawiaja wiele do Zyczenia, to prze-
ciez nikt nam nie zaprzeczy, ze pojedyncze fabryki przera-
biajace dobrze obrane surowce, moga u nas sta¢é o swoich
sitach bez ogladania sic na ogoélne stosunki sprzyjajace lub
niesprzyjajace ogolnemu rozwojowi przemystu fabrycznego.
Te pojedyncze fabryki wybrane z réznych dzialéw przemy-
stu fabrycznego, moga z czasem mwyrobi¢ te sprzyjajace oko-
liczno$ci, o jakich méwimy. Mamy najlepszy przyktad na
naszém mitynarstwie. Przed kilkunastu laty, pomimo ogro-
mnej ilosci zboza wlasnego nie mieliSmy ani jednego mlyna
parowego, 1 sprowadzalismy make z Pesztu, Wiednia i t. d.
Dzisiaj mamy wlasne miyny i wlasna make, ktora zaspoka-
jamy swoje potrzeby, a nadwyzke wysetamy obcym krajom.
Pierwszy szczedliwie postawiony krok w tej gatezi przemystu
fabrycznego, zachecit innych do péjscia ta droga, 1 dzisiaj
stoi ta galaz przemystu fabrycznego o witasnych sitach.
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Nie mamy wprawdzie bardzo rozwinietej sieci drig
selagnych, wplywajacych bez zaprzeczenia na rozwoéj prze-
mystu w ogole, lecz i te drogi, jakie mamy obecnie, nie sa
odpowiednio eksploatowane przez przemyst fabryczny. Przy
naszych drogach Zelaznych lub w ich sasiedztwie moze po-
wsta¢ wiele fabryk. Mamy jedna droge z dwoma odnogami
przerzynajaca Galicya w jej dtugosci, trzy drogi przerzynajace
Karpaty, a kilka droég jest projektowanych, ktérych nie bie-
rzemy w rachunek, wiec mamy juz teraz dosy¢ znaczna diu-
.go$¢ drog zelaznych, blisko ktérych powinny stangé fabryki.

Sit robocgych nie zabraknie nam. Lud nasz w okoli-
cach gorskich, jakotéz mazurzy nasi sa ludem pojetnym
i zrecznym, a taki lud Ignatby chetnie do fabryk, gdyby wi-
dzial w nich zarobek i rozciagnicta nad soba pewna opieke
dajaca sic przeprowadzi¢ w sposéb réznorodny: przez zakla-
danie robotniczych kas zaliczkowych i oszczednosci, przez
dawanie zapomog podczas choroby, bezptatnego lekarza i t. p.
ludzkie urzadzenia. Z czasem wyrobitby sie z tego ludu od-
powiedni i prawdziwy robotnik fabryczny.

Tutaj zapyta sie szanowny czytelnik zapewne, a kt6z
bedzie prowadzit te fabryki czy cudzoziemcy, czy swoi? To
pytanie nasunie sie pewnie czytelnikowi, gdyz styszelismy
czesto powtarzane utyskiwania, iz nie mamy technikéw ro-
dakéw odpowiednio wyksztalconych do budowy i prowadze-
nia fabryk. Tak zle nie jest. Cudzoziemcéw nam nie potrze-
ba, gdyz po najwickszej czesci sa oni watpliwej natury pod
wzgledem sumiennosci i odpowiedniego wyksztalcenia facho-
wego. Zdolni i sumienni ludzie znajda z pewnoscia u siebie
zatrudnienie, i s3 nawet poszukiwani w wlasnym kraju ma-
jacym przemyst wysoko rozwiniety, a tylko ludzie watpli-
wej zdolnosci i sumiennosci puszczaja Si¢ awanturniczo
w §wiat obcy, ktorego stosunkoéw i potrzeb nie znajg, takich
wiec ludzi winniémy unika¢, bo szarlatani narazaja nas
na gorzki zawod i niezliczone straty. Jezeli si¢ za$ znajdzie
miedzy cudzoziemcami czlowiek uczciwy, sumienny i zdolny,
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to nieznajomo$¢ potrzeb krajowych, nieumiejetne zuzycie
miejscowych ogoélnych stosunkéw sprzyjajacych rozwojowi
fabryki, paralizuje kazdy jego krok przy zalozeniu lub
prowadzeniu fabryk. Koniec piosenki jest taki, ze fabryka
upada powoli, az wreszcie catkiem upadnie, zostawiajac nam
rozczarowanie, i ten najniewlasciwszy pewnik nadal, iz skoro
Niemiec lub Francuz tego nie przeprowadzit, to z pewnoscia
1 Polak nie przeprowadzi.

Ot6z zapatrywanie sie takie jest nader zgubne dla kraju.
Iylko Polak znajacy zwyczaje, zte i dobre strony narodu,
jego potrzeby, jego zasoby w surowcach, potozenie ekono-
miczne i finansowe, wreszcie znajacy miejsca i miejscowosci
kraju, obfitujace w surowiec i odpowiednie na zatozZenie fa-
bryki, wiec tylko Polak znajacy te wszystkie drobne na po-
z6r okolicznosci towarzyszace oglednemu zakladaniu i pro-
wadzeniu fabryk, moze wywiaza¢ sie dobrze z zadania. Tylko
Polak zwiazany z krajem swemi stosunkami rodzinnemi, zfa-
czony duchowo z ziemia ojczysta owiana najczystsza aureola
jej mitosci, moze by¢ przy swej zdolnosci, sumiennym Kkie-
rownikiem sprawy zaréwno patryotycznej, jak chlubnej dla
kraju.

A Polakéw technikéw wszelkich zawodéw, a wiec i in-
zynieréw - technologéw, wyksztatlconych w kraju lub zagra-
nica mamy dosyé. Sa niektoérzy w kraju, a wieksza ich czeéé
szuka na obczyZnie zajecia odpowiedniego swemu wyksztat-
ceniu, gdyz kraj nasz ubogi w przemyst, nie moze da¢ im
odpowiedniego zatrudnienia, tam za$§ sa bardzo poszukiwani.

Nie powinniémy jednak popada¢ znowu w drugi btad,
to jest, nie powierza¢ wykonania robo6t fabrycznych techni-
kom wprost dlatego tylko, ze sa Polakami. - By¢ to moze
czesto ten sam btad, w jaki popadliémy nieraz, powierzajac
pierwszemu lepszemu cudzoziemcowi zaktadanie fabryk. Tak
jak cudzoziemcowi brakuje znajomosci kraju, tak znowu na-
szym technikom brakuje czesto wzoréw i réznych drobnostek
praktycznych wzietych z fabryk juz istniejacych, gdyz fabryk
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nalezacych do wielu u nas nieznanych galezi przemystu nie
mamy w kraju. Latwiej wiec za granica stawia¢ je i prowa-
dzi¢, gdzie sa wzory co kilka staj, jak u nas, gdzie wiele
z tych fabryk jest nam zupelnie nieznanych.

Przy zaktadaniu wie¢ fabryk u nas, gdzie przemyst fa-
bryczny jest jeszcze w kolebce, potrzeba do zatozenia fabryki
sumiennych i obszernych studjéw tak teoretycznych jak pra-
ktycznych, opierajacych si¢ nie na studjowaniu samej specy-
alnej natury tej lub owej fabryki, gdyz jest ona znana na-
szym technikom, lecz na studjach odnoszacych sie do wewne-
trznego jej ustroju ogélnego, jakotez zewnetrznego oddziaty-
wania na ogélny przemyst fabryczny. Nie od rzeczy wiec
bedzie, jezeli nawet praktyczny i zdolny inzynier-technolog
znajacy teoretycznie i praktycznie fachowy ustréj fabryki,
zwiedzi wzorowe zagraniczne urzadzenia przed wprowadze-
niem ich do kraju, aby te studja ogoélne, o jakich wyzej mo-
wili§my, sumiennie uzupetni¢. Technicy, ktérzy w ten spo-
s6b owe mozolne studja ogélne i szczegbtowe odnoszace si¢
do jednej gatezi przemystu fabrycznego przeprowadzili, a pod-
czas nich zawiazali i stosunki z zagranica, moga $mialo
przystepowaé do podniesienia u nas wickszych a obcych
nam przedsiebiorstw fabrycznych, i z pewnoscia nie popelnig
zadnego z tych btedow, o jakich wyzej moéwilismy. Ekspe-
rymentowaé nie mozemy z naszemi fabrykami, gdyz to nie
tylko bytoby nie na miejscu, lecz wcale nam nie jest potrzebne,
mamy bowiem gotowe wyprobowane wzory zagranica, ktore
mozemy latwo u siebie zastosowaé, biorac z nich co jest naj-
lepszego, a opuszczajac strony ujemne.

Do wprowadzenia wzordéw tych na wieksza skale na
nasza glebe rodzinna, potrzeba przedewszystkiem pieniedzy
i kredytu, a ten ostatni jest czasami wazniejszy dla fabryki
anizeli pieniadze. Nie mozemy zamilcze¢, iz kredyt nasz
zagraniczny, a nawet i swojski stoi na nienajlepszej podwali-
nie. W czém jest przyczyna zlego? Oto w calém ustroju
spoteczenstwa naszego, a przewaznie w tém, iZ nie mamy roz-
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winietego przemystu ogoélnego, a ztad wyzszej wartosci $rod-
kow wymiany wytwarzajacych wlasciwy kredyt. Srodki te
wymiany wyzszej wartosci, uzyska¢é mozemy jedynie przez
przeréb naszych surowcéw na wyroby wickszej doskonalo-
$ci, a zatém zblizone do wyrobow wykonczonych lub zupel-
nie wykonczone. :

»Kredyt jest wymiana na p6ét dokonanj, jest nabyciem
wodraczajacem na pozniej zbycie ze strony wypozyczajacego,“
mowi J. Supiniski w swej cennej ,Sykole polskiej gospodar-
stwa spolecgnego.“ Jezeli wiec nie mamy na pozniej zabez-
pieczonego zbycia $rodkéw wymiany nie mozemy mieé kre-
dytu. Jezeli za$ je mamy, lecz w niskiej wartosci, to mamy
wtedy i maty kredyt. Poniewaz jesteSmy wlasnie w tém
potozeniu, iz mamy do zbycia tylko surowce niskiej war-
tosci, przeto i kredyt mamy matly i ograniczony, Podnies¢
za$ ten kredyt do szerszego zakresu, mozemy tylko przez
rozszerzenie naszego przemystu ogoélnego, a wszczegélnosci
fabrycznego.

Tworzenie bankéw, kas zaliczkowych 1 innych instytu-
cyi finansowych, nie wytwarza jeszcze kredytu ogélnego, lecz
wytwarza posrednikéw do uzyskania kredytu. Przychodzimy
wiec do tego przekonania, iz nasge jaklady finansowe nie
powinny ogranicgaé swego diialania na operacyach cgysto
pienieinych , lecy winny priyjy$é g pomoca nasgemu prie-
mystowi fabrycinemu. One powinny zrobi¢ pierwszy krok
do rozbudzenia przemystu fabrycznego, aby ten wyrobit so-
bie najprzod kredyt swojski. Jezeli powstana u nas pierw-
sze na tej drodze kroki przez zakltadanie pojedynczych z po-
czatku fabryk, to juz wtedy z fatwoscia wyrobimy sobie
kredyt zagraniczny, gdyZ wyplynie on z samej istoty doko-
nanej sprawy,

Jak to w poprzedzajacych listach widzielismy, niektore
fabryki niepotrzebuja wielkich kapitaléw obrotowych i zakfa-
dowych. Mniejsze fabryki stawiane by¢ moga o wilasnych si-
tach pojedynczych kapitatow, wicksze za§ przez tworzenie
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odpowiednich spolek lub towarzystw akcyjnych. Zalatwia-
niu spraw biezacych opartych na operacyach pienieznych
tych fabryk, winny przyjs¢ z pomocq nasze zaklady fi-
nansowe.

Dobrze obmyslane i zalozone fabryki nie powinny od-
strasza¢ ani naszych kapitalistow, ani tez bankéw naszych,
jezeli zrozumiejg doktadnie sprawe majaca by¢ przeprowa-
dzong. W zrozumieniu za§ tej sprawy, zachodza pewne tru-
dnosci. Jest u nas zagniezdZone pewne niedowierzanie, pe-
wna bojazni wzgledem wszelkich przedsicbiorstw przemysto-
wych. Ci, ktérzy maja odpowiednie kapitaty do dyspozycyi,
nie znaja czesto sprawy zaktadania fabryki, i nie ufaja wszel-
kim projektom, cho¢by one byly oparte na najpewniejszych
podstawach, wolac lokowa¢ kapitaty w papierach przyno-
szacych maty, lecz wedtug ich zdania pewny procent; ci za$
z drugiej strony, ktérzy znaja dokladnie potrzebe i odpowie-
dni wybor fabryki, zastésowanej do danej miejscowosci, nie
maja kapitalow, 1 nie znajduja poparcia ani moralnego, ani
té2z materyalnego. Taki obopélny stosunck technikéw do ka-
pitalistow, nie doprowadzi do Zadnych rezultatow. Nie chce-
my tutaj mowi¢, aby$my pierwszy lepszy projekt zatoze-
nia tej lub owej fabryki zamienili zaraz w czyn, bez dokladniej-
szego zbadania go, bo to doprowadzitoby do gorszych jeszcze
nastepstw, anizeli tych jakie sa obecnie z braku zaufania i nie-
dowierzania wszelkim projektom. Nalezy bada¢, nalezy zgle-
bia¢ wszelkie projekta, nie tylko u nas w domu, lecz za
granicami kraju, ale nalezy badaniom tym zaraz z poczatku
do pewnego stopnia obopélnie zaufaé. Tylko na tej drodze
mozemy dojé¢ do pewnych przekonywajacych nas i dobrych
wynikow.

W wszelkich przedsiebiorstwach przemystowych, a szcze-
g6lniej w fabrycznych wazna bardzo role odgrywa spo-
s6b opodatkowania i sama wysokos¢ podatku nalozonego
na to lub owe przedsiebiorstwo fabryczne. Podatek ten
wazna role odgrywa w dochodach panstwa. Powinien on
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by¢ réwno roztozony na wszystkie instytucye przemystowe
w ogole, aby wszystkie zarowno przysparzaly dochody paii-
stwu. Jestto rzecza naturalna wyptywajaca z calego ustroju
spoteczenstwa, o ktorej rozpisywac sie dalej nie mamy po-
trzeby.

Zdarzaja sie jednak czasem wyjatki usprawiedliwiajace
zboczenie czasowe, od zasady roztozenia roéwnego ogol-
nego podatku. Takie wyjatki, to jest zwolnienia na pewien
przeciag czasu, od pewnego dziatu podatkowego, mielismy
i u nas. Nie sa one wiec rzecza nowa. Oddziatywaja one
trlko korgystnie na dochody panstwa w przysztosci, gdyz
zachecaja one obywateli kraju do wytwarzania nowych zré-
det majacych przynies¢ pézniej nowe dochody panstwu w da-
leko wyzszym stosunku, jak to sie dzieje przy zwyktych
okolicznosciach.

Takie wiec zboczenie od przyjetej normy ogoélnej, jest
zacheta do tworzenia nowych zrédet dochodéw panstwa,
ktore jak wiadomo chronicznie na deficyt cierpi. Jest wiec
obowiazkiem ciat prawodawczych i rzadu, przeprowadza¢ od
czasu do czasu owe zachety w czyn, aby niemi zwiekszyc
dochody panstwa.

Obszerne pole przeprowadzenia tej zachety do rozsze-
rzenia przemystu fabrycznego, przez utatwiony sposob opo-
datkowania, otwiera si¢ naszym ciatom prawodawczym i rza-
dowi w Galicyi. Kraj nasz ubogi w przemyst fabryczny, nie
niesic odpowiednich dochodéw dla panstwa. Tu wiec sa
nowe zrodta do ich powickszenia przez .rozciagnieta opieke
nad §wiezo powstajacym lub powsta¢ mogacym przemyslym
fabrycznym. W naszych — nie powiem niekorzystnych, lecz
trudnych warunkach rozwoju przemystu fabrycznego, nale-
zaloby go ulatwi¢ przez pewne ustepstwa w sposobie
opodatkowania, cho¢by tylko na pewien czas, na czém pan-
stwo nie poniesie straty, lecz z pewnoS$cia zysk.

Wezmy jako przyklad cukrownie prawie najwyzej opo-
datkowane w Austryi. O ile wiem, podatek od 100 kilogra-
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moéw (2 ctr.) przerobionych burakéw, réowna si¢ cenie tychze,
gdyz wynosi okraglo wziawszy 8o centow. Mozemy $miato
przypusci¢, iz w Galicyi mogtoby stana¢ 3o fabryk cukru,
z ktorych kazda mogtaby przerobi¢ w przecieciu 15.000 be-
czek burakéw w jednej kampanji. Naszych wigc 30 fabryk
mogloby przerobié¢ 450.000 beczek burakéw. Jezeli wiec obli-
czymy podatek od tej ilosci burakéw, to okaze sie, iz mo-
gtoby wptynaé do kasy panstwowej 3,600.000 zir. corocznie,
ktore to miljony nie sa tak mata suma, aby one nie miaty
znaczenia w og6élnym dochodzie panstwa. Dali$my tutaj tylko
jeden przyktad, a takich przyktadow moglibysmy da¢ wiecej.

Sadzimy wiec, iz byloby to zawsze z korzyécia dla
panistwa, gdyby jego dochody wyptywajace z ustepstwa zro-
bionego naszemu mtodemu przemystowi fabrycznemu, byty
cho¢by tylko przez lat kilka mniejsze, lecz zawsze nowe, gdyz
ich dotad niema, niz w tym razie, gdzie ich wcale niema,
a kto wie czy beda kiedys. Lepiej wiec przysporzy¢ dochody
np. z cukrownictwa przez lat przypuszczam 15 o 1!/, miljona,
aby pozniej przez dluzszy szereg lat dochody te wynosity 3
do 4 miljonéw zlr. a moze i wiecej nawet.

Zwracamy wiec uwage wysokiego Sejmu na te wazna
kwestye, tak blisko kraj obchodzaca. Mamy nadzieje, iz nasi
postowie, ktérym zaréwno lezy na sercu dobro catego pan-
stwa jak i whasnego kraju, wtasnej ich ziemi rodzinnej, pod-
niosa rzucona przez nas myS$l, jezli uwaza¢ ja beda za mo-
zliwa do przeprowadzenia.

Mamy réwniez nieplonna nadzieje, iz wszelkie warunki
niesprzyjajace rozwojowi naszego przemystu fabrycznego,
a tkwiace w nas samych, poznawszy je, potrafimy usunaé, al-
bowiem to juz jest wylacznie nasza powinnoscia i znajduje
sic w naszej mocy. Samo juZz gruntowne zbadanie i poznanie
stosunkéw tych, stanowi juz potowe przebytej dobrej drogi,
na jakiej z czasem dojdziemy do zupelnego usuniecia naszych
niedostatkéw. Usuniecie za§ tych niedostatkow bedzie dowo-
dem naszego najwiekszego patryotyzmu, najwiekszej mitosci



126

kraju, gdyz bedzie podstawa rzetelnej i pewnej pomy$lnosci
ziemi rodzinnej.

Ze za§ pomy$lnosé ta, nie biorac wyrazu tego w znacze-
niu polityczném, zalezy od ustalonego dobrobytu ogélnego,
a ten da sie najpewniej podzwignaé rozszerzonym i ustalonym
przemystem fabrycznym, gromadzacym i podnoszacym zaso-
by narodowe przez podnoszenie warto$ci surowcoOw, tego
nie potrzebujemy dowodzi¢ tutaj, gdyz widzielismy to w li-
stach poprzednich.

A wiec panowie kapitalisci \Vlelcv 1 mali — przystapcie
do dziela w odpowiedniej porze, a oprécz odniesionej ztad
wtlasnej korzysci, spetnicie czyn obywatelski godny was sa-
mych i godny kraju, ktérego jesteScie synami.
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