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OKONAZLO SIE wielkie dzieto panistwowe. Na obszarze, ktéry jeszcze

dwa lata temu przedstawial szmat pola, pokrytego jednostajnie $niezna
powloka, dzi§ pracuje olbrzymi kompleks budynkéw i instalacyj fabrycz-
nych, spietrzonych i skomplikowanych, przeciety ulicami, siecia przewoddow
elektrycznych, parowych, wodnych, gazowych, kanalizacyjnych, wypet-
niony tworcza praca ludzi i maszyn, gromadzacy w poteznych ilosciach
najbardzie] wartosciowe produkty azotowe, podstawe zycia roslin i roz-
woju rolnictwa, stworzona z dwu pozornie najmnie] warto$ciowych su-
rowcow, dostepnych w najbardziej nieograniczonych iloéciach na ziemi:
wody 1 powietrza.

Jest to Panstwowa Fabryka Zwiazkéw Azotowych w Moscicach pod
Tarnowem. Pierwsza my$l budowy tej fabryki rzucona zostala dosé¢ dawno,
bo jeszcze w latach 1925—1924. Inicjatorem jej byl 6wczesny naczelny
dyrektor fabryk chorzowskich na Slasku, twérca nowych metod syntezy
zwigzkow azotowych i to jeden z pierwszych realizatorow tej idei na
$wiecie, obecny Pan Prezydent Rzeczypospolitej Polskiej, Prof. Ignacy
Moscicki. A gdy dzi$ patrzymy wstecz, to naprawde idea budowy tej ol-
brzymiej 1 pigknej fabryki zrodzila si¢ w momencie niezwyklym.

Byt to bowiem okres, w ktérym sama fabryka chorzowska nie tylko
walczyla jeszcze z niezwykle wielkiemi trudnoéciami, ale réwniez niejako
w spusciznie po dawnej administracji niemieckiej, otrzymata pesymistyczne
nastawienie si¢ na przyszio$c.



Rynek zbytu dla produktéw azotowych byt maly, a pozostawiona
w aktach opinja zarzadu niemieckiego stwierdzata, ze na wypadek prze-
jecia Slaska przez panstwo polskie, wigkszoé¢ produkcji przez cale dzie-
sieciolecia musi si¢ wywozi¢ za granice, gtownie do Niemiec. Tymczasem
rynek niemiecki dla eksportu produktéw chorzowskich juz w r. 1922 zo-
stal zamkniety. Inne, zagraniczne fabryki azotowe pracowaty badz to na
sitach wodnych, badz tez w oparciu o olbrzymie centrale zbudowane dla
utylizacji wielkich poktadéw taniego wegla brunatnego. Posiadaly tez one
lepsze jakosciowo surowce dla fabrykacji azotniaku. Wreszcie, najwigksze
zaklady azotowe, szczegdlnie w Niemczech, powstaly przy wydatnem po-
parciu kapitaléw panstwowych, eksploatowane za$ byly przez najpotez-
niejsze grupy kapitalistyczne, rozporzadzajace nietylko bardzo zréinicz-
kowang produkcja, ale réwniez miljardowemi sumami.

W tych warunkach rzad polski, w obawie olbrzymich deficytéw za-
ktadéw chorzowskich, w latach 1g22-—1924, przejawial tendencje po-
zbycia sie w jakikolwiek sposob, przez sprzedaz lub dzierzawe tego ol-
brzymiego kompleksu wytwdrni chemicznych.

Natomiast Pan Prof. Moscicki uwazat nie tylko za konieczne utrzy-
manie Chorzowa w reku panstwa i dalsza jego rozbudowe, ale ponadto
wciaz powtarzal mysl o koniecznosci budowy nowej, wielkiej i nowoczesnej
fabryki azotowej w innym o$rodku przemystowym i to — o ile mozliwe —
przez samo panstwo.

Polska bowiem — w mys$l Jego przeswiadczenia — zaréwno ze wzgledu
na interesy samego rolnictwa, zatrudniajacego zwyz 60°/, ludnosci, jak
niemniej ze wzgledu na olbrzymi przyrost ludnosciowy oraz ograniczone
mozliwoéci emigracyjne, jak wreszcie ze wzgledu na nieodzowne uprze-
myslowienie, mogace sie¢ dokonywaé tylko przy rozwoju konsumpcji lu-
dnosci rolniczej, musi dazy¢ do gospodarki intensywnej. Nie wolno nam
dopuscié do wytworzenia takich warunkéw, w ktérych wysoki poziom
rolnictwa w Polsce zachodniej poczalby sie cofaé, ale przeciwnie powin-
nis$my stopniowo zbliza¢ stan rolnictwa w Polsce centralnej i wschodniej
do poziomu rolnictwa zachodnio-polskiego. Jednym z istotnych warunkéw
realizacji tego postulatu jest zaopatrzenie rolnictwa polskiego w produkty
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azotowe, dostarczone po niskich cenach i na dogodnych warunkach kre-
dytowych. Poniewaz za$ syntetyczny przemyst azotowy powstal w catym
$wiecie prawie nagle, w okresie kilkunastu lat, i natychmiast rozbudowat sie
w skali najwyzszej, przeto juz wowczas byto rzecza jasna dla fachowcow, iz
trwate warunki egzystencji moga posiada¢ tylko zaktady wielkie, postugujace
sie wspotczesnemi metodami, a wigc wymagajace wielkich inwestycyj i na-
ktadéw pienieznych, uskutecznionych w mozliwie najkrotszym terminie.

Polska ani takich kapitatéw prywatnych na ten cel zdoby¢ nie mogta,
ani tez nie mogla domaga¢ sie od nich, by nigdy ceny produktéw azoto-
wych, wytworzonych w Polsce, nie przekroczyly cen tych samych pro-
duktéw w innych panstwach, choéby nawet one, jak np. Niemcy, posia-
daly znacznie korzystniejsze i dogodniejsze warunki wytwdrczosci.

Wizystkie powyzsze zalozenia sprawdzily sie sci$le w ciagu ubieglych
lat. Rozw6j konsumpcji zwiazkéw azotowych w Polsce rozwinal sie silniej,
anizeli w naj$mielszych marzeniach mozna bylo przypusci¢. Tak wiec
Chorzéw, ktéry w latach 1922/25 produkowal w stosunku rocznym okoto
40.000 tonn zwiazkow azotowych, z czego okolo 50°/, musial wywozi¢ za
granice dla braku zbytu w kraju, w r. 1929 wyprodukowat juz 175.000
tonn i cata produkcje umiescit na rynku wewnetrznym. Ponadto za$ szereg
koksowni polskich powiekszyl znacznie produkcje siarczanu amonowego
oraz dwie mniejsze fabryki syntetyczne na Slasku rozpoczety produkcje.
Wszystko to jednak nie wystarczyto dla pokrycia zapotrzebowania krajo-
wego. To tez w r. 1929 (w okresie styczen—listopad) musielismy sprowa-
dzi¢ z zagranicy 125.000 tonn nawozéw azotowych, gtéwnie saletry chi-
lijskiej i saletry wapniowej, za ktore zaptacilismy okoto 55 miljonéw ztotych,
przyczem o ile 1 kg krajowego azotniaku 20°/,-owego kosztuje rolnictwo
okolo 35 groszy, to 1 kg zagranicznych produktéw 15°/,-owych kosztowat
przecigtnie prawie 44 groszy loco Gdansk.

W ten sposdb istniejace juz obecnie realne stosunki konsumpcyjne
stwarzaja warunki dla egzystencji nowej fabryki w Moscicach, mogace]
dostarczy¢ rocznie zwyz 100.000 tonn produktéw azotowych, zblizajacych
sie jakosciowo bardziej do saletry chilijskiej, niz azotniak.

Jest to jednak dopiero ekonomiczna strona zagadnienia. Mmniej wi-



doczna zewnetrznie jest tu warto$¢ pracy tworczej cztowieka, zamknieta
w tym gigantycznym dziele muréw i maszyn.

Nigdy w przesziosci, ani w terazniejszosci nie bylo postawione w Polsce
przed grupa ludzi zadanie tak trudne, tak skomplikowane, tak nowe, tak
wielkie, do zrealizowania w tak krétkim okresie czasu. Zardowno technika
tej produkcji, jak i metoda 1 aparatura, nie posiadaja analogji ani w fa-
bryce chorzowskiej ani nawet — w odniesieniu do szeregu konstrukcyj
i metod — w jakiejkolwiek innej fabryce azotowej na $wiecie. Czes$é urza-
dzen nietylko musiala by¢ oryginalnie konstruowana i tworzona, ale za-
razem musiala ‘by¢ wlaczona w organiczna calo$¢ z innemi dzialami fa-
brykacji, badz to opierajacemi si¢ o obce patenty, badz tez dostarczanemi
przez wytwornie zagraniczne.

Cata praca tworcza za$ zostatla dokonana przez sily polskie. Gléwny
jej tworca 1 organizator, chemik, pierwszy naczelny dyrektor, $. p. Dr. Ta-
deusz Zwistocki potozyt w tym niewymiernym wprost wysitku swoje zdrowie
i swoje mtode, tak $wietnie zapowiadajace sie zycie!

Zmobilizowany przez Niego zespdl inzynierski i robotniczy ulegl tu
jakiemus niezrozumiatemu fanatyzmowi pracy. Przez dwa lata dla kilku-
dziesigciu ludzi kierujacych budowa, $wiat poczynat sie i konczyt tu, na
tych hektarach szarego pustkowia. Pod ich fanatyzmem i duma budo-
wania nowego odcinka nowej, lepszej Polski wyrastaly w niestychanem
tempie olbrzymie budowle, kilebowiska maszyn, rur, przewodéw, toréw
kolejowych i ulic. |

Dzi$ praca ta w najwiekszym wysitku ludzkim przecieta swoja mete.
Cata fabryka znajduje sie od kilku tygodni w ruchu, w produkcji, cho¢
wlaénie w ostatnich miesigcach trudnosci wytanialy sig ze wszystkich stron,
na kazdym prawie kroku.

Ale zwycigstwo pierwsze, zwycigstwo $wiadomej, celowej i programowe;j
pracy jest osiagnigte. Istnieje jasna i pelna $wiadomosé, ze w pierwszych
latach pracy tej nowej, wielkiej fabryki — powstawaé¢ beda jeszcze liczne
trudnosci, opory 1 przeszkody. Musi i ona przejs¢ przez ogien zycia, tak
jak przechodzit swego czasu i Chorzéw i Gdynia i tyle prac tworczych
odrodzonej Polski.



Gdy jednak w najwiekszych nawet trudnoéciach decyduje zespot sit
ludzkich, to fabryka w Mosécicach posiada i w tej dziedzinie istniejacy
juz, sprawdzony i skontrolowany, wielki kapitat zaktadowy.

Myél Pana Prof. Dr. Moscickiego jest zrealizowana. Teraz stata sig
ona wlasnoécia realna catej Polski. I dla Niej pracowa¢ bedzie nadal.

Eugenjusz Kwiatkowski

Warszawa, 2 stycznia 1g3zo0.



S. p. Dyrektor Dr. Tadeusz Zwistocki.

RACA TWORCZA czlowieka zywego jest zawsze fragmentem walki o ideg; praca czlo-
Pwieka, ktory odszedl, jest juz tylko czescig biografji. Przedwczesnie zgasty $. p. Dr. Ta-
deusz Zwistocki, inzynier chemik i ekonomista, zostawil po sobie wielkg spuscizng. Kazda
jego my$l 1 kazdy nerw wpleciony byl organicznie w zycie nowej, odradzajacej si¢ po
ciezkim wieku niewoli — Polski. Dzwigna¢ ja wzwyz, odrobi¢c w wytezonym wyscigu
pracy zaniedbania bezwolnej przeszloéci, postawi¢ ja wéréd innych narodéow na miejscu
wladciwem, odpowiadajagcem bogactwu przyrodzonemu, bogactwu pracy i bogactwu mitosci
Ojczyzny, w ktore Polska tak obficie jest wyposazona, oto cel gléwny wspolczesnego pokolenia.

Na tym fundamencie wyrosta $wiadomo$¢, ze najistotniejszem zrédtem wszelkich sit

i wartodci spotecznych, to rozwdj ekonomiczny panstwa.
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To tez w wir te] wladnie pracy rzuca si¢ §. p. Dr. T. Zwislocki. Nieskazitelny zot-
nierz i oficer, oddajacy sie bez zastrzezen, bez reszty stuzbie wojskowej, od pierwszej chwili,
gdy tylko zew wojny stworzyl fakt walki czynnej o niepodleglos¢ Polski — po wojnie
przerzuca si¢ natychmiast na inny odcinek walki, walki o podstawy gospodarczego rozwoju
przyszlosci panstwa.

Ale w pracy tej, ktoéra przeciez z natury rzeczy wiaze si¢ prawie zawsze z indywi-
dualnemi celami, jasna dusza zomierska Dr. T. Zwistockiego, wytrzymuje nieugiecie jedna,
prosta linje. Jego cele osobiste, indywidualne nie istniejg. Dr. Tad. Zwistocki, inzynier
i dyrektor, organizator i budowniczy nowego przemystu w Polsce, tworca nowych war-
tosci, nowych zrédet bogactwa, dziel wielkich na miare zachodnio-europejska, nie jest ani
na chwile innym niz Dr. Zwistocki, oficer legjonéw Pilsudskiego i nastepnie oficer armji
polskiej, odznaczony zaszczytnie za walecznos¢ w polu. On idzie zawsze i nadal tam, gdzie
front najstabszy, gdzie trudnoéci najwieksze, gdzie pomyslny rezultat wydaje si¢ prawie nie-
osiggalny. On idzie zawsze tam, gdzie inni juz i8¢ nie chcg, gdzie inni w powodzenie juz
nie wierza. On idzie ze spokojem zolnierza wytrawnego, ze $wiadomoscia, ze wysilek pracy
moze przyplaci¢c wlasnem zyciem, ale za cene zwycigstwa celu.

I istotnie zyciem przyplacit swoéj upér lamania trudnosci, pokonywania najciezszych
zagadnien — ale zwycigzyl.

Zwycigzyl wiec po raz pierwszy, gdy Polska przejeta olbrzymie zaklady chorzowskie
na Slasku. Caty dawny personel techniczny i administracyjny niemiecki odmoéwil wspét-
pracy — nowemu, polskiemu zarzadowi. Kilkaset os6b, obznajomionych z ruchem tej fa-
bryki-olbrzyma, z jej tajnikami i jej niebezpieczenstwami, odeszto w ciggu jednego dnia.
Zaklady chorzowskie zostaly przejete w mniezwykle trudnych okolicznosciach, a zar6wno
obcy jak i swol nie wierzyli w mozliwos¢ uruchomienia tych zakladéw przez inzynierdw-
Polak6w, a tem bardziej unikniecia powaznych strat, ktére zreszta fabryka przynosita nawet
pod wytrawnem kierownictwem niemieckiem.

A jednak w kilkanascie dni poézniej istniala juz calkowita polska organizacja Chorzowa,
ktéra bez przeszkéd i wypadkéw podjeta uruchomienie tej fabryki i niebawem przyniosta
nadspodziewane rezultaty w postepie technicznym i gospodarczym przedsiebiorstwa. Powo-
dzenie to, zalozone w podstawach pod znakomitem kierownictwem P. Prof. Dr. Modcic-
kiego, obecnego Prezydenta Rzeczypospolitej i przy wybitnej wspolpracy Dr. Zwistockiego
w r. 1922 — poteguje si¢ z roku na rok, doprowadzajgc w r. 1928 do powickszenia
produkcji Chorzowa o 400°/, w poréwnaniu z r. 1922/1923, oraz do osiggniecia zysku
czystego wzwyz 10 miljonéw fr. szwajcarskich.

Ale Dr. T. Zwistocki nie mial moznoséci zbieraniu owocéw i rezultatéw swej funda-
mentalnej, wyczerpujacej pracy w Chorzowie.

Przez uruchomienie Chorzowa, gléwnie z powodu odciagniecia calego personelu tech-

nicznego, druga polska fabryka zwigzkéw azotowych «Azot» pod Jaworznem znalazta sie

e



w niezwykle trudnych warunkach. Nawet glosy najblizszych przyjaciél wskazywaly na ko-
niecznos$¢ natychmiastowej likwidacji przedsigbiorstwa, pracujgcego nowa, wiasng polskg metoda.

Dr. T. Zwistocki, jak karny zolnierz, przechodzi wiec na ten chwilowo najbardziej
zagrozony odcinek. W najbardziej nieprawdopodobnych warunkach zdobywa pieniadze,
przebudowuje 1 uzupelnia fabryke, przeksztalca produkcje, zdobywa zagraniczne rynki zbytu
i w ciggu dwu lat odnosi pelny sukces.

Bylo to drugie, wielkie zwycigstwo zyciowe sp. Dr. Zwistockiego. A wreszcie przy-
chodzi trzecie i najwigksze. Wobec rozwoju polskiego rolnictwa, stale i potgznie wzrasta-
jaca produkcja Chorzowa juz nie wystarcza. Intensyfikacja rolnictwa i zwigzana z tem
sprawa produkcji nawozow sztucznych azotowych, fosforowych i potasowych — to kluczowe
zagadnienia ekonomiczne Polski wspélczesnej. Przychodzi pod koniec r. 1927 decyzja bu-
dowy nowej, olbrzymiej fabryki zwigzkéw azotowych, kosztem okolo 10 mil. dolaréw.

Zadanie to powierzylem p. Dr. Zwislockiemu. Fabryka «Azot» jest juz catkiem zor-
ganizowana, pracuje dobrze i wydajnie, a wigc mozna wlozy¢ na barki Dr. Zwistockiego
nowe, jakze ciezkie 1 trudne zadanie.

Zima roku 1927/28 przynosi catkowity, wielki plan, opracowany az do szczegotow
przez $p. Dr. Zwistockiego. W marcu 1928 na zakupionych, pustych, ornych terenach
rozpoczyna si¢ praca. Mobilizacja pracy obejmuje wzwyz 6000 robotnikéw, a praca wre
dniem i noca. Powstajg drogi bite, kanalizacja, wodociagi, oswietlenie, powstaje cate mia-
steczko budynkéw mieszkalnych, a wreszcie gigantyczne mury fabryki. To dzielo wyrasta
jak cud prawdziwy. Kazdy miesiac, nastgpnie juz kazdy tydzien przynosi zupelng zmiane
obrazu. Pustkowie wsi pod Tarnowem przemienia si¢ w wielkie, nowcczesne miasto
fabryczne. Dyrektor naczelny Dr. Zwistocki jest dusza kazdej pracy. Organizacja i celowosé
pracy bija w oczy. Niema tu zadnych pomylek, zadnych wahan, zZadnych zmian i korektyw.

Meta ukonczenia prac sie zbliza. Calo$¢ rysuje sie juz wyraznie, aparatura si¢ mon-
tuje. Oto jeszcze kilka miesiecy, a wielkie to dzielo pocznie zy¢ wlasnem zyciem. Przyj-
dzie i dla Dr. Zwistockiego chwila radosci zakonczonej pracy, chwila wypoczynku.

Ale nie przyszla. Zycie kazalo sobie zaplaci¢ dtug nadludzkiego, nieprzecigtnego, skoncen-
trowanego wysitku. Zycie, ktére On tyle razy zwycigzyl — zwycigzylo Jego fizyczne
sity. Ale nie pokonalo Jego ducha. Trwa¢ on bedzie w dzielach niezniszczalnych i w nauce
po$wiecenia siebie dla dobra panstwa i jego przysztosci.

Eugenjusz Kwiatkowski

Minister Przemysiu i Handlu.

Warszawa, 30 kwietnia 192g.
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Widok ogolny fabryki.

O zalozeniu PANSTWOWEJ FABRYKI ZWIAZKOW AZOTOWYCH W MOSCICACH,

w okolicy Tarnowa, zadecydowaly wzgledy ekonomiczne, geograficzne, geologiczne
i komunikacyjne.

Byly to: niska stosunkowo cena terenu, obfitujacego ponadto w duze szutrowiska, do-
starczajace doskonaly materjal budowlany; krzyzujace si¢ obok drogi zelazne, biegnace z za-
chodu na wschéd i z poludnia na pélnoc; sasiedztwo splawnej rzeki, wchodzacej w sieé
gtéwnych drég wodnych; bliskoé¢ gléwnych zrédet sit wodnych — w przyszloéci waznych
centr elektryfikacyjnych; niewielka odleglos¢ od zaglebi: naftowego i weglowego, dostar-
czajacych surowcéw; okolica zamieszkata przez ludnoé¢ pracowits, garnaca sie chetnie do
zaje¢ przemystowych; wreszcie blisko$¢ powiatowego miasta, siedziby wladz, s_ikc’)l, przemystu
drobnego i t. d., posiadajacego elektrownie¢ i wodociag, z ktérych czerpa¢ mozna bylo od
poczatku energje konieczng do robét budowlanych i wode do picia dla pracownikéw.

Przechylilo wage na strone tego wyboru réwniez zyczliwe stanowisko tarnowskiej
Rady miejskiej, wyptywajace z glebokiego zrozumienia potrzeb ekonomicznych miasta i sta-
rania o jego rozwdj i dobrobyt. Stanowisko to znalazlo wyraz w uchwale z dnia 14 lutego
1927 r., moca ktérej Rada miejska imieniem Gminy miasta Tarnowa z wlasnej woli przy-
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jela «zobowigzanie usuniecia wlasnym kosztem, samodzielnie, na wlasng odpowiedzialnos¢
i ryzyko i bez zadnego regresu do fabryki, wszelkich trudnoéci, jakieby si¢ wylonily na
terenach Swierczkowa i Dabréwki Infulackiej w zwiazku z budowa, a nastepnie prowa-
dzeniem fabryki z powodu istniejacych na tych terenach zakladéw i przewodéw wodocia-
gowych, wzglednie innych intereséw Gminy miasta Tarnowa na tych terenach i zgory
uznaje pod tym wzgledem, jak réwniez co do czasu rozpoczecia i ukonczenia odnoénych
prac, za jedynie i definitywnie miarodajne zgdania Kierownictwa budowy mnowej fabryki,
wzglednie jej Dyrekcji».

Na tem samem posiedzeniu Rada Miejska powziela nastgpujaca uchwalg: «Wobec tego,
ze powstanie na wymienionych terenach zakladéw fabrycznych o pierwszorzednem panstwo-
wem znaczeniu wymaga¢ bedzie urzadzen lotniczych, Rada Miejska uchwala i zobowiagzuje
si¢ na wypadek zadecydowania przez czynniki miarodajne wybudowania w Tarnowie lot-
niska zasadniczego, dostarczy¢ na ten cel bezplatnie teren 2 na 11/2 klm obszaru, wedle
wjboru i uznania czynnikéw miarodajnych oraz w czasie przez nie okreslonym. Na wy-
padek, gdyby =z jakichkolwiek przyczyn budowa zasadniczego lotniska w Tarnowie nie
mogla by¢ powzigta, gmina miasta Tarnowa zobowigzuje si¢ w kazdym razie do wybudo-
wania w Tarnowie lotniska pomocniczego &cidle wedlug wskazéwek miarodajnych czynni-
kéw, oddajac w oznaczonym terminie na ten cel bezplatnie grunt o powierzchni 40 ha,
a nadto érodki pienigzne w wysokosci 7. 100.000"—».

Okres budowy fabryki sklada si¢ zasadniczo z trzech faz, ktére zamykajg sig

w kazdym roku kelendarzowym:

Rok 1927 . . . . prace przygotowawcze, projektodawcze, budowa osiedla, drég, torow
budowlanych;
Rok 1928 . . . . budowa budynkéw fabrycznych, toré6w kolejowych definitywnych,

urzadzen wodnych, kanalizacyjnych;

Rok 1929 . . . . wykanczanie budynkéw, montaz maszyn i aparatur, uruchomienie.

Okres budowy:

W szczegolach terminy przedstawiajg sie nastgpujgco:

Rozpoczecie pierwszych prac na terenie 5 maja 1927 T.
» budowy osiedla fabrycznego 18 czerwca 1927 T.
Otwarcie .bocznicy kolejowej o sierpnia 1927 T.
Rozpoczecie budowy warsztatu mechanicznego 16 stycznia 1928 r.
» budowy hal produkcyjnych 28 lutego 1928 .
» wykopu fundamentu pod kominy 71 marca 1928 r.
» budowy ujecia wody 15 kwietnia 1928 r.
» budowy Elektrowni 14 maja 1928 r.
»  budowy magazynoéw soli 17 wrzesnia 1928 r.
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Teren fabryki.
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Okres uruchomienia:

Uruchomienie elektrowni 5 pazdziernika 1929 T.
» produkcji gazu wodnego 28 pazdziernika 1929 r.
» oddziatu konwersji gazu wodnego 5 listopada 1929 r.
» produkeji azotu (Linde) 6 listopada 1929 T.
» . czyszczenia mieszanki gazowej 22 listopada 1929 T.
» syntezy amonjaku 6 grudnia 1929 T.
» produkeji siarczanu amonowego 7 grudnia 1929 T.
» produkcji kwasu azotowego 12 grudnia 1929 r.
» produkcji azotanu amonowego 15 grudnia 1929 T.

Teren nabyty pod budowe fabryki obejmuje obszar okolo 640 ha i tworzy w przy-
blizeniu trojkat, ktérego bokami s3, od strony zachodniej rzeka Dumajec, od wschodu rzeka
Biala, od potudnia linja kolejowa Krakéow—Lwoéw. W wierzchotku poéinocnym tego tréj-
kata jest ujscie rzeki Bialej do Dunajca.

Grunt jest plaski, réwny, lekko nachylony do biegu rzek. Caly teren jest otoczony
watami powodziowemi w odpowiedniej odleglosci od wlasciwego koryta rzeki, dajgcemi
pelne bezpieczenstwo przed zalewem wodami katastrofalnemi. Nawet w wypadku przerwania
walow wlasciwy teren fabryki jest od powodzi zabezpieczony przez swoje wyzsze polozenie.

Gdy pertraktacje o zakup terenéw dobiegly do konca, zostalo wydelegowanych z Biura
Budowy P. F. Z. A. w Warszawie kilku inzynieré6w budowlanych i mechanikéw celem
przeprowadzenia rob6t przygotowawczych pod majacq sie¢ rozpocza¢ w r. 1928 budowe
fabryki. Aby tej budowie nadaé¢ odrazu szybkie tempo, nalezalo przygotowa¢ pomiesz-
kania dla organéw kierowniczych i nadzorczych na terenie fabryki, gdyz dos¢ znaczna
odlegloé¢ Tarnowa (6 klm) i brak wolnych mieszkan w mieécie stawial t¢ kwestje na
pierwszem miejscu. Przy rozwigzywaniu tego problemu liczono si¢ zgoéry, ze nie da on
sie rozwigza¢ zadowalniajaco w czasie budowy fabryki, a to z powodu powaznych kosztéw.
Starano sie¢ tylko o stworzenie najkonieczniejszego zawigzku. Uzupelnianie mieszkan tak
dla urzednikéw, jak i dla robotnikéw, bedzie jednem z najpilniejszych zadan, ktére przy-
padng wladzom kierowniczym fabryki w najblizszych latach.

Chcac da¢ pracownikom oddzielne i wygodne mieszkania zdecydowano zalozenie osiedla
w sposéb willowy tak, by kazda rodzina miala takze swdj oddzielny maly ogrédek. Prze-
widujac stosunkowo mala kwote na budowe osiedla, starano si¢ o pewien kompromis, ktory
zezwolil na wybudowanie 12 doméw urzedniczych i 4 doméw robotniczych jednopietro-
wych, jako definitywne budynki murowane. Poza tem wybudowano 14 doméw drewnianych,
barakowych, liczac si¢ z tem, ze po pewnym dluzszym okresie czasu budynki te zostang
zastagpione matemi domami urzedniczemi i robotniczemi. Wybudowano 73.256 m?® budyn-

kéw mieszkalnych, w tem 45.558 m® murowanych, definitywnych.
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Widok osiedla.

Kwestje pomieszczenia robotnikoéw postanowiono rozwigza¢ w ten sposéb, ze tylko spe-
cjaliéci zamiejscowi otrzymali pomieszczenie w budynkach i barakach, robotnicy zaé nie-
kwalifikowani, rekrutujacy si¢ z okolicznych wsi mieli dochodzié, wzglednie dojezdzad
koleja. Do osiagnigcia tego celu wyjednano otwarcie przystanku kolejowego Tarnéw-Dabrowka.

Celem uzdrowotnienia okolicy 1 uniknigcia chorob epidemicznych, ktére w sasiadujacej
gminie Dabrowka Infulacka jeszcze w poczatkach 1927 r. ustawicznie panowaly, postano-
wiono wybudowa¢ natychmiast wodociag wody do picia. Fabryka skorzystala z tej
dogodnej okolicznosci, ze na jej terenmach lezy stacja wodociggowa miasta Tarnowa. Gléwny
rurociag tloczacy tej instalacji przecina teren fabryczny w kierunku z zachodu na wschod.
Od tego rurociggu odgaleziono sie¢ wodociggowa wody do picia dla fabryki i osiedla.
Poniewaz wodociag ten posiada znaczne ci$nienie, przewidziano na nim szereg hydrantow
przeciwpozarowych. Diugoé¢ ogélna rurociggu wody do picia wynosi okolo 11.000 m. Ru-
rocigg ten zostal wykonany w znacznej swej czeSci (5 klm.) juz w pazdzierniku 1927 r.,
a skutek tego objawil si¢ w zupelnym zaniku i niepojawieniu si¢ epidemiji przez caly czas
budowy, jakkolwiek stan liczebny zatrudnionych robotnikéw przekraczal cyfre 5.000 oséb.

Dla planu rozmieszczenia fabryki na nabytym terenie miarodajne bylo
mozliwie wygodne polaczenie fabryki bocznicg z linja kolejowa dwutorowa Krakéw-Lwow
i takie jej przeprowadzenie, by wszystkie objekty fabryczne tego wymagajace mialy pola-
czenie. Zabezpieczono takze wygodne polaczenie bocznicy z ewentualng droga wodna, ktéra
przechodzac Wisla i Dunajcem, po wybudowaniu w przyszlosci portu rzecznego na fa-
brycznym terenie, dawataby fabryce idealne warunki komunikacyjne, czy to przez dostawe
surowca, czy to przez wysytke gotowych produktéw Wisty az do Gdanska. Nastgpi to wtedy,
kiedy Wisla zostanie uregulowana, zyskujac tem samem swoje odwieczne naturalne prawa
gléwnej arterji komunikacyjnej ziem polskich.

Pouniewaz teren przeznaczony na budowe obejmowal orne pola, przecigte wzdtuz droga
pelna, zaé wpoprzek naukos droga gminng, nalezalo owag droge gminng przelozy¢ poza
obrgb fabryki, za$ na placu budowy stworzy¢ wygodne linje komunikacyjne i transportowe.
Przystapiono wiec do budowy drég i kolejki waskotorowej. Teren fabryczny przedzielono
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z zachodu na wschéd droga, nazwang im. Prezydenta Modcickiego, ktéra, po wybudowa-
niu mostu na rzece Bialej, bedzie najkrétszem polaczeniem Moscic z Tarnowem.

Czgé¢ terenu, na poludnie od tejze drogi, przewidziana jest nma rozbudowe osiedla fa-
brycznego i budynki o charakterze spolecznym. Czeé¢ pédlnocna jest wladciwym terenem
fabrycznym, zezwalajacym na wielokrotne powigkszenie fabryki.

W trzech miejscach nabytego terenu

3

//;000700 EERNEEEERRE znaleziono z wir i piasek, ktérych uzyto do
w000 wr . / budowy w iloéci okolo 170.000 m® co
60000 » rébwna si¢ 27.000 wagonéw kolejowych
#0000 10-tonowych. Zwir ten eksploatowano w ten
130000 / sposob, ze po zdjeciu wierzchniej warstwy
o @ gliny o gruboéci 50 cm do 1 m, otrzymy-
IR0 wano 2—3 m grubg warstwe granitowego
sk / zwiru wraz z piaskiem o minimalnem zanie-
ZZZZZ i czyszczeniu. Celem eksploatacji wybudowano
P ] kolej waskotorowa =z trakcja mechaniczng
e AA / przy pomocy lokomotyw benzynowych. Ko-
50000 L RE lejka ta oddata nieocenione ustugi przy tran-
w0000 4 sporcie materjaléw budowlanych, robotach
30000 TTT T ~~L/~ ziemnych i montazowych. Eaczna dlugosé
200000 1T / toru tej kolejki wynosila okoto 14 klm.
0000 ] A T Gdy si¢ wezmie pod uwage cene zwiru

= i EEE w tych miejscowosciach, gdzie zwir z powodu
f.*;;p/s;g?'ml// lgwé/ )?” J W@;//B X ’YI hy {9Z 3 - x X’ll transportu jest drogi i poréwna koszta tutej-

sze] eksploatacji, kalkulacja wykaze, ze roz-
Wyhres sumarycznego zuZycia Zwiru w okresie budowy.  pica w cenie zwiru pokryla koszt
zakupna catego terenu

Posiadanie tego tak podstawowego materjalu budowlanego i uniezaleznienie go od trans-
portéw kolejowych, dostarczajacych innych materjaléw, przyczynito si¢ w wysokim stopniu do
przyspieszenia budowy.

Roéwnocze$nie w szybkiem tempie prowadzono budowe normalno-torowej bocznicy ko-
lejowej, odgateziajacej si¢ od prawego toru linji Tarnéw-Krakéw, w polowie odcinka Tar-
now-Bogumitowice. Pierwszy pocigg wjechal na teren fabryczny dnia 2 sierpnia 1927 r.
Ogdlna dtugoséé normalnego toru fabrycznego wynosi 14.275 m.

Dla o$wietlenia terenéw fabrycznych, mieszkan, dla dostarczenia popedu dla maszyn
budowlanych i obrabiarek warsztatu mechanicznego, zainstalowano prowizoryczna sie¢
pradu elektrycznego z elektrowni miejskiej w Tarnowie, odgaleziajac si¢ od kabla wysokiego
napigcia, dostarczajgcego pradu z Tarnowa do stacji pomp wodociggowych, potozonych —
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Kubatura objektow fabrycznych.

jak wspomniano — na terenie zamknigtym w obrebie terenéw fabrycznych. Prad wlaczono

w sie¢ fabryczng dnia 5 grudnia 1927 r. Zainstalowane transformatory o mocy 200 KVA,

uzupelniono w trakcie budowy o dalsze 400 KVA.

Do budynkéw fabrycznych uzyto zasad-
niczo konstrukcji zelbetowej, a to
z powodu mozliwej szybkosci wykonania,
ogniotrwatoéci, jak réwniez posiadania pod-
stawowego materjalu na miejscu. Przy pro-
jektowaniu zwrécono specjalng uwage na
moznos¢ rozszerzenia budynkéw i takiego
ich uksztaltowania, by ewentualne zmiany
mozna bylo uskuteczni¢, co jest przy uzyciu
konstrukcji zelbetowych znacznie trudniejsze,
niz przy innych konstrukcjach, np. zelaznych.

Wykonano 53 budynkéw fa
brycznych tacznej kubaturze
552.562 m®. Dla charakterystyki podano
ze w tej ilodci partycypuja 3 najwigksze
objekty nastgpujaco: oddzial przygotowania
mieszanki i syntezy amonjaku w jednym
bloku 107.624 m®, elektrownia 80.455 m®,
blok kwasu azotowego 75.742 m o

0
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Stawy — osadniki

i zasuwg, nie pozwalajagca na wdarcie sie wielkiej wody poza waly powodziowe. Naplywa-
jaca w czasie wylewu przy zamknigtych zasuwach woda, zostaje przepompowana poza waly
powodziowe. Pompownia u ujécia kolektora wyposazona jest w 4 agregaty pomp, kazdy
o wydajnosci 250 litrow na sekunde.

Montaz fabryki rozpoczeto wsierpniu 1928 r. ustawieniem suwnicy 1 pierw- .
szych maszyn w warsztacie mechanicznym.

W miare wykanczania budynkéw, postepowal montaz kolejno w kottowni, generatorach,
w oddziele mieszanki, w elektrowni, w oddzialach kwasu azotowego, azotanu amonowego,
syntezy amonjaku, siarczanu amonowego 1 konwersji gazu wodnego. Przedewszystkiem
ustawiano suwnice i uruchomiono urzadzenia transportowe i wyladowcze.

W pazdzierniku przystapiono do montazu wiez wodnych i tugowych dla pochlaniania
bezwodnika weglowego z gazu wodnego, montazu, jednego z najbardziej trudnych do prze-
prowadzenia, tak ze wzgledu na znaczne rozmiary 1 cigzar (najwigksza wieza wazy 22 ton),
jak tez i usytuowanie wiez. Mimo nader niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych
montaz wiez ukonczono w przewidzianym czasie.

Szczegdlnie utrudnionym byl montaz w czasie zimy, gdy przy kata-
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Warsztat mechaniczny.

Obecny warsztat mechaniczny obejmuje powierzchnig 2.600 m® posiada 40 najnowszego
typu maszyn 1 urzadzen do obrobki zelaza. Maszyny posiadaja indywidualny naped ele-
ktryczny. Iloé¢ zainstalowanych w warsztacie motordw elektrycznych wynosi 34 sztuk, o Iacznej
mocy 120 KW. Cztery suwnice o nosnosci 10 ton, 5 ton i dwie po 2 tony, obsluguja
kotlarnig, montowni¢ i maszyny. Warsztat posiada instalacje sprezonego powietrza dla popedu
milotké6w i narzedzi pneumatycznych, oraz piaskownicy, aparaty do elektrycznego spawania
tukowego i punktowego, oraz aparaty do spawania samorodnego.

Do dnia 1 grudnia 1929 r. przerobil warsztat mechaniczny okolo 1.200 ton zelaza
i t. p. materjaléw, warto$¢ zaé wykonanej pracy — bez doliczenia kosztéw ogélnych —
wynosi, tgcznie z materjalem, okolo 2,800.000 zl. Najwyzszy stan robotnikéw, zatrudnionych
w warsztacie, dosiegnat liczby 1.000 ludzi. 3

W zakres dzialania warsztatu weszly w czasie budowy i montazu w przewaznej ilosci

konstrukcje zelazne, nastgpnie caly szereg urzadzen pomocniczych, montaz znacznej czesci
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aparatur, oraz rurociagébw. W warsztacie wykonana zostala réwniez cze$¢ rur, ktorych nie

mogla dostarczy¢ na czas pewna krajowa wytwoérnia z powodu diugotrwalego strejku.
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Podstawowym surowcem produkcji fabryki sg: powietrze i woda,
znajdujace si¢ w przyrodzie w nieograniczonej ilosci.

Powietrze, to surowiec niezalezny od $rodkéw transportowych, niewymagajacy maga-
zynowania, najtanszy, o jakim mozna marzy¢. Woda — cho¢ pozornie réwniez w nie-
wyczerpanej iloci — stawia juz przed technikiem cigzsze zadania, jak to w poprzednich
ustepach opisano.

Powietrze dostarcza azotu, woda za$ wodoru, dwodch pierwiastkéw, wchodzacych
w sklad wszystkich bez wyjatku produkowanych przez fabryke zwigzkéw azotowych. Po-
nadto wchodzi w tok produkcji — jako surowiec — réwniez koks, jednak pierwiastek
chemiczny wegiel, ktéry zawiera, odpada w ciggu toku produkcji, na krétkim tylko
odcinku fabrykacji towarzyszac azotowi i wodorowi.

Do wyrobu nitrofosu sprowadza fabryka fosforyty ze z6z krajowych. Réwniez krajowa
produkcia kwasu siarkowego pokrywa zapotrzebowanie fabryki do wyrobu siarczanu

amonowego.
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Kottownia.

3 turbiny kondensacyjne dwukadlubowe, 3.000 obr./min., na par¢ 24 atm ro-
boczych, 400° C przegrzania, wyrobu firmy szwajcarskiej Brown-Boveri, sprzezone bezpo-
srednio z generatorami pradu tréjfazowego po g.500 KVA (7.600 KW przy cos ¢ = 0,8),
6.500 Volt, 50 okresow.

Pompy kondensacyjne przy turbinach kondensacyjnych maja naped podwéjny: elek-
tryczny (motorowy) i parowy (turbinowy). Normalnie pompy pracuja z napedem elektrycznym,
lecz w razie uszkodzenia w instalacji elektrycznej, nastepuje automatyczne uruchomienie
turbiny tak, iz dzialanie kondensacji nie doznaje przerwy.

1 turbina przeciwprezna firmy szwedzkiej «Stal-Asea» 5.000 obr./min., reduku-
jaca cisnienie pary z 24 atm. rob. na cisnienie 11 atm. rob.

Turbina sprzezona jest bezposrednio z 2-ma generatorami pradu tréjfazowego o lacznej
maksymalnej mocy 2.625 KVA (2.100 KW, przy cos ¢=0.8), 6.500 Volt, 50 okresow.

Para wylotowa z tej turbiny, o cisnieniu 11 atm., rozdzielana jest po poszczegolnych
oddziatach fabrycznych dla celéw chemicznych i ogrzewniczych.

Tak wiec w elektrowni zainstalowane sg 4. turbogeneratory o ogélnej maksymalnej
mocy 31.125 KVA, czyli 24.900 KW, przy cos $==0.8 i wytwarzaja prad tréjfazowy
o napieciu 6.500 Volt i 50 okreséw.

Z elektrowni prad o napieciu 6.500 Volt przesylany jest kablami do 10 podstacyj-
transformatorni, skad juz réwniez kablami przesylany jest do wielkich motoréow, zbudo-
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Hala turbin.

wanych na napiecie 6.000 Volt, wzglednie do transformatoréw 6.500-6.000—5.700/400/250
Volt, zasilajacych szereg mniejszych motoréw i sie¢ oswietleniows.

- Urzadzenie rozdzielcze w elektrowni zaopatrzone jest w podwéjny system szyn
zbiorczych. Wylaczniki olejowe na doptywach od turbogeneratoréw, jak réwniez na odply-
wach do poszczegdlnych podstacyj, sterowane sa na odleglos¢ z hali nastawczej zapomoca
pomocniczego pradu z baterji akumulatoréw, przyczem odpowiednia sygnalizacja $wietlna
sygnalizuje obslugujagcemu, czy wylacznik jest wigczony. Proécz tego nad tablica z aparatami
pomiarowemi w hali nastawczej umieszczony jest schemat polaczen, zaopatrzony w sygnali-
zacje semaforowa, wskazujaca, w jakiej pozycji znajdujg sie wylaczniki olejowe i rozlgczniki
nozowe poszczegélnych odgatezien.

W wypadku przymusowego wylaczenia wytgcznika olejowego z powodu przecigzenia,
lub krétkiego zwarcia, sygnal $wietlny oraz granie syreny zwraca uwage obstugujacego.

Generatory zaopatrzono w tak zwang ochrong rézinicowa, ktéra w razie przebicia izolacji
uzwojen generatora odigcza go automatycznie od reszty pracujacych generatoréw i powoduje

przerwe pradu w obwodzie wzbudnym.
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Hala nastawcza.

Wspomniana powyzej baterja akumulatoréw stuzy jednocze$nie do zasilania obwodu
$wiatla bezpieczefistwa, ktore zaprojektowane jest w ten sposob, ze w razie przerwy pradu
zmiennego z transformatoréw, z powodu jakiegokolwiek zaburzenia w elektrowni, okolo 900/0
ogélnej ilosci lamp automatycznie przerzuca si¢ na akumulatory i w ten sposéb unika sig
ewentualnej paniki obstugi, ktéra wladnie w momentach uszkodzenia urzadzen moglaby mieé
nieobliczalne nastgpstwa. ,

7. podstacyj zasilane sa — jak wspomniano — poszczegélne motory, czy to pradem
wysokiego napigcia 6.000 Volt, czy to transformowanym na 380 Volt, przy-
czem nadmieni¢ nalezy, Ze zainstalowanych jest okolo 500 motordéw o réznej mocy, od
najmniejszych, ponizej 1 KM, do najwiekszych, o mocy 1.060 KM. Hala oddzialu przygo-
towujacego mieszanke sama obcigza elektrownie sumg okoto 3.600 do 4.000 KW, a wigc
jak duze miasto. Dla poréwnania przytoczy¢ mozna, ze wedlug statystyki z roku 1924
szczyt obciazenia elektrowni lwowskiej wynosit 6.200 KW, elektrowni krakowskiej
6.600 KW, elektrowni bydgoskiej 1.752 KW, torunskiej 1.400 KW.

Urzadzenia elektryczne musialy by¢ dostosowane do niezmiernie trudnych dla
instalacyj elektrycznych warunkéw, wiasciwych fabrykom chemicznym, majac do zwalczenia
niebezpieczenstwo w postaci oparéw kwasowych i amonjakalnych oraz gazéw
wybuchowych. To tez i rodzaj budowy motoréw w réznych objektach fabrycznych,
musial by¢ zupelnie specjalny. Tam, gdzie zachodzi ewentualnos¢ gazéw wybuchowych,
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Laboratorium gtowne.

zastosowano motory specjalnej, przeciwwybuchowej konstrukeji, gdzie zachodzi mozliwosc
szkodliwego dzialania oparéw chemicznych — motory szczelnie okapturzone, ptaszczowochto-
dzone, lub z przeplywem $wiezego, czerpanego z zewnatrz powietrza, wszedzie ze specjalna,
wzmocniong izolacjg, a gdzie tylko warunki pracy pozwalaly, motory zwarte — bezpierscie-
niowe. Doprowadzenie pradu do motoréw kablami obotowionemi i opancerzonemi w warstwie
izolujacej od wplywoéw chemicznych. W ubikacjach z gazami wybuchowemi nie stosowano
bezpiecznikow, lecz wszedzie automatyczne wylaczniki olejowe, przyczem wielkie motory
wysoko - napieciowe maja wylaczniki olejowe, pomieszczone w odcietej od hali ubikacji,
gdzie polaczone sa we wspdlng rozdzielnie, a sterowane s na odlegltoé¢ pradem pomocniczym
przez obsluge, ze stanowisk przy motorach. Instalacja $wiatta prowadzona przewaznie
przewodem w kwasochronnej izolacji w rurach hermetycznie uszczelnionych, lub specjalnym
kabelkiem w izolacji kwasochronnej. Armatury $wietlne w ubikacjach z gazami wybucho-
wemi zastosowano specjalne tak, iz wymiana zar6wek mozliwa jest tylko wtedy, gdy oprawka
nie jest pod napieciem, a tem samem powstanie iskry, mogacej spowodowaé eksplozj¢ pod-
czas wymiany zarowki, jest usuniegte.
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Y aczna dltugoséé zainstalo-
wanej sieci kablowej dla roz
prowadzenia energji wynosi
przeszio 36.000 m.

Y.aczna moc zainstalowana
we wszystkich silnikach wy-
nosi okofo 16.700 KW.

Osia uktadu objektow fa-

brycznych jest droga zakreslona

prosto, bez zakretow, czy zalaman, na
terenie fabrycznym. Budynki rozpla-
nowano wzdluz tej drogi, po jednej
jej stronie, linjowo, w Kkolejnoéci tej
samej, w jakiej nastgpuja po sobie po-
szczegOlne fazy produkcji. Linja drogi
pomyslana byla réwnocze$nie, jako
gléwna arterja fabryki, ktérg plyna

z oddzialu do oddzialu przerabiane
gazy, oraz rozprowadza si¢ prad i wode.
Wzdluz niej zatem biegna gléwne ruro-
ciggi 1 kable elektryczne. Podobnie
i tor montazowy poprowadzono wzdtuz

tej linji.
Objekty, ktorych umieszczenie
w poblizu budynkéw nie bylo wska- Budynek Oddziatu Gazu Wodnego.
zane, czy to ze wzgledow bezpieczen-
stwa, jak np. zbiorniki gazdéw, czy tez, jak chlodnice kominowe, ze wzgledu na wilgoc,
usytuowano po przeciwnej stronie drogi.
Przy projektowaniu budynkéw i rozgrupowaniu aparatury przestrzegano zasady, aby —
o ile aparatura sklada si¢ z kilku jednakowych jednostek — ustawia¢ je w linjach prosto-
padtych do drogi fabrycznej, umozliwiajac w ten sposob latwg rozbudowe, przez dostawienie
dalszych jednostek i rozszerzenie budynku, bez naruszenia kolejnoéci i przejrzystosci ukladu.
Hale oddzialéw produkcyjnych zajmuja wzdiuz drogi sumaryczng dlugo$¢ okolo 650m,
wraz z koniecznemi odstgpami. Diugoé¢ calkowita fabryki wynosi okolo 1 klm. Kilka od-
dziatéw pomocniczych, budynki administracyjne i t. p. dopelniaja catoéci planu.
Pierwszym zkolei oddzialem fabrykacyjnym jest wytwoérnia gazu wodnego,
skladajgca sig¢ z instalacji generatoréw gazu wodnego i tak zwanej czyszczalni. Gaz

wodny jest gazem przemyslowym, bogatym w wodér. Wytwarza si¢ go w generatorach,
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Generatory gazu wodnego.

dmuchajac okresowo w kilkuminutowych odstgpach na goracy koks kolejno powietrze, az
do rozzarzenia koksu do bialoéci, i pare. Generatory, w ktérych sie ten proces odbywa,
dzieki racjonalnemu wyzyskaniu ciepta nietylko pokrywaja calkowite wlasne zapotrzebowanie
pary, ale oddaja jej znaczny nadmiar do nastgpnego zkolei oddzialu produkcji.

W wytwérni tej, jak we wszystkich zreszta oddziatach produkcyjnych fabryki, widac¢
tendencje ograniczenia do minimum fizycznego wysitku czlowieka i uniezaleznienia ruchu
ed niedokladnoéci i malej wydajnoéci obstugi ludzkiej. Praca obstugujacego proces cztowieka
ogranicza si¢ do obserwacji zmiany $wiatla aparatu sygnalizacyjnego i przestawienia na dany
sygnal odpowiedniej dzwigni. Wszystkie inne funkcje, poczawszy od prymitywnej czynnosci
zamykania zaworéw, a skonczywszy na skomplikowanej i wymagajacej wprawy analizie skfadu
chemicznego produktu, wykonuja tu automaty. Zasilanie generatoréw koksem odbywa
si¢ rowniez mechanicznie zapomocg dwoch automatycznych wyciagow, przetransportowujgcych
koks z bunkra ziemnego na wysokoé¢ 34.m i rozsypujacych go na dtugosci 50 m do bunkréw,

ktore zasilajg generatory.
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Hala instalacji przygotowania mieszankt.

Wytwérnia gazu wodnego dostarcza przy normalnej produkcji okolo 180.000 m® gazu
na dobg. Mozliwa produkcja maksymalna oddzialu osigga cyfre 350.000 m® na dobe, tj.
przerasta o 25°/, sumaryczne, przecietne, dzienne oddanie gazu, razem wzigtych gazowni:
warszawskiej, poznanskiej, lwowskiej i krakowskiej.

Gaz wodny, poza wodorem i azotem, zawiera jednak réwniez i inne pierwiastki i zwigzki,
ktére wchodza w jego sklad, jako konieczne zlo. Skladniki te s szkodliwe, obojetne lub pomoc-
nicze. Szkodliwe, jak np. zwigzki siarki, usuwa si¢ a limine, poddajac gaz czyszczeniu w skrzyniach
wypelnionych czyszczacg masa, tworzacych instalacje t. zw. czyszczalni. Obojetne i pomocnicze
wymagajg skomplikowanych aparatur i proceséw chemicznych i fizykalnych do ich pozbycia sig,
wzglednie wykorzystania. Takim pomocniczym skladnikiem gazu wodnego jest (ogélnie znany
z trujacych swoich wlasnosci) tlenek wegla, z ktérego pomoca odbywa si¢ wzbogacanie gazu wod-
nego w wodor. Proces ten przeprowadza si¢ w instalacji konwersji gazu wod-
nego w ten sposdb, ze gaz reaguje z para wodng w obecnosci odpowiedniego kataliza-
tora i przy odpowiedniej temperaturze, przyczem zawarty w tym gazie tlenek wegla zmienia
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Hala instalacji przygotowania mieszanki.

si¢ kosztem tlenu z pary wodnej na dwutlenek, a uwolniony przy tej sposobnoéci wodér,
przyrasta ilosciowo (CO + H,0 2 CO,+H,). Jako produkt tego procesu wychodzi t. zw. gaz
skonwertowany, posiadajacy jeszcze poza wodorem i azotem, dwutlenek wegla, ktéry musi
odpas¢ w dalszym toku fabrykacji.

Zwiedzajacego te instalacje uderza zupelny brak ludzi na hali aparatury. Nieliczna
obstuga kontroluje i reguluje proces z ubikacji oddzielonej od hali i chroniona jest w ten
sposob przed mozliwoscig szkodliwych dla zdrowia, lub zagrazajacych zyciu skutkéw ewen-
tualnych nieszczelnosci. Aparatura konwersji i katalizator sa owocem pracy sit technicznych
fabryki. Cala instalacja wykonana zostala calkowicie w kraju rekami polskiego robotnika,
Katalizator wyrabia fabryka we wlasnej wytworni, uruchomionej juz w kwietniu 1929 roku.

Gaz skonwertowany podlega dalszym zmianom w nastepnym oddziele, przygoto-
wujgcym mieszanke dla procesu syntezy amonjaku. Zasadniczo zachodza tu procesy
fizyko-chemiczne, a sa to zar6wno absorbcja zawartego w gazie bezwodnika weglowego, jak
i wyplokiwanie resztek tlenku wegla.
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Czyszczenie gazu skonwerto-
wanego odbywa sie przez absorbcje
bezwodnika kwasu weglowego
w ten sposéb, ze gaz sprezony do od-
powiedniego ci$nienia, zostaje wprowa-
dzony do wiezy absorbcyjnej wodnej,
inaczej przeszto 20 m wysokiej, zelaznej
butli, skad po bez mala calkowitem po-
chlonieciu bezwodnika przez wode, prze-
chodzi do dwéch wiez lugowych. Czeéc
energji, witozonej w kompresje gazu,
odzyskuje si¢ na turbinach wodnych
akcyjnych, na ktérych oddaje jg woda
wypuszczona z wiezy absorbcyjnej wod-
nej, ujmujagc tem samem pracy moto-
rom elektrycznym, pedzacym pompy,
ktéore tlocza wode na szczyt tej wiezy.
W wiezach tugowych zostaje chemicznie
zwigzana reszta bezwodnika weglowego.
Regeneracje lugu absorbujacego prze-
prowadza sie¢ w stuzacej do tego celu
instalacji, a uzupelnienie jego ilosci po-
krywac bedzie produkcja oddzialu elek-

Aparatura syntezy amonjaku. trolizy soli kuchennej. Soli tej dostar-
czg pobliskie kopalnie skarbowe.

Usuwanie resztek tlenku wegla odbywa si¢ w skomplikowanej aparaturze systemu Lin-
de’go, skladajacej si¢ z szeregu chlodnic przeciwpragdowych, amonjakalnych i kolumn rek-
tyfikacyjnych.

Gaz osuszony 1 schlodzony wchodzi do kolumny wymywajgcej, w ktorej resztki tlenku
wegla wymywane s ptynnym azotem. — Opuszcza aparature gaz, bedacy mieszaning wo-
doru z azotem w stosunku potrzebnym do syntezy amonjaku.

Surowcem z ktérego otrzymujemy azot jest powietrze, ktére po sprezeniu, oczyszczeniu
od zawartych w niem drobnych iloéci dwutlenku wegla, ozigbieniu, skrapla si¢ w apara-
turze systemu Linde’go 1 rozdziela si¢ na azot i tlen.

Do przeprowadzania tych wszystkich fizyko-chemicznych proceséw stuzy pot¢zny kompleks
silnikéw, maszyn i aparatéw, w ktorym zainstalowana moc wynosi przeszto trzecig czes¢ su-
maryczne] mocy zalozonych w fabryce wszystkich silnikéw elektrycznych, w liczbie okolo

500 sztuk. To tez oddzial ten przedstawia si¢ jako ogromna hala maszyn o powierzchni,
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Hala maszyn i obstugi syntezy.

mogacej pomieéci¢ swobodnie 21.000 ludzi. Miesci ona 12 kompresoréw — gazowe, po-
wietrzne, azotowe i amonjakalne — 3 zespoly, sktadajace si¢ z pompy, silnika elektrycznego
i turbiny wodnej akcyjnej, sprzezonych na jednym wale, 11 pomp, 5 aparatury systemu
Linde’go do produkcji czystego azotu z powietrza 1 3 aparatury systemu Linde’go do wy-
mywania resztek tlenku wegla.

W sposob powyzszy przygotowana mieszanka, przechodzi do kompresoréw syn-
tezy amonjaku. Tu zostaje sprezona do 300 atm i doprowadzona do cyklu, w ktérym
odbywa sie wlasciwy proces syntezy. W obiegu tym przepompowuja mieszanke pompy cyr-
kulacyjne przez aparature, sktadajaca sie¢ z kolumn, zawierajgcych katalizator, chiodnic rur-
kowych, kondensatoré6w i wyparnikéw. — Azot i wodér mieszanki w zetknigciu z katali-
zatorem, przy temperaturze czerwonego zaru i ciSnieniu 700 atm, wigze si¢ w amonjak,
ktéry schlodzony w chlodnicy, a nastepnie skroplony w kondensatorze, zostaje odprowadzony

i rozprezony do odparnikéw i tam opuszcza cykl w postaci amonjaku gazowego. Jest
to pierwszy zkolei zwigzek azotowy.
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Utleniacze amonjaku (gdrna czesc).

Idace w setki atmosfer i stopni, ciénienia 1 temperatury, warunkujace proces taczenia si¢ wo-
doru z azotem wymagaja specjalnych maszyn i aparatury, oraz specjalnych materjatéw konstrukeyj-
nych. Kompresory (w iloéci 3-ch), sprezajace mieszanke zuzywaja po 1.060 KM mocy i ze wzgledu
na wysokie cisnienie musza wykazywac doskonaty system uszczelnienia. Taki warunek szczelnosci
musi by¢ zachowany réwniez w konstrukcji pomp cyrkulacyjnych, ktérych cylindry wier-
cone s3 w grubych, kutych blokach. Kolumna katalityczna, a jest ich 8, przedstawia sie jako
12 m wysoki, szczelny, gruboscienny walec, sporzadzony ze specjalnej stali odpornej na silne
przy tych ci$nieniach i temperaturach, chemiczne dzialanie wodoru. Ciezar jednej takiej
kolumny wynosi okolo 70 tonn. Dwie tylko fabryki metalurgiczne w Europie mogly sie
podja¢ wykonania tych koloséw. Ograniczono si¢ jednak do sprowadzenia z zagranicy tylko
objektéow w kraju niewykonalnych.

Normalna produkcja oddzialu syntezy wynosi 6o tonn amonjaku gazowego na dobe.
Rozdzial wyprodukowanego amonjaku jest uwarunkowany wzgledami technicznemi i handlo-

wemi. Przewazna jego iloé¢ nie odpada z toku fabrykacji, ale odchodzi do dalszych oddzialow -
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produkcyjnych, t. zn. do wytwoérni
kwasu azotowego, azotanu amonowego
i siarczanu amonowego. Wahanie zmien-
nego zapotrzebowania wyréwny wa zbior-
nik amonjaku gazowego o pojemnosci
10.000 m®. Poza tem istnieje mozno$é
magazynowania amonjaku w postaci
wody amonjakalnej przez pochta-
nianie. Proces pochlaniania gazowego
amonjaku woda, odbywa si¢ w stuzacej
do tego celu instalacji wyposazonej row-
niez w aparatur¢ do odpedzania
gazu z wody amonjakalnej. W insta-
lacji tej pochlania si¢ woda rowniez
resztki amonjaku zawartego w gazach
odpadkowych instalacji syntezy.
Najblizszym zkolei etapem pro-
dukcji, do ktérego amonjak gazowy
dochodzi, jest wytwornia kwasu
azotowego. Na produkcje kwasu
skladajq sie¢ 2 procesy, tj. utlenianie
amonjaku i absorbcja powsta-

tych tlenkow azotu. Stosownie do

tego podzielona jest réwniez aparatura.
 Utlenianie odbywa sie w t. zw. utle- Utleniacze amonjaku (dolna czesé).

niaczach, do ktérych doprowadzone

oddzielnemi przewodami amonjak gazowy 1 powietrze, i wymieszane z soba w odpo-
wiednim stosunku, przechodza kolejno przez dwie rozzarzone siatki platynowe, dziatajace
jako katalizator. Na powierzchni  tych siatek odbywa si¢ proces spalania. Siatki te sa
bardzo geste; jedna z nich posiada 3.600 oczek na 1 cm?® Powstajace w ten sposob
tlenki azotu, zawierajagce duzy zapas ciepla, przepuszcza si¢ przez odpowiednie kotly,
gdzie oddajgc swoje cieplo wodzie, wytwarzajg pare. Pare te zuzytkowuje si¢ w nastgpnym
zkolei oddziele produkcyjnym. Gléwnym jednak celem jest obnizenie temperatury ilenkow,
co odbywa sig jeszcze w dalszych chlodnicach rurkowych (wlasnej konstrukcji), wykonanych
ze stali odpornej na dziatanie kwasow. W ten sposob schiodzone tlenki azotu, wprowadza
sic do wiez absorbcyjnych systemu prof. Ignacego Moscickiego (wlasnej konstrukcji),
gdzie stykajac si¢ w przeciwpradzie z weda, sa przez nig pochlaniane i tworza w ten sposob
kwas azotowy. Poniewaz przy tej absorbcji wywiazuje si¢ znaczna iloé¢ ciepla (odpowiada-
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Wieze absorbcyjne w instalacji kwasu azotowego.

jaca spaleniu '/, tonny najlepszego wegla w godzinie), a proces absorbcji przebiega korzystniej
przy niskich temperaturach, wieze polaczone sa z systemem chlodnic (wlasnej konstrukcji),
przez ktore w cyklu krazy kwas wytlaczany pompami odsrodkowemi z powrotem na wieze.
Jak dla wody amonjakalnej, tak tez dla kwasu azotowego istnieje zbyt; jednak nie ich sprzedaz
jest wladciwym celem fabryki, lecz dalsza przerébka na sole azotowe: azotan amo-
nowy, siarczan amonowy i t. zw. saletrg nitrofos.

Normalna produkcja kwasu azotowego wynoéi przeszto 170 ton na dobe o Koncen-
tracji 50Y%,. £

Azotan amonowy jest to s6l, powstajaca przez zobojgtnienie amonjakiem kwasu
azotowego, siarczanm amonowy — przez zobojetnienie kwasu siarkowego.
Amonjak gazowy ze zbiornika gléwnego, za wyjatkiem tej ilosci, ktéra si¢ utlenia i absor-
buje na kwas azotowy, rozdziela si¢ na produkcje tych dwu soli

Sercem instalacji azotanu amonowego jest aparat neutralizacyjny. Jest to aparat
(konstrukcji wtlasnej), skladajacy si¢ z saturatora, chlodnic rurkowych i pompy. Proces od-
bywa si¢ w obiegu. Do tego obiegu doprowadza si¢ amonjak, wysycajacy roztwér azotanu
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Instalacja azotanu amonowego.

i kwas, ktory sie w cyklu tym zobojetnia, odprowadza si¢ za$ z niego alkaliczny roztwor azo-
tanu do szeregu zbiornikow, bedacych juz poza cyklem, w ktérych podlega ostatecznej neu-
tralizacji i odstaniu, a nastgpnie przechodzi do aparatury odparowujacej zen wode. Do od-
parowania wody sluzy cieplo pary, uzyskanej z kottéw znajdujacych si¢ w wytwoérni kwasu.
Odparowany roztwér zostaje rozprowadzony do aparatéw krystalizacyjnych, gdzie mieszany
stale i przedmuchiwany powietrzem, oddaje reszte¢ zbytecznej wody i wykrystalizowuje w po-
staci sypkiej soli. SOl te, po przesypaniu do wozkow, transportuje sie do magazynéw.

Ta sama aparatura stuzy do wyrobu t. zw. saletry «nitrofos». Do utrzymywanego
zapomocg mieszadel w stalym ruchu azotanu, doprowadzamy maczke z drobno zmielo-
nych fosforytow, celem wzajemnego ich wymieszania. Zmielony fosforyt transportowany
jest do krystalizatoréw §limakami z mlynowni. Fabryka nabywa go w postaci kamieni, ktére
po automatycznem przesortowaniu na tasmie transportowej, dostaja sie do tamaczy. Drobne
juz kawatki fosforytu pozbawione wilgoci w suszarkach, podaje si¢ do miynéw i po prze-
prowadzeniu przemiatu, transportuje elewatorami do wialnikéw, gdzie oddziela si¢ drobno

zmielony fosforyt. Ten przesypuje sie do silosa o pojemnoéci 200 ton; gruby fosforyt wraca
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Instalacja azotanu amonowego.

ponownie do mlynéw. Ze silosa, po odwazeniu, odprowadza elewator i wspomniany ¢limak
drobno zmielony fosforyt do oddzialu azotanu amonowego. Wymieszanie azotanu i fosforytu
jest bardzo dokladne, tak, ze sprzyja pézniejszemu rozkladowi i rozpuszczalnosci fosforytdow
w glebie. Same bowiem fosforyty, jako takie, nie sa rozpuszczalne. W ten sposéb otrzymany
nitrofos jest nawozem o zawartoséci okoto 16°/, azotu, posiadajacym po-
nadto fosfor, czem géruje nad mieszaninami azotanu z piaskiem, lub
popiotlem, uzywanemi dotychczas. Normalna produkcja nitrofosu wynosi 240 ton
na dobe.

Do wytwérni siarczanu amonu fabryka spotrzebowuje na dobe okolo 40 ton kwasu
siarkowego 60° Bé, przez co daje zbyt krajowym hutom cynkowym, otrzymujacym kwas
siarkowy, jako produkt uboczny.

Zasadniczym procesem fabrykacji siarczanu jest rowniez neutralizacja. Odbywa
si¢ ona w aparacie reakcyjnym, ksztaltu duzego pionowego kotla zelaznego o $rednicy 6 m
i wysokoéci 8.5 m, w ktérym rozpyla si¢ jednostajnie kwas siarkowy i zobojetnia go przez

zetkniecie z wdmuchiwanym stale gazowym amonjakiem. Odrazu w tym aparacie powstaje
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Instalacja siarczanu amonowego.

produkt w postaci suchej krystalicznej soli, ktéra opada na dno leja, a odprowadzona na-
zewnatrz do mlyna, po rozdrobnieniu zostaje przeniesiona elewatorem na woézek transpor-
towy. Normalna produkcja siarczanu amonowego wynosi 40 ton na dobe.

Woézki transportowe z nitrofosem, siarczanem, lub azotanem amonowym, odwozi loko-
motywka do magazynéw polozonych nad rzekq Bialag w liczbie 12-tu, o sumarycznej
pojemnoséci 30.000 ton. Sa to zelazno-betonowe budynki, uodpornione przeciw chemicznemu
dziataniu soli. Celowy system tordw i rozjazdéw kolejki, przesuwnica portalowa, przewozne
skrobacze, zaopatrzone w aparaty do ladowania workéw i aulomatyczne wagi, zapewniajq
sprawne magazynowanie i ekspedycje.

W celach doswiadczalnictwa naukowego i doSwiadczalnictwa nawo-
zowego folwarcznego, jako tez celem wykorzystania nieuzytej pod budowe fabryki czesci
nabytych terenéw, prowadzi fabryka wlasne gospodarstwo rolne, oparte o nabyty wraz z te-

renami folwark Swierczkéw. Gospodarstwo to posiada réwniez wlasng obore zarodowa, dzieki
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Obora.

czemu wraz z gospodarstwem ogrodniczem ulatwia aprowizacje osiedla fabrycznego. Zato-
zeniem 1 utrzymaniem nowocze$nie zaprojektowanych plantacyj osiedla zajmuje si¢ oddziat
ogrodniczy, prowadzacy poza tem warzywnik o powierzchni 6 ha, ktérego produkcja liczona
jest na 40.000 kg. Zalozenie takiego warzywnika miato na celu nietylko zaopatrywanie
w tanie i $wieze warzywa pracownikéw fabrycznych, ale i prowadzenie na wiegksza skale
doéwiadczalnictwa w stosowaniu produkowanych przez fabryke nawozéw sztucznych w ogrod-
nictwie i sadownictwie, dziedzinach produkcji dotad w Polsce stosunkowo mato sztucz-
nem nawozeniem zasilanych.

Oprocz normalnych korzysci ekonomicznych, jakie przyniosta ta nowa i wielka pla-
céwka przemystu chemicznego, budowa P. F. Z. A. w Moécicach dala caly szereg

zyskoéw natury spolecznej i ogdlno-ekonomicznej, przyczem zyski te maja

dwojaki charakter: moralny — sukces o znaczeniu wychowawczem i prestizowem, —
oraz materjalny — wzmozenie obrotdw i ozywienie poszczegdlnych galezi organizacji
spoteczne;.

Do pierwszej kategorji zaliczy¢ musimy w pierwszym rzedzie wzmocnienie zau-
fania we wtlasne sily, gdyz mimo dwukrotnych propozycyj zagranicznych, budowa
wielkiej fabryki przeprowadzona zostala przez krajowe sitly fachowe. Budowa stata si¢ dla
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Lan owsa gospodarstwa rolnego (posrodku stoi czlowiek z tyczka).

wielkiej rzeszy pracownikéw znakomita szkota pod wzgledem zawodowym i organizacyjnym,
sprawne za$ uruchomienie fabryki uwazane by¢ musi, jako jedyny w swoim rodzaju egza-
min polskich inzynieréw. Mozna $mialo powiedzie¢, ze przez zetkniecie si¢ z zagadnieniami
przemystowemi, zakrojonemi na wielkg miarg, powiekszyl sie sztab ludzi, dla ktérych za-
sadnicze 1 wielkie problemy techniczne i przemyslowe nie sg rzecza obca.

_ Spofeczenstwo polskie, ktére z natury rzeczy sadzié musi prace wedle jej skutkéw,
émielej patrze¢ bedzie w przyszlosci, — po dodatnim wyniku «eksperymentu» w Mosci-
cach — na poczynania rodzimych sit fachowych w pokrewnych dziedzinach.

Jako jedno z najcenniejszych nabytkéw podkreéli¢ nalezy wzrost zaufania u za-
granicy, ktéra z zainteresowaniem $ledzila przebieg budowy. Dowodem tego wzrostu
zaufania w zagranicznych kolach fachowych sy liczne o$wiadczenia przedstawicieli tych kot,
co do sprawnego wywigzania si¢ z prac technicznych, wykonywanych we wlasnym zakresie,
a zazebiajacych sie¢ z zagranicznemi dostawami. Wielkie zamoéwienia oddane zagranicy,
zwrocity oczy Europy na fabryke w Moscicach, a skrupulatne wywigzanie si¢ ze zobowia-
zan zwigkszylo znacznie zaufanie kupieckie $wiata do naszego kraju.
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Do kategorji zyskow materjalnych, ktore fabryka przysporzyla krajowi, zaliczy¢ nalezy
w plerwszym rzedzie zyski przemystu i handlu krajowego, osiagnigte przez
obroty, uskutecznione przez fabryke z firmami poszczegélnych branz przemystu i handlu.
Dla zilustrowania tych obrotéw podaje si¢ nastgpujace kwoty, ktére tytulem zaplaty usku-
tecznionych zamoéwien otrzymaly:

Przemyst:

Przemiysl metalowy . o .05 o vl 5 0 el s a2 14,06 5.000——
Wielki preemyysl | [0 ot e el iy il GVGE TR e S BB0. 0060 -
Przemyst elektrotechniczny . . . . « « . ¢« o . o » 2,680.000—
Przemyst ceramiczny, cementowy i1 wapiennikowy . . . »  3,070.000'—
Przedsiebiorstwa budowlane . . .. ¢ . . . . .4 . 4 »  1,865.000—
Gérpictwo 1 Koksowmie 0y el e Cin S a0 b S nle SR %00.000—

razem 7t 28,746.000—

Handel:
1 rzevw ke Ssbain Sa fo il T SR e, SRS SR R ol 00.0 O
Artykihy teehnezne 0 Lol oo iR e A S R L G LR 830.000"—
Narzedzia 1 preyizady oo e e ol n et NG e e SRt 415.000'—
Rézne wydatki rzeczowe .. « '« oriiis b i Bee s A, 28 K.000°-—
razem 71 6,240.000'—
Bpemiiost @ - o e i ths e e o st Ny et e S S e R 0 6 . 0010

Suma . . .7 36,686.000—

Pomijajac juz fakt samego wzmocnienia obrotow poszczegélnych firm krajowych, na-
lezy w tem miejscu nadmieni¢, ze budowa Fabryki Zwigzkéw Azotowych w Moscicach
przyczynila si¢ znacznie do rozwoju stabo dotad w kraju rozwinigtej galezi przemystu apa-
ratury chemicznej — zwlaszcza, ze wladze fabryki czynily od poczatku specjalne wysitki,
azeby mozliwie jak néjwiqkszq ilo§¢ zaméwien na aparature chemiczng oddaé przemystowi
krajowemu. :

Suma obrotéw przeprowadzonych z Polskiemi Kolejami Panstwowemi za
uskutecznione transporty maszyn, materjaléw technicznych i budowlanych, przedstawia sig
w wysokosci okolo zl. 2,520.000"—.

Fundusze spoteczne, jak Kasa Chorych, Zaktad Ubezpieczen Pracownikow Umy-
stowych, Fundusz Bezrobocia, Zaklad Ubezpieczen Od Wypadkéw — zasilone zostaty kwota
okolo zt. 1,780.000'—, co wybitnie wplynelo na zwigkszenie kapitaléw tych okregowych
instytucyj spolecznych.
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Prywatnym zakladom ubezpieczen wyplacono z tytulu premij za ubezpie-
czenia od ognia, wypadkéw, odpowiedzialnosci cywilnej 1 innych, kwotg okoto 4. 150.000" —.

Powazng role odegrala réwniez budowa fabryki w problemie bezrobocia, dajac
zatrudnienie okolo 250 pracownikom umystowym, oraz robotnikom w ilosci 5000 do Gooo.
Suma wyplaconych w czasie budowy zarobkéow osigga wartos¢ zl. 18,500.000"—.

Wyplacona robocizna przyczynila si¢ znacznie de zwigkszenia dobrobytu okolicznych
okregéw, a jezeli si¢ doda zyski posrednie drobnego kupiectwa, rzemieslnikow, oraz matych
przedsigbiorstw, to bez przesady mozna nazwa¢ dzielo budowy fabryki dobrodziejstwem dla
okolicznej ludnosci.

To sa pokrotce ujete poboczne korzyéci kraju, uzyskane przez budowe fabryki w Mosci-
cach. Gl16wna korzyécig pozostaje rola fabryki w rozwoju przemystu
nawoz6ow sztucznych dla celéw rolniczych.

Wyhodowany owies sigga wysokosci czlowieka.






L Regereracia tugy

‘ Pompy , %%
—== _SChemal_produkcy ZWISZKOW _SZOlOWYTI_FF- LA W MOSTICIC) ) —=— w} T

oo

: = Dz
| -
|
b _ AP
’ T L Doty . : = | (hlodzarks amomakalre
W oogazowy3ce

ale chtoozens Sporaliw
: - cyszezeniz gazv 1 roz-
\ Generslory  gazv  woohego : Lzyszczalmig Korwersia gazu E? l ‘ o
| Hooo : : Cyszezenie gazy |
Hormin T | 1
: i | y
'\
|

7 otrzymywane mieszankl ale Syntezy.
melods  Linde

| | avzyrmywerme azolv
. 0B 1)

é

4 | = e e | | x
é Hoo """‘{"“"}_—l F :
X i

Aolumne
SOUNONE
Korno-
77zer

T_ — Skruber +— - —

—t——— Absproge (02 wods ——

10000 m* gazv woanego Turboekshaustor J Bo00m* gazu i.s/ronwermeneaa : T |
Fowelrze { O ! Ao | i Fowelrze
— [ ; ' P 1 | R ITTE 1 i |4
= Iﬁ] e ! R —_— et ; SR | - | { = A= ) ‘ - - ﬁL
RS R AR R i G i TR T RS
7y Aoxs . o 10000 7 Jgock: e g
’aix @ mYgode
< Szlam - i :
i Kono Avsoroge N3 woam®
: L_ azjtu
Czyszczene wogy @styiacs
‘ NH3 I
RN
15 89 e eI ——
i EE C, i Lbwornik o permn 47m.
33 I fwas azotowy | ;
S .
S PO | | i
G ] § t 5 Synlezs amomeky || !
3 | N Dopsrowywacz Er BRI
o
Zbrormiki ® § : 8 l £ g 1000 77 gazy WH3 : 8 Wolyviscz
- 0m 3 5 & & fomps (htgonnee  hwosy T § \ *? Q T ? § =T
50% HND3 < | 3 Wyrmiermik cigote § ¢ l l by g SR
N = | ¢ ; 4 o ime e ,
[ | I 1 ; I i r ) } = T ] L L1 e = ' L : e, : r ! y
1 l ) )t Z€ l T j T T
J ;8] owielrZ Sl J [ L ]
M3
Ell |
) R T O R ) R e
l [ HKorminek
o Zbiormiki ab okteanegy
i 1 Zneutrallzonans
o Zovgpelrmene HNVG3 Zblornik ; ‘
% r—j Rara do centralnego ogrzewans Ty
(g
§ -——l_ reszta o
N b Fera s ¢ L
3 Azotan | armonowy Gostai 1 Sarczan  amonowy :
s = N
N Py :
< Losforyt zrmvelory
§ HNondernzat do kottow Meszacts
Wrowka
Wentviator e
Ortoorica Chtoanica P Jes)
2 zbiorniki } i Zbiorm ~£
22?;,/1/ ﬂ Fompa neutralizdcyna £ Oo magazyu Virgfas o megazynu
,-4&;4. Pompa réé_‘ 8zotany amanawego i g SIALCZE I Smonowego



e

i S
A At ¥

: . g : R e
i U s Lo Al y (S X A
) _ ; P LA e L i sl

s ‘.ff, I
z oy
51 . .}ﬁ

Kn's“ﬁ Ejg%%'nf :
; ey 'pH“f—.l

1 :
Tang ,j::wJ_'—l h
R L Ay







Miejska Biblioteka Publiczna
w Tarnowie

Kolekcja Witolda Gryla

0232-000389-00




	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00001.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00002.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00003.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00004.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00005.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00006.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00007.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00008.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00009.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00010.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00011.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00012.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00013.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00014.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00015.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00016.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00017.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00018.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00019.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00020.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00021.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00022.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00023(1).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00024.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00025(1).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00026.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00027(1).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00028.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00029(2).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00030.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00031.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00032.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00033.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00034.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00035.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00036.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00037(1).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00038.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00039.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00040.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00041.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00042.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00043.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00044.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00045.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00046.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00047.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00048.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00049.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00050.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00051.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00052.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00053(1).tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00054.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00055.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00056.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00057.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00058.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00060.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00061.tif‎
	‎C:\Users\user\Desktop\Skany na TBC niedokończone\państwowa fabryka związków azotowych\Scanjob_3563\out\Image00062.tif‎

